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In diesem Rahmen stellen wir Ihnen — ver-
teilt Uber das gesamte Heft und entspre-
chend gekennzeichnet — neue Produkte vor.
Damit aber nicht genug: Die vom 2. bis 30.
November stattfindende AUTOMATION
TECHNOLOGY SHOW bildet im virtuellen
Raum alle modernen Themen der Automa-
tisierung ab — vom industriellen 10T, Uber
den digitalen Zwilling, bis hin zu smarten
Steuerungen und Antrieben.

Abgerundet wird unsere Informationsoffen-
sive in Form der SCHALTSCHRANKBAU
TechTalks, in denen im November und De-
zember vier Themengebiete in einstiindigen
Online-Seminaren herstellertbergreifend ge-
nauer beleuchtet werden: Den Auftakt
macht der TechTalk ‘Wertschopfungspoten-
ziale der Digitalisierung im Schaltanlagen-
bau’, in dem erortert wird, wie Sie Ihre Pla-
nung und Fertigung wirtschaftlicher gestal-
ten, aber auch Ihren Kunden einen Mehr-
wert fr den langlebigen Betrieb ihrer Schalt-
anlagen an die Hand geben konnen. Im
zweiten TechTalk stehen die ‘Effizienzpoten-

Bekanntermallen ist im Jahr 2020
alles etwas anders als sonst: Zwar
haben die Hersteller wie gewohnt
neue interessante Lésungen fiir den
Schaltanlagenbau entwickelt, aller-
dings bleiben die etablierten, realen
Marktpldtze — sprich die Messen —
groBtenteils geschlossen. Ge6ffnet
hat aber in dieser und in der
kommenden SCHALTSCHRANKBAU-
Ausgabe der GROSSE TEDO-HERBST
DER INNOVATIONEN.

ziale in der Schaltschrankverdrahtung’ im
Mittelpunkt. Dieser Arbeitsschritt nimmt be-
kanntlich rund 50 Prozent des gesamten
Fertigungsprozesses ein. Durch moderne
Losungen lasst sich hier sehr viel Zeit spa-
ren. Damit sich die verbauten elektrotechni-
schen Komponenten bei jeder Witterung
wohl flhlen, erortert das Online-Seminar
‘Gutes Klima im Schaltschrank’ neueste Mit-
tel zur Kiihlung, Heizung und Uberwachung.
Im abschlieBenden TechTalk konnen Sie
sich Uber die aktuellen Entwicklungen im
Bereich Uberspannungs-, Blitz-, Stérlichbo-
gen- und Brandschutz informieren. Selbst-
verstandlich haben Sie auch die Gelegen-
heit, Ihre Fragen live und interaktiv direkt an
die Referenten zu richten. Die Teilnahme an
den TechTalks ist fir Sie kostenlos.

Fur alle Termine und die Moglichkeit zur
Anmeldung empfehle ich lhnen den Be-
such der SCHALTSCHRANKBAU-Webseite
www.ssb-magazin.de. Nun winsche ich
Ihnen eine informative Lekture.

lhr Jurgen Wirtz

y WSO

jwirtz@schaltschrankbau-magazin.de
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,Losungen, an
denen niemand
vorbei kommt“

Zur Hannover Messe 2021 bringt Conta-Clip Verbindungstechnik das
neue Kabeldurchfiihrungssystem KDSI auf den Markt. KDSI adaptiert die

| Titelstory | Schaltschrankbestiickung von der AuRenseite

Bild 1 Jorg Nowas-
towski-Stock ist Leiter
Produktmanagement

bei Conta-Clip Verbin-

innovative Dichtungstechnik von KDS, dient aber mit seinem inversen
Systemaufbau der Schaltschrankbestiickung von der AuBenseite. Welche
besonderen Vorteile KDSI auszeichnen und wieso sich Conta-Clip mit seinem
Programm als globaler Innovationsfiihrer bei Kabelmanagementsystemen
sieht, erlautert Prokurist Jorg Nowastowski-Stock, Leiter Produktmanage-
ment bei Conta-Clip, im Gesprdach mit dem SCHALTSCHRANKBAU.

SS Herr Nowastowski-Stock, das
Kabelmanagementsystem KDS wurde
fiir Conta-Clip zu einem groB3en Erfolg.
Jetzt bringt lhr Unternehmen KDSI auf
den Markt: Was ist daran neu?

Jorg Nowastowski-Stock: Bei KDS er-
folgt die Bestiickung und Abdichtung
von der Gehauseinnenseite. Fur KDSI
haben wir die grundlegenden Innova-
tionen adaptiert, die wir erstmalig mit
KDS eingefihrt haben, aber das Sys-
tem zur Montage an der Gehauseau-
Renseite invers ausgelegt. Klingt erst-
mal einfach, stellte aber hinsichtlich
der Rahmenkonzeption und der Dich-
tungstechnik ganz andere Anforderun-
gen an die Entwicklung.

SS Konnen Sie das naher erlautern?
Nowastowski-Stock: Bei KDS-Click
stand flr uns die Idee im Mittelpunkt,
eine schnellmontierbare, perfekt abdich-
tende Kabeldurchfiihrungslosung zu
entwickeln, welche die Unzulanglichkei-
ten herkommlicher Dichtungssysteme
vermeidet. Unser Hauptaugenmerk galt
der maximalen Kompatibilitat zu unter-
schiedlichen Kabel- oder Schlauch-
durchmessern sowie der Option, die
Konfiguration jederzeit ohne zeitrau-
bende Rahmendemontage anpassen zu

6 SCHALTSCHRANKBAU 6 | 2020

konnen. Ziel war es, dies mit einem mo-
dularen Aufbau und einer geringen An-
zahl von Systemkomponenten zu errei-
chen, der nur wenige Handgriffe erfor-
dert und ohne Werkzeugeinsatz erfolgt.
Das ist uns mustergultig gelungen: Ak-
tuell gibt es kein anderes Kabeldurch-
fihrungssystem am Markt, das so ein-
fach ist und bei allen Anforderungen so
zuverlassig abdichtet. Um bei KDS alle
genannten Vorteile umzusetzen, haben
wir das System fur die Bestiickung von
der Gehauseinnenseite konzipiert und
praktisch zwei Fliegen mit einer Klappe
geschlagen, weil sich mit diesem Auf-
bau die Zugentlastung zur AuRenseite
praktisch von selbst einstellt. Fiir Mon-
tageszenarien, bei denen jedoch eine
AulRenmontage der Kabeldurchfihrung
erforderlich oder gewlinscht ist, kom-
plettieren wir unser Programm jetzt mit
KDSI. Das ‘I'im Kurzel verweist auf den
inversen Aufbau der Losung.

SS In welchen Fallen ist die AuBen-
bestiickung erforderlich?

Nowastowski-Stock: KDS orientiert sich
an Schaltschranken oder Maschinenge-
risten bzw. anderen Einbauverhaltnis-
sen, die geniigend Raum lassen, um die
Dichtelemente zur Kabelummantelung

dungstechnik.

von der Gehauseinnenseite in den Sys-
temrahmen zu schieben. Bei kleineren
Verteilerschranken konnen aber dicht-
gepackte Einbauten oder Kabelkanale,
die die Gehauseoffnungen fir die
Durchflihrungsrahmen verstellen, das
einfache Procedere behindern. Mit KDSI
folgen wir sozusagen der alten Tradi-
tion, Kabelverschraubungen von aullen
zu montieren — allerdings mit dem gro-
Ren Unterschied, dass bei unserem Sys-
tem nichts mehr verschraubt, sondern
nur noch gesteckt wird. Als weiteres
Plus verfugt KDSI Uber Abmessungen,
mit denen es sowohl auf die fiir KDS er-
forderliche Gehauseoffnungen als auch
auf Standard-Ausbrlche fir schwere
Steckverbinder passt.

SS Durch welche konstruktiven
Merkmale zeichnet sich der inverse
Aufbau von KDSI aus?

Nowastowski-Stock: Fir die aulere
Bestlckung mussten wir den Monta-
gerahmen, genauer: die Zugentlastung,
neu denken. Wahrend sich diese bei
KDS durch die Besttickung mit den ko-
nischen Dichtelementen von innen von
selbst ergibt, erforderte die Einbrin-
gung von der AulRenseite neben der
180°-Drehung der konischen Rahmen-
fuhrungen fiur Inlays und Dichtele-
mente noch eine zusatzliche MaR-
nahme, um ihren Festsitz unter Zug zu
sichern. Das haben wir mit einer Rah-
menhaube zur Abdeckung und Fixie-
rung der Dichtelemente gelost, die ab-
schlieBend einfach auf den Rahmen



aufgeschnappt wird. Konfektionierung
und Montage von KDSI erfolgen analog
zu KDS, nur eben von der Gehauseau-
Renseite. Die zentrale Erweiterung von
KDSI besteht in der Haube, deren Half-
ten abschlieffend um die Kabelstrange
gelegt, miteinander verrasten und auf
den Rahmen geschnappt werden. Als
zusatzlichen Effekt deckt die Haube
auch die Rahmenmontageschrauben
ab, was nicht nur in optischer ‘Hinsicht’
eleganter ist, sondern anwendungsab-
hangig auch einen Hygienevorteil dar-
stellt. Da wir bei der Konzeption der
Haube hohen Wert auf die durchgangig
einfache und komfortable Montage ge-
legt haben, mussten wir einiges an
konstruktivem Knowhow aufwenden.
Das betrifft besonders die Berlcksich-
tigung von drei Dichtungsebenen.

S5 Inwiefern war die Abdichtung
eine Herausforderung?
Nowastowski-Stock: Anders als andere
Fabrikate verfligen unsere Kabelmanage-
mentsysteme  Uber  eingespritzte,
unverlierbare TPE-Dich-
tungen. Damit gewahr-
leisten sie nicht nur auf
jedem Untergrund eine
sichere Abdichtung
nach IP66, son-
dern  konnen
auch nicht ver-
rutschen oder
versehentlich ver-
gessen werden. Das
vereinfacht die Rahmen-
montage und -demontage erheblich. Au-
Rerdem entfallen zeitaufwandige Vorbe-
reitungen, die zum Aufkleben gesonder-
ter Moosgummi-Rahmendichtungen er-
forderlich sind. Um dieses bewahrte Kon-
zept bei KDSI durchgangig zu realisieren,
haben wir bei der Konstruktion der Hau-
benhalften passgenaue Dichtungen
gegen den KDSI-Rahmen und die innen-
liegende Kabeldurchfiihrungs-Offnung
sowie in die Verrastungsebenen die Hau-
benhalften integriert. Es ergibt sich durch
die Abdichtung zum Rahmen hin insofern
ein Zusatznutzen, dass die TPE-Dichtung
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von innen eine Federkraft auf die mon-
tierte Haube austibt. Wenn die aufge-
schnappte Haube flir nachtragliche An-
passungen der Durchfihrungskombina-
tion entfernt werden soll, reicht ein leich-
ter Druck auf ihre Demontageoffnungen.
Eine weitere Innovation betrifft die Wa-
benstruktur des Hauben-Kunststoffes die
den Formteilen erhohte Stabilitat gegen
mechanische Einwirkungen und ther-
misch bedingten Verzug verleiht.

SS lhr Unternehmen hat in kurzer
Zeit den neuen Geschiftsbereich
Kabelmanagementsysteme auf- und
ausgebaut. Wodurch kam es fiir einen
traditionellen Klemmenhersteller wie
Conta-Clip zu dieser Neuausrichtung?
Nowastowski-Stock: Wir betrachten
dies nicht als Neuausrichtung, sondern
als wichtige Diversifizierung unseres
Sortiments. Reihenklemmen sind fir
Conta-Clip eine tragende Saule unseres
Geschafts und das bleibt auch so. Tat-
sachlich haben wir uns mit dem ra-

Bild: Conta-

Clip Verbindungstechnik GmbH

Bild 2 | Das neue Kabeldurchfiihrungssystem
KDSI zur Bestiickung und Verkabelung/Ver-
schlauchung von der SchaltschrankaulRenseite

schen Ausbau unseres neuen Ge-
schaftsbereichs innerhalb von rund drei
Jahren selbst lbertroffen, wenn ich das
mal so sagen darf. Wir sehen unseren
Auftrag darin, Verbindungstechnik und
Zubehor zu liefern, die dem Kunden
eine zuverlassige und moglichst zeit-
sparende Verdrahtung ermaoglicht. Der
Zeitvorteil ist heute bei Installationsma-
terial zu einer zentralen GroRe und
einem entscheidenden Verkaufsargu-

ment geworden — gleich, ob es sich um
Klemmen oder das Kabelmanagement
handelt. Dabei war auch der Weg von
der Klemme zum Gehause — also von
der Ein- bis zur Durchfiihrung — fr uns
fast zwangslaufig. Schon seit langem
bieten wir in unserem grolen SAB-Pro-
gramm auch Lésungen fiir den Schirm-
anschluss von Leitungen an, vertreiben
Verdrahtungskanale, Verschraubungen
und nicht zuletzt ein umfangreiches
Gehauseprogramm. Bereits da wurde
eine sichere Abdichtung zu einem wich-
tigen Thema fiir uns. Bei Uberlegungen,
wie sich die typischen Unzulanglichkei-
ten herkommlicher Durchfihrungssys-
teme vermeiden lassen, kam uns die
Idee fiir KDSClick. Als wir dann im Rah-
men kleiner Vorab-Recherchen erfuh-
ren, wie groR die potentielle Nachfrage
nach einer solchen vorkonfigurierbaren
Durchflihrung war, haben wir ab 2017
die Chance genutzt, unser Kernge-
schaft um ein originares Alleinstel-
lungsmerkmal zu erweitern.

SS Inwiefern war
das fiir den Klem-
menhersteller Conta-
Clip von Bedeutung?
Nowastowski-Stock:
Das Klemmenge-
schaft ist ein Ver-
drangungsgeschaft.
Das bedeutet, dass
Hersteller in diesem
Segment ihre Markt-
anteile nur durch Opti-
mierungen und Verfeinerungen ihrer
Bestandsprodukte erhchen konnen,
aber ein vollkommen neuer Ansatz ei-
gentlich weder méglich noch sinnvoll
ware. Auf dem Gebiet des Kabelma-
nagements stellte sich die Situation
fir uns jedoch ganz anders dar. Dort
tat sich fir uns eine echte, noch nicht
besetzte Marktlicke auf. Zum einen
ergab sich damit fir uns die Gelegen-
heit, von einem neuen Wachstumsseg-
ment zu profitieren, zum anderen stel-
len neuartige Produkte im gleichen An-
wendungsfeld einen Turoffner fir das
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== ei-
ons- vom Marktfiihrer?
Stock: Absatz und Markt-
g. Ich bin Uberzeugt, dass
it seinem Knowhow und
n Vorsprung bei Kabelma-
systemen zum Marktflhrer
ann, um aber die entspre-
arktdurchdringung und Pro-
kapazitaten zu erreichen, haben
einen langen Weg vor uns. Als
ionsfihrer hingegen bieten wir
schon mit unserem breiten Sorti-
an Durchfiihrungslosungen mit
nnovationsdichte so viele grund-
Je konstruktive und funktionale
e, dass niemand mehr an den von
setzten QualitatsmaRstaben vor-
mt. Weil wir ganz neue Losungs-

e gewahlt haben, zeichnen sich
Produkte durch eine ganze Reihe
Alleinstellungsmerkmale aus.
onnten wir uns entsprechend

0s international geltende
te sichern. AuRerdem haben
jyrundlegenden Innovationen
ersetzt, innerhalb von nur
nser Kabelmanagement-
diverse Neuentwicklun-

1. Heute kénnen wir un-
annahernd alle rele-
ngs-Szenarien die
anbieten. Das be-

lick und KDSI,

tigeln, Kabel-

peziellen

mit

technik von
Systemaufba

systeme aus Sicht mancher Anwender
noch als Alternative durchgehen, aber ir-
gendwelche, mit KDS-FP vergleichbaren
groRformatigen Losungen fiir bis zu 30
Schlauche oder Leitungen waren zuvor
nicht ansatzweise erhaltlich. Im Ubertra-
genen Sinne gilt das auch fir metrische
Durchfiihrungen, bei denen wir mit KDS-
R erstmals das Prinzip frei wahlbarer
Dichtungsoffnungen bei einheitlichen
RahmengroRen eingefiihrt haben. Zu-
satzlich flankieren wir das Losungs-
spektrum mit Schnelleinfihrungssyste-
men fir unkonfektionierte Leitungen
aus der KES-E-Reihe, die wir ebenfalls
bestandig ausbauen. Jiingstes Produkt
sind hier die Rundausfiihrungen der
neuen Serie KES-E-R. Aktuell gibt es kei-
nen anderen Hersteller, der in diesem
Bereich auch nur eine annahernd ver-
gleichbare Vollstandigkeit des
Sortiments erreicht — und

wir haben das Ende der
Fahnenstange noch lange

nicht erreicht. Zur Zeit

sehe ich bei uns weder
Ideenmangel noch andere

Grunde, die uns hindern,

mit diesem Tempo

weiterzuarbeiten

und neue Losun-

gen zu entwickeln.

Bild 4 | KDSClick
— die Mutter aller
abeldurchfih-

SS Gibt e
Uberlegungen

diesem Segment
Nowastowski-Sto
Menge. Beispielswe
konstruktive Ansatz
EMV-Schirmungen. Al

wir uns der Erschliel3
wendungsfelder abseits
lichen Fabrikautomatio
piellem Interesse sind fi
reiche, in denen Kabelbg
bzw. abgedichtet werden
zum Beispiel im Bereich
Auch die ATEX-Thematik
bei uns eine Rolle spielen.

Text | Conta-Clip
Verbindungstechnik Gmb
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News

Geschaftserwartungen fiir China verbessern sich weiter

Die Geschaftslage fur deutsche Maschinen- und Anlagenbauer in China hat sich weiter verbessert, wenn auch nicht mehr so
stark wie in den vorangegangenen Umfragen vom April und Juni. Nur noch 17% der befragten Unternehmen bewerten aktuell
die Auswirkungen der Corona-Pandemie als groB, zuvor waren es noch 22% (Juni-Umfrage) bzw. 46% (April-Umfrage). Die Er-
gebnisse der vierten VDMA-Umfrage unter Mitgliedsfirmen in China zeigen, dass flir 61% der Befragten das Geschaftsniveau
aktuell bereits wieder den Stand vor der Corona-Pandemie erreicht hat. 39% gehen davon aus, dass sie ihre flir 2020 gesteckten
Wachstumsziele erreichen werden, verglichen mit 30% bei der vorangegangenen Umfrage. Zuversichtlich stimmen vor allem
die starke Inlandsnachfrage, die Wiederaufnahme anfangs verschobener Projekte und die Erholung im Automobilsektor. Intra-
logistik, Eisenbahn und Windkraft verzeichnen aktuell einen Boom, auch Infrastruktur und Landwirtschaft profitieren. Knapp
zwei Drittel (62%) gehen fir die zweite Jahreshalfte 2020 von einem Wachstum der Umsétze aus, 29% erwarten eine gleich-
bleibende Konjunkturlage und lediglich 9% prognostizieren einen Rickgang.
www.vdma.org

Eplan kiindigt Abo-Modell an

Als Antwort auf die industrielle Transformation werden bei Eplan ab dem 1. August 2021
neue Software-Lizenzen ausschliellich im Abonnement (Subscription) angeboten. Sebas-
tian Seitz (Bild), CEO von Eplan, macht deutlich: ,Wir richten unser Business flir den Kunden
zu 100% auf Zukunft aus. Fur bestehende wie auch fiir Neukunden soll sich unsere weg-
weisende Entscheidung lohnen.” Der Firmenchef ist Uberzeugt, dass Vorteile wie glinstige
Einstiegskonditionen, Flexibilitat in der Abo-Laufzeit und das umfassende Paket an Neue-
rungen im Zuge des Launches der kommenden Version von Eplan keine Wiinsche offen-
lassen. ,Wir wollen die Beziehung zu unseren Kunden weiter intensivieren, denn in Zeiten
der digitalen und zugleich industriellen Transformation ist ein enger Austausch die Basis des Erfolgs flr beide Seiten.” Die
neuen Abo-Konditionen sind ab sofort verfligbar. Neukunden wie Bestandskunden kdnnen jedoch bis zum 31. Juli 2021 jede
neue bzw. zuséatzliche Lizenz weiterhin auch als Kauflizenz/Dauerlizenz erwerben.

www.eplan.de

Nutzerorganisation Industrial
Digital Twin Association gegriindet

VDMA und ZVEI haben gemeinsam mit Bitkom und 20 Firmen aus Maschinenbau und Elektroin-
dustrie die Industrial Digital Twin Association (IDTA) als Nutzerorganisation fir Industrie 4.0 ge-
grindet. Ziel des Vereins ist es, die parallel verlaufenden Entwicklungsstrange zum industriellen di-
gitalen Zwilling zusammenzubringen und als Open-Source-L6sung gemeinsam mit den Mitglieds-
unternehmen zu entwickeln. Anwender profitieren dabei von den frihen Einblicken in die Digitali-
sierung der Industrieprodukte. Dies soll Aufwand, Integrationszeit und -kosten in der eigenen Wert-
schopfung reduzieren. Der digitale Zwilling dient im Industrie-4.0-Einsatz als Schnittstelle der phy-
sischen Industrieprodukte in die digitale Welt. Dadurch kann die durchgéangige Datenverflgbarkeit
entlang des gesamten Lebenszyklus abgebildet werden. Die neue Nutzerorganisation IDTA betreibt
aktives Technologiemanagement und koordiniert und starkt die Interessen und die Investitionen der teilnehmenden Akteure.
,Die Exzellenz der deutschen und européaischen Industrie bei der Entwicklung industrieller Produkte ist weltweit anerkannt. Nun
ist es an der Zeit, das digitale Okosystem rund um diese Produkte weltweit mit dem gleichen Qualitdtsanspruch zu gestalten’,
sagt Hartmut Rauen (Bild), stellvertretender Hauptgeschéftsfiihrer des VDMA. Zu den Griindungsmitgliedern gehdren u.a. ABB,
Bosch Rexroth, Danfoss, Pepperl+Fuchs, Phoenix Contact, Schneider Electric, Siemens, Turck und Volkswagen.
www.zvei.org
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Gemeinsam
Prozesse gestalten

Optimierung der Prozesse im Schaltschrankbau

Der partnerschaftliche Ansatz von Phoenix Contact bietet individuelle Beratungs-
leistungen zur Optimierung der Prozesse im Schaltschrankbau unter Anwendung
praxisorientierter Lean-Methoden. Diese erméglichen signifikante Einsparungen durch
schnell umsetzbare Prozessveranderungen.

Mehr Informationen unter phoenixcontact.com/clipx

P@OCOTNHE@EO@ T UoNnaddh @

INSPIRING INNOVATIONS



Bild: Untitled Exhibitions GmbH

News

Uberzeugende Premiere der
All About Automation in Chemnitz

Die diesjahrige All About Automation in Chemnitz hat bewiesen, dass Fachmessen
auch in Zeiten von Corona erfolgreich durchgefiihrt werden kdnnen. Aussteller und
Veranstalter ziehen eine positive Bilanz der zwei Messetage am 23. und 24. Sep-
tember 2020 in Chemnitz. Der Umzug der Messe vom bisherigen Standort bei
Leipzig nach Chemnitz und damit in das Herz des sachsischen Maschinenbaus
wurde sehr gut aufgenommen. 146 Aussteller waren mit dabei. Ein Plus von 23%
zu den 119 Ausstellern der letztjahrigen All About Automation im Osten. Trotz den derzeit geltenden Reise- und Besuchs-
beschrankungen bei vielen Unternehmen stieg auch die Besucherzahl im Vergleich zur Vorjahresmesse signifikant. Die Aus-
steller durften sich tUber 27% mehr Besucher freuen. 1.280 Fachbesucher waren in diesem Jahr mit dabei, 1.011 Besucher
waren es 2019. Das nachste Mal gastiert die Leistungsschau in Chemnitz am 22. und 23. September 2021. Die zeitlich
nachstgelegene Veranstaltung der Messreihe findet am 20. und 21. Januar 2021 in Hamburg statt.
www.allaboutautomation.de

Individuelle Beratungsleistungen fiir die Prozessoptimierung

Die Herausforderungen von Schaltschrankbauern sind je nach Unternehmensgrolie,
Kundenbranche und Projektanforderungen sehr unterschiedlich. Mit Blick auf pra-
xisorientierte Lean-Production-Methoden bietet Phoenix Contact individuelle Bera-
tungsleistungen zur Optimierung der Prozesskette im Schaltschrankbau. Diese sol-
len zu Einsparungen durch schnell umsetzbare Prozessveranderungen bei einem
geringen finanziellen Aufwand fihren. Die Beratung basiert auf jahrelanger Erfah-
rung mit diesen Methoden und beinhaltet ein umfangreiches Portfolio an Bera-
tungsaktivitaten und Schulungen. Diese fihrt der Anbieter gemeinsam mit dem An-
wender durch, um die Methoden-Expertise mit dem Prozess-Knowhow vor Ort zu
verknUpfen. Um ein Konzept zu erarbeiten, bietet Phoenix Contact den Kunden
einen Erstbesuch inkl. Quick-Check in der Fertigung an.
www.phoenixcontact.com

Bleifreie Kabelverschraubungen

Am 21. Juli 2021 treten voraussichtlich neue Materialrichtlinien in der européaischen
RoHS-Direktive in Kraft. Die Ausnahmeregelung zur Verwendung von bis zu 4% Blei
in Kupferlegierungen soll geman der neuen Richtlinie stufenweise entfallen. Hiervon
sind auch Kabelverschraubungen aus Messing betroffen. Blei wird Uber die Reach-
Chemikalienverordnung somit als ‘besonders besorgniserregender’ Werkstoff ein-
geordnet und deshalb mit hoher Wahrscheinlichkeit bald verboten. Jacob empfiehlt
den Kunden daher, sich friihzeitig auf diese Anderungen einzustellen. Schon heute

Bild: Phoenix Contact GmbH & Co. KG

cob GmbH

Bild: J
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ist der Anbieter in der Lage, Kabelverschraubungen und Zubehor aus bleifreiem

Messing zu liefern. Die Perfect-Serie, die Perfect-EMV sowie dazu passende Sechs-

kantmuttern und Verschlussschrauben konnen ab sofort bestellt werden. Alle Arti-

kel der bleifreien Serien tragen ein 'Y’ in der Artikelbezeichnung: Das bleifreie Sorti-

ment bietet dieselben technischen Eigenschaften wie alle bisherigen Serien.
www.jacob-gmbh.de



News

Prozessautomation: 2020 nur
leichte Riickgange bei Auftragseingangen

Fur das Gesamtjahr 2020 wird fir die globalen Auftragseingange bei den Mitgliedsun-
ternehmen des ZVEI-Fachbereichs Messtechnik und Prozessautomatisierung (m+P)
mit einem leichten einstelligen Riickgang gerechnet: ,Aktuell sieht es so aus, dass die
Prozessautomation mit einem ‘blauen Auge’ davon kommmt und das Geschaftsergebnis
zum Ende des Jahres 2020 nur leicht unter dem sehr guten Vorjahr liegen wird", erklart
Nikolaus Kriger, Vorsitzender des Fachbereichs Messtechnik und Prozessautomati-
sierung im ZVEI-Fachverband Automation. Die globalen Auftragseingange liegen im
Zeitraum Januar bis August 2020 im mittleren einstelligen Prozentbereich unter Vor-
jahresniveau. Damit zeigt sich m+P im Vergleich zu vielen anderen Branchen, die mit
starkeren Rickgangen zu kampfen haben, insgesamt krisenfest. Leicht zuversichtlich
ist die Branche fir das vierte Quartal 2020. Der Ausblick fiir das kommende Jahr 2021
bleibt dennoch schwierig: Mit einer starkeren Erholung ist zumindest noch nicht flir das
erste Quartal zu rechnen, da sich die reduzierten Auftragseingange 2020 noch auf den
Umsatz des ersten Quartals im nachsten Jahr auswirken werden.
www.zvei.org

ABB baut Schweizer Standort aus

ABB will rund 40 Millionen Schweizer Franken in seinen grofiten Schweizer Standort in
Turgi investieren. Bis 2024 soll dort auf rund 7.000m? ein neues Multifunktionsgebaude
entstehen, welches Forschungs- und Entwicklungsstatten sowie Biroraumlichkeiten
in den Geschaftsbereichen Antriebstechnik und Industrieautomation bietet. Der Bau-
beginn ist im Fruhjahr 2021 geplant.

new.abb.com/de

Allenfalls zaghafte Entspannung

AUFTRAGSEINGANG
{Augist 20202019, real)

Im August hat sich das Bild einer al-  |gigUplaey
lenfalls zaghaften Entspannung der é
Auftragslage im Maschinen- und An-
lagenbau bestatigt. Die Unternehmen
verbuchten ein reales Orderminus von
14% im Vergleich zum Vorjahr. Das ist
seit Beginn der Corona-Krise der ge-
ringste Rickgang auf Monatsbasis.
,Die Inlandsbestellungen sanken im
August um 19% und damit deutlicher als die Bestellungen aus dem Ausland, die um 11
Prozent zuriickgingen’, sagt VDMA-Chefvolkswirt Dr. Ralph Wiechers. ,Sowohl fir den
geringeren Rickgang als auch den Unterschied zwischen In- und Ausland sind statis-
tische Basiseffekte verantwortlich. Insgesamt festigt sich das Bild, dass das
Schlimmste zwar hinter uns liegt, die Erholung jedoch Zeit braucht und weiterhin an-
fallig fir Stérungen ist.” Die Bestellungen aus den Euro-Landern gingen im August um
8% zurlick, aus den Nicht-Eurolandern kamen 12% weniger Auftrage.
www.vdma.org

CITEL

BLITZ- UND
UBERSPANNUNGSSCHUTZ

- DIE NEUE GENERATION -

VG|

—| TEC
3% GENERATION

KOMPLETT NEUE SERIE
VOLLSTANDIG ZERTIFIZIERT
NACHHALTIGE MATERIALIEN
VERSTARKTE ABLEITFAHIGKEIT
BESTMOGLICHER SCHUTZPEGEL
EINFACHE HANDHABUNG
ROBUST & SICHER

NEUES DESIGN

EXKLUSIVES
KNOW-HOW

www.citel.de
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Neuheiten

Der Dachlifter Gogaswitch DVL bewirkt, dass die warme Luft aus dem obersten
Schaltschrankbereich nahezu gerduschlos abgesaugt wird und damit fir eine op-
timale Luftfihrung sorgt. Bei Reihenschranken blast es dem Bediener des Touch-
Panels keine heille Luft entgegen. Der lichtgraue (RAL 7035) Dachlifter bietet je
nach Typ eine Leistung von bis zu 840m3/h. Die Einbautiefe betragt entweder 26
oder 90mm und der Montageausschnitt 177x177mm.

Gogatec GmbH + www.gogatec.com

A

-l E
‘.Eﬁ ;af Raycap prasentiert die dritte Generation seiner Ableiter-Serie mit Phasenabgriff.
hi— N Der ZPS+F ist dank einer integrierten Vorsicherung mit 25kA-Kurzschlussfestig-
| == % o, keit noch einfacher im Vorzahlerbereich zu installieren und platzsparender als
. ~% L r* = sein Vorgangermodell. Er ist direkt auf der Sammelschiene des 40mm-Systems
Yy, ,,i | ’,.-l-"‘" aufsteckbar und dank seiner kompakten Bauweise in allen Verteilerschranken

zwischen zwei SH-Schaltern installierbar.
Raycap GmbH - www.raycapsurgeprotection.com

Litze bietet fUr den Einsatz auf dem nordamerikanischen Markt zertifizierte Schalt-
schrankprodukte nach dem UL-50E-Standard an. Dazu gehoren u.a. die USB- und
RJ45-Einbaudosen sowie die Cablefix-Durchfihrungssysteme fur Kabel und Leitun-
gen. Das Unternehmen bietet u.a. zertifiziertes Schaltschrankzubehor gemaf UL

50E UL-Ratings Typen 2, 3R, 4, 4X, 12 und 13 an.
Liitze Consulting & Servives GmbH & Co. KG * www.luetze.com
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Im Rahmen eines preissensiblen Projektes hat Emka die Idee eines hybriden Dreh-
Spann-Verschlusses entwickelt und in die Tat umgesetzt. Das Ergebnis ist ein Edel-
stahl-Verschluss mit Aluminiumgehause, der aufgrund seiner hohen Witterungsbe-
standigkeit branchenunabhangig einsetzbar ist. Der Dreh-Spann-Verschluss mit
dem Lochbild aus dem 1.000-er Programm ist korrosionsresistent, ruttel- und vi-
brationssicher sowie brandschutzzertifiziert nach DIN EN45545-3 E20.

Emka Beschlagteile GmbH & Co. KG * www.emka.com

mbH

Gogatec G

Bild

Bild: Litze Consulting & Services

GmbH & Co. KG



Neuheiten

Mit seinem neuen 3D-Portal standardisiert der Softwareentwickler Aucotec die Verknlpfung von 2- und 3D-Engineering
im Maschinen- und Anlagenbau. Das Interface erlaubt jederzeit auch webbasierten, also clientunabhangigen Datenaus-
tausch zwischen allen gangigen 3D-Anwendungen und Aucotecs Kooperationsplattform Engineering Base (EB). Die dritte
Dimension ist im Engineering immer dann wichtig, wenn es um die
optimale Ausnutzung des vorgegebenen Raums oder dessen An-
passung geht. Ob in grof3en Hallen oder im Schaltschrank: Der kon-
krete, physische Weg von Rohrleitungen, Kabeltrassen oder einzel-
nen Drahten muss fur die Fertigung exakt berechnet und zuverlas-
sig dokumentiert werden. Die dazugehorigen Anschlisse finden
sich dagegen in der 2D-Planung von EB. Zwei Neuerungen verein-
fachen die Verbindung und beschleunigen den Austausch. Fir EB
wurde eine eigene, standardisierte Kopplung entwickelt, die die 3D-
Integration vereinfacht. Auf 3D-Seite ist nur ein Plug-in notig, das
XML lesen kann. Die neutrale XML-Basis erfordert weniger Installa-
tionsaufwand und das Plug-in ist leichter zu pflegen als herkommliche Schnittstellen. Zweite Neuerung: der Webservice
fir den Datenaustausch. Im Normalfall muss ein Engineering-System gestartet sein, damit man auf seine Daten zugreifen
kann. Das 3D-Portal gehort zu den ersten Microservices in EB, d.h., dass es Gber Web clientunabhangig funktioniert. Der
spezielle 3D-Service ist wie eine extra Schicht in EBs Architektur, Gber die man Daten jederzeit holen kann.
Aucotec AG * www.aucotec.de

O
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AGRO Kabelverschraubung
Progress® multiLAYER

Die Progress® multiLAYER aus Messing oder Kunststoff bietet einen enorm groBen Klemmbereich und verfligt
Uber einen integrierten Staubschutz. Der vierteilige Dichteinsatz ermdglicht maximale Montageflexibilitédt auch bei
vorkonfektionierten Kabeln. Die bewdhrte Progress® Kompressionstechnik klemmt das Kabel schonend ohne

Einschniirung.
000
2 KAISER
(ele]
KAISER Elektroinstallations-Systeme

Unterputz . Hohlwand . Betonbau . Einbaugehduse . Erdung . Kabelverschraubungen . Werkzeuge . Energieeffizienz . Brandschutz . Schallschutz . Strahlenschutz . Bauen
www.kaiser-elektro.de

KAI0920ssb
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Neuheiten

Mit den neuen Doppelreglern ETUH22 und THRV22 bietet ElImeko kompakte L6- ,'-' :;‘;L E‘::?: “b:j %
sungskomponenten fur die Schaltschranktechnik. Der elektronische Thermo-Hy- ~ = _f/ '"u_-.umﬁ-;‘
grostat ETUH22 tberwacht Temperatur und Luftfeuchte in Schaltschranken und T W = *' o° .

LLTY »> u 7 8

Gehausen. Zwei unabhangige voneinander schaltende Thermostate mit hoher
Schaltleistung sind im kompakten Doppelthermostat THRV22 untergebracht.
Elmeko GmbH + Co. KG * www.elmeko.de

Mit den neuen Kabeleinfihrungen TMS (Trelleborg Modular System) von Trelle-
borg konnen Anwender mehr als 1.000 mogliche Konfigurationen realisieren.
Mit den variabel kombinierbaren Systemkomponenten konnen konfektionierte
sowie unkonfektionierte Leitungen wie auch Schlduche einfach und sicher mon-
tiert werden. Die teilbaren Module ermdéglichen auch im Wartungsfall oder bei
Nachristungen schnellen und sicheren Zugriff. Die einzelnen Elemente mit den
kompakten Membranen sind in vielfaltigen Formen und flr verschiedenste Leitungen mit einem Durchmesser bis 32mm
erhaltlich. Die Kabeltlllen sind sehr robust und dichten mit einer Schutzklasse von bis zu IP65 zuverlassig ab. Vorteile sind
unter anderem die Platzersparnis durch Realisierung der Steckverbindung in den Innenraum, die einfache Handhabung ohne
spezielles Werkzeug, die hohe Sicherheit dank robuster und 6lbesténdiger Ausfihrungen, zuverlédssige Dichtigkeit mit Zug-
entlastung gemafl DIN EN62444 sowie eine hohe vibrationssichere Formstabilitat der Kunststoffrahmen durch Metallein-
leger. Die Ausbrliche der Bauformen entsprechen dem Industriestandard von schweren Steckverbindern.
Trelleborg Industrial Products « www.trelleborg.com/de

Die neue Adaptertille AT-PP von Icotek ist auf Basis einer KT Kabelttille groR aufgebaut.
In dieser Tulle ist ein Polyamidkorpus integriert. Es konnen durch die anschraubbaren An-
baugehause alle Module der Kategorie Compact, die auf dem Push-Pull-System basieren,
in die Tulle eingesetzt werden. Durch den Einsatz der Adaptertille dient die teilbare Kabel-
einfihrung zum Durchfihren vorkonfektionierter Leitungen und wird gleichzeitig zur
Schnittstelle. So kann auf zusatzliche Ausbriche verzichtet und die Arbeitskosten gesenkt
werden. Die Adapterttille verfiigt Uber die Schutzklasse IP65. Die Adapterttille AT-K-M ist
auf Basis einer KT-Kabeltulle klein aufgebaut. In dieser TUlle ist ein vernickelter Messingkorpus integriert. Verfligbar ist die AT-K-
M mit Innengewinde M5 x 0.5, M8 x 1.0, M12 x 1.0, M12 x 1.5, M14 x 1.0 und M16 x 1.5. Durch den Einsatz der Adaptertulle wer-
den z.B. Pneumatik-Schott-Steckverbindungen M 12x1,0, M 14x 1,0, 1/8" und %", zahlreiche Rundsteckverbinder und Druckaus-
gleichselemente direkt mit in die Kabeleinfiihrung integriert. Die Adaptertulle ist passend fir alle KT-tillenbasierten teilbaren Ico-
tek-Kabeleinfihrungssysteme. Die AT-K-M verfligt tber die Schutzklasse bis IP66 in Abhdngigkeit der verwendeten Kabeleinfih-
rungstype. Alle bisherigen Imas-Connect-Adaptertillen passen in die KEL-Systeme sowie die Quick-Systeme des Anbieters.
Icotec GmbH * www.icotek.com
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Neuheiten

In industriellen Anlagen ist das friihzeitige Erkennen von kritischen Betriebszustan- = =
den sehr wichtig, um einen Anlagenstillstand verhindern zu konnen. Die Gerate der = i
neuen Comtraxx CP907- und CP915-I Serie von Bender bieten einen Uberblick tber = T
alle in das System integrierten Gerate, alarmieren im Fehlerfall schnell und bieten

eine Vielfalt an Analysefunktionen, um den Anlagenzustand zu Uberwachen. Durch

den flexibel, fur alle Anwendungsfalle einstellbaren Displayinhalt sowie die robuste

Oberflache und Bauweise sind die Einsatzszenarien vielfaltig. Durch den flexibel anpassbaren Displayinhalt kdnnen zahlreiche
Anforderungen abgedeckt werden. Ob man in der Systemibersicht alle Gerate und die dazugehdrigen Parameter im Blick haben
oder sich selbst eine Visualisierung generieren mochte, die nur spezielle Informationen bereitstellt, kann man nun individuell
entscheiden. Die Integration und Weitergabe von Geratedaten erfolgen Uber vielfaltige Schnittstellen. So kénnen sowohl Ben-
der-Geréte, als auch die anderer Anbieter mittels Modbus TCP und Modbus RTU sowie Uber die Bender-Protokolle BCOM und
BMS in das System eingebunden werden. Bereitgestellt werden die Daten aller in das System integrierten Gerate iber Modbus
TCP sowie SNMP. Als weitere Features stehen umfassende Analyse- und Auswertefunktionen zur Verfigung. So kénnen u.a.
mit den Datenloggern oder dem Historienspeicher ungewohnliche Betriebszustande untersucht werden und schon im Vorfeld
detektiert werden. Auch kann im Fehlerfall via E-Mail eine aktive Benachrichtigung erfolgen. Kostenlos bereitgestellte Updates
mit einer kontinuierlichen Erweiterung des Funktionsumfangs runden das Gesamtpaket ab. Die Gehduse-Varianten der Gerate
lassen die verschiedensten Einbaumaglichkeiten zu, sowohl Unterputz als auch in der Schaltschranktire.

Bender GmbH & Co. KG * www.bender-de.com

Bild: Bender GmbH & Co. KG

- Anzeige -

Arbeitsprozesse im Schaltschrankbau optimieren

Mit Komplettlosungen fiir die Werkstatt

Enge Terminvorgaben, hoher Wettbewerbsdruck, zeitintensive Verarbeitungsschritte und ein Mangel an
Fachpersonal erschweren den Arbeitsalltag im Schaltschrankbau. Hochste Zeit fiir intelligente Ideen, die
Ihre Arbeitsprozesse in der Werkstatt auf ein neues Produktivitétslevel beférdern. Mit unserem durch-
dachten Portfolio an Markierern, Werkzeugen und Schaltschrank-infrastruktur greifen alle Arbeitsphasen
- perfekt ineinander, von Planung iiber Installation bis zum Betrieb. Das Ergebnis: bis zu 80 % schnellere
| Arbeitsprozesse in Ihrer Werkstatt und 100 % Planungssicherheit fiir Ihr Business.

- von unserem Know-how profitieren:




Neuheiten

Conta-Clip erweitert sein Reihenklemmen-Programsnm mit Push-in-Anschluss fiir den
Querschnittsbereich von 2,5mm?2 um die Dreistock-Initiatoren- und Mehrleiterklem-
men PIKD. Die Push-in-Anschlusstechnik gestattet eine einfache und zeitsparende )
Adereinfiihrung ohne Werkzeugeinsatz. PIKD sind fur 500V Bemessungsspannung Bild: Conta-Clip Verbindungstechnik GmbH
sowie 20A Bemessungsstrom ausgelegt und halten einer Bemessungsstolispan-
nung von 6kV stand. Die Klemmen mit Uberspannungskategorie |1l und Verschmutzungsgrad 3 sind 5,1mm breit, je nach Aus-
flihrung 86mm oder 102mm lang und 56,2mm hoch. Mit ihrer schlanken, hochaufbauenden Gehdusegeometrie und der Ader-
einflihrung von oben ermaglichen die Klemmen einen platzoptimierten Aufbau im Schaltschrank. Die Reihenklemmen sind in
unterschiedlichen Ausfuihrungen erhaltlich, um verschiedene Szenarien der Signal- und Energieverteilung abzudecken.
Conta-Clip Verbindungstechnik GmbH + www.conta-clip.de

Bild: Stego Elektrotechnik GmbH

Mit Stego Connect vernetzen Nutzer der neuen Software-as-a-Service Sensoren und
\J — S Aktoren auf der Basis des |0-Link-Protokolls in der Stego Connect Cloud. Die intui-
tive, herstellertibergreifende lloT-Plattformlosung eignet sich fir 10-Link-Gerate. Als
ganzheitliche Digitalisierungslosung eroffnet die Plattform den einfachen und
schnellen Einstieg in Industrie-4.0-Anwendungen auf der Basis der Tragertechnolo-
gie 10-Link. FUr individuelle Automatisierungsldsungen stehen integrierte Features bereit: Cloudanbindung, Devicemanagement,
Datenmanagement, Edge-Computing, Workflow-Editing, zentrale Parametrierung und Konfigurierung, Dashboards, Alerts sowie
Sensor-Aktor-Steuerung. Die lloT-Plattform steht als Software-as-a-Service zur Verfiigung und ist speziell optimiert auf den
reibungslosen Einstieg von klein- und mittelstandischen Unternehmen in die Welt der Industrie 4.0. Zum Launch am 24. No-
vember 2020 bietet das Unternehmen den Cloudservice in einem Abonnement-Paket an. Das Abrechnungsmodell bepreist
jede im System installierte Edge-Box mit monatlich 99€.

Stego Elektrotechnik GmbH * www.stego.de

Workflow-Erstellung im intuitiven
Drag&Drop-Editor

Die neue Knipex StepCut-Kabelschere zeichnet sich durch weniger Kraftaufwand beim Kabelschnitt aus. Adern oder Litzen
werden mit den abgestuften Schneiden nacheinander getrennt. Die Kabelschere erleichtert das Schneiden von Ein- und
Mehrleiterkabeln aus Kupfer und Aluminium bis zu einem Durchmesser von 15mm (50mm?2).
Massive NYM-Kabel kénnen bis maximal 5x4mm? getrennt werden. Nicht geeignet ist die
Kabelschere flr Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter. Die abgestuften Schneiden, mit
gefrastem Wellenschliff auf der Vorderseite und flachem Schliff auf der Riickseite, wurden
zusatzlich induktiv gehartet. Sie trennen Adern und Litzen nacheinander, somit wird der
Kraftaufwand laut Hersteller um bis zu 40% reduziert. Der Schnitt mit der Stufenschneide
erfolgt sauber und ohne dass die Kabel im Schneidprozess gequetscht werden.
Knipex-Werk C. Gustav Putsch KG - www.knipex.de

Bild: Knipex-Werk C
Gustav Putsch KG
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Gasmesstechnik mit ,Erweiterter Sicher-
heit (ES)“ in Parkgaragen und Tunnel

MSR-Electronic Gassensoren schiitzen Gesundheit und Leben. Stationdare Gaswarnanlagen in
Garagen, Tunnel und Ladezonen sind das entscheidende Uberwachungsinstrument eines Liif-
tungssystems. Es regelt die Luftqualitat in geschlossenen Raumlichkeiten und entscheidet

50545-1 europaweit geregelt.

Die EN 50545-1 — die zentrale Norm der Gaslberwachung in
Garagen und Tunnel — fordert umfangreiche Voraussetzungen
fur Gaswarnanlagen. Die mit Hilfe der Sensorik zu Giberwachen-
den Gase CO, NO und NOz2 sind hierin definiert. Neben der Art
der Warnmeldung wird auch eine SIL-Uberwachung auf die in
der EN 50545-1 verwiesene EN 50271 vorausgesetzt.

MSR-Electronic schlieBt mit seinen Produkten fiir erweiterte
Sicherheit (ES) in der EN 50545-1 aufkommende Sicher-
heitsliicken.

Bild: MSR-Electronic GmbH

i CO-Gasmessung in Parkgarag(—;\

ES fiir Warnmittel — Es werden zwar Warnmittel gefordert und
auch definiert, in welcher Art und Weise diese vorhanden sein
miissen, jedoch wird keine Uberwachung der Funktionalitat ge-
fordert. So kann es bisweilen passieren, dass niemand einen
Gasalarm mitbekommt, da die Warnmittel unbemerkt ausge-
fallen, abgeklemmt oder zerstort worden sind. Hier greift MSR-
Electronic mit seinem MSB2-ES Modul ein, welches die
verwendeten Warnmittel, auch im ausgeschalteten Zustand,
auf Funktionalitat und Drahtbruch tberwacht und bei Ausfall
sofort Alarm gibt. Zudem hangt das Modul am sicheren SIL2-
Bus im System.

ES fiir Ventilation — Ein weiteres Thema der Aktorik sind die
Ventilationssteuersysteme. Diese sind derzeit nicht standardi-
siert und auch nicht funktionsiiberwacht. Zudem gibt es keine
Forderung in der EN 50545-1 nach einer Uberwachung der Ak-
toren, ob diese im Bedarfsfall auch funktionieren.

MSR-Electronic geht hier einen Schritt weiter: Spezielle Mo-
torsteuermodule (Motor-Module), die iber eine sichere SIL2-
Kommunikation verfligen, werden standardisiert und einfach

dariiber, wann die Liiftung anlaufen muss. Die zuverlassige Anwendung wird in der Norm EN

eingerichtet. Hier kann auf eine SPS-Programmierung verzich-
tet werden. Die Module missen nur per vordefinierter Matrix in
der zentralen Einheit (Motor-Control-Modul) parametriert wer-
den und konnen so an jegliche Motortypen angepasst werden.
Durch die Standardisierung der Module kann damit eine hohe
Verdrahtungsersparnis im Schaltschrank erreicht werden, wo-
durch eine Kostenersparnis einhergeht.

ES fiir Brandmeldung — Bei der Weiterleitung von Brandmel-
dungen musste bisher immer der Weg der direkten analogen
Verbindung zu den Steuersystemen genommen werden. Mit
den neuen MSR-Brandmelde-Modulen (Fire-Detection-Module)
konnen die Brandmeldungen aus den Zonen gesammelt und
digital per sicherer SIL2-Kommunikation an die Controller wei-
tergeleitet und verwaltet werden. Die Brandmeldungen kénnen
einerseits gesammelt auf ein Brandmelde-Modul (Fire-De-
tection-Modul) geschaltet werden, andererseits auch direkt auf
die Motor-Module. Dies erhoht die Flexibilitat bei der System-
auslegung in einem sicheren Rahmen. Um die Integration des
Systems perfekt zu machen, kann auch das in Garagen tbliche
Feuerwehrtableau zur direkten Steuerung der Liftungsanlage
durch die Feuerwehr mit dem Tableau-Modul (Fire-Control-
Modul) in das sichere System integriert werden. Auch hier er-
folgt die Weiterleitung Uber die mit SlIL2-zertifizierte
Kommunikation und ist damit sicher und zuverlassig.

QR Code einscannen:

Weitere Details finden Sie hier in der Bro-
schiire auf Seite 8-11 oder Sie schreiben eine
Email an info@msr-electronic.de und wir
senden lhnen die Broschiire gerne per Post.

MSR-Electronic GmbH

D-94060 Pocking | Burgermeister-Schonbauer-Stralle13
Tel.: +49 8531 9004-0 | Fax: +49 8531 9004-54
info@msr-electronic.de | www.msr-electronic.de
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SCHALTSCHRANKEAU TechTalks
Ein Thema — Drei Firmen — Eine Stunde

Die SCHALTSCHRANKBAU TechTalks prasentieren die neuesten Trends und Anwen-
dungen der Schaltschrankbaubranche in mehreren einstiindigen Webinaren. In ihren zwan-
zigminitigen Vortragen stellen jeweils drei Unternehmen aktuelle Produktg und

Lésungen zu einem Thema vor. \

=9 Termin (O Thema

04. November, 11:30 Uhr (MEZ) Wertschopfungspotenziale der
Digitalisierung im Schaltanlagenbau

05. November, 14:00 Uhr (MEZ) Effizienzpotenziale in der
Schaltschrankverdrahtung

19. November, 11:00 Uhr (MEZ) Gutes Klima im Schaltschrank:
Heizen, Kiihlen, Uberwachen

08. Dezember, 11:00 Uhr (MEZ) Schaltanlagen sicher schiitzen

Sprache: Deutsch | Moderation: Jirgen Wirtz s

Kostenlos Anmelden unter

,,,,,,SChaItschrankbau magazin. de/techtalks @ !
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Auszige aus DIN-Normen mit VDE-Klassifikation sind fir die
angemeldete limitierte Auflage wiedergegeben mit Genehmi-
gung 322.015 des DIN (Deutsches Institut fir Normung) e.V.
und des VDE Verband der Elektrotechnik Elektronik Informati-
onstechnik e.V. Fur weitere Wiedergaben oder Auflagen ist eine
gesonderte Genehmigung erforderlich.

MalRgebend fir das Anwenden der Normen sind deren Fassun-
gen mit dem neuesten Ausgabedatum, die bei der VDE Verlag
GmbH, Bismarckstr. 33, 10625 Berlin, www.vde-verlag.de und
der Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin erhaltlich sind.

>fox com/Fotolia.com

Ausgabe 6

Anleqenbeu, Indusirie und Gebaude

SCHALTSCHRANK AL

DIN VDEO100-801 VDEO100-801:2020-10
Errichten von Niederspannungsanlagen

Teil 8-1: Funktionale Aspekte — Energieeffizienz

(IEC60364-8-1:2019 + COR1:2019);

Deutsche Ubernahme HD 60364-8-1:2019 + AC:2019
Art/Status: Norm, giiltig

Ausgabedatum: 2020-10

VDE-Artnr.: 0100586

SCHALTSCHRANKBAU 612020 21
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Ankiindigungstext:

Dieser Teil der Normenreihe DIN VDEQ100 (VDEQ100) ver-
folgt das Ziel mit Empfehlungen und Anforderungen einen
geforderten Bedarf zur Versorgung und Sicherheit von elek-
trischen Niederspannungsanlagen mit dem niedrigsten Ener-
gieverbrauch zu erreichen und somit ein Konzept fiir eine
energieeffiziente elektrische Anlage zur Verfligung zu stel-
len. Dies kann durch geeignete Planung und Errichtungsan-
forderungen unterstitzt werden. Es werden unterschiedliche
Malnahmen zur Sicherstellung einer energieeffizienten Er-
richtung aufgeflihrt und eine Anleitung zur Priorisierung von
Malinahmen in Abhangigkeit von ihrer Wirtschaftlichkeit ge-
geben. Die Anforderungen und Empfehlungen gelten im Rah-
men des Anwendungsbereiches der Normen der Reihe DIN
VDEO100 (VDEO100) fir neue elektrische Anlagen und die
Modifizierung von existierenden Anlagen. Gegentber DIN
VDEQ100-801 (VDEQ100-801):2015-10 wurden folgende we-
sentliche Anderungen vorgenommen:

a) Uberarbeitung der Verfahren zur Bewertung der Ener-
gieeffizienz einer elektrischen Anlage nach Anhang B

b) Uberarbeitung des Bewertungsprozess fiir elektrische
Anlagen nach Abschnitt 12;

c) Uberarbeitung der Anforderungen zur Erfassung von
Eingangsgrofllen bezlglich Lasten, Sensoren und
Vorhersagen nach Abschnitt 8.3.7;

d) EinfGhrung neuer Begriffe.

DIN VDEO105-100/A1 VDEO105-100/A1
Berichtigung 1:2020-10

Betrieb von elektrischen Anlagen

. Teil 100: Allgemeine Festlegungen;
Anderung A1: Wiederkehrende Priifungen;

Deutsche Ubernahme von Abschnitt 6.5
des HD 60364-6:2016; Berichtigung 1
Art/Status: Norm, giiltig
Ausgabedatum: 2020-10

VDE-Artnr.: 0100591

Ankiindigungstext:

Die Berichtigung 1 zu DIN VDEO105-100/A1 (VDEO105-
100/A1):2017-06 beinhaltet redaktionelle Ergdnzungen im
Abschnitt 5.3.3.101.0.2. Dort wurden die Aufzahlungspunkte
g) und h) erganzt, die nach Aussage des DKE/K 224 inhalt-
lich mit den vorherigen Aufz&hlungspunkten identisch sind.
Der Vollstandigkeit halber wurden diese Aufzahlungspunkte
entsprechend HD 60364-6:2016 erganzt. Erganzend wurde
eine sprachliche Anpassung des Abschnitts 5.3.3.101 analog
der VDE-Schriftenreihe — Normen verstéandlich - Band 13 Be-

22 SCHALTSCHRANKBAU 6 | 2020

trieb von elektrischen Anlagen - Erlduterungen zu DIN
VDEO105-100:2015-10 der neu bearbeiteten und erweiterten
Auflage 11 aus dem Jahr 2017 vorgenommen.

DIN EN50549-1 VDEO124-549-1:2020-10

Anforderungen fiir zum Parallelbetrieb
mit einem Verteilnetz vorgesehene
Erzeugungsanlagen

Teil 1: Anschluss an das Niederspannungsverteilnetz
bis einschlieflich Typ B;

Deutsche Fassung EN50549-1:2019 + AC:2019
Art/Status: Norm, gliltig

Ausgabedatum: 2020-10

VDE-Artnr.: 0100588

Ankiindigungstext:

Dieses Dokument legt die technischen Anforderungen fur die
Schutzfunktionen und die Betriebseigenschaften fur Erzeugungs-
anlagen fest, die fiir den parallelen Betrieb mit Niederspannungs-
verteilnetzen vorgesehen sind. Dieses Dokument verweist aus
praktischen Griinden auf die verantwortliche Partei, wenn Anfor-
derungen von einem anderen Akteur als dem VNB festgelegt
werden miissen, z.B. UNB, Mitgliedstaat, vorschriftensetzende
Behorde nach dem Ordnungsrahmen. Ublicherweise informiert
der VNB den Anlagenbetreiber Uber diese Anforderungen.

DIN EN50549-2 VDE0124-549-2:2020-10

Anforderungen fiir zum Parallelbetrieb
mit einem Verteilnetz vorgesehene
Erzeugungsanlagen

Teil 2: Anschluss an das Mittelspannungsverteilnetz fiir
Erzeugungsanlagen bis einschlieBlich Typ B;

Deutsche Fassung EN50549-2:2019 + AC:2019
Art/Status: Norm, giiltig

Ausgabedatum: 2020-10

VDE-Artnr.: 0100589

Ankiindigungstext:

Dieses Dokument legt die technischen Anforderungen fir die
Schutzfunktionen und die Betriebseigenschaften fir Erzeugungs-
anlagen fest, die flr den parallelen Betrieb mit Mittelspannungs-
verteilnetzen vorgesehen sind. Aus praktischen Griinden ver-
weist dieses Dokument auf die verantwortliche Partei, wenn An-
forderungen von einem anderen Akteur als dem VNB festgelegt
werden miissen, z.B. UNB, Mitgliedstaat, vorschriftensetzende
Behorde nach dem Ordnungsrahmen. Ublicherweise informiert
der VNB den Anlagenbetreiber Uber diese Anforderungen.
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Brandschutz in elektrischen Anlagen

Geprufte und zertifizierte Produkte und Anlagen sowie
innovative Loésungen von Schneider Electric helfen lhnen
dabei, die Brandgefahr in den elektrischen Anlagen neuer
oder bestehender Gebaude zu senken.

Sie wollen mehr erfahren?
Dann nutzen Sie den nebenstehenden QR-Code.

www.se.com/de

©2020 Schneider Electric. All Rights Reserved. Schneider Electric | Life Is On is a trademark
and the property of Schneider Electric SE, its subsidiaries, and affiliated companies.

Life Is On

Schneider

E

lectric
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CE-Kennzeichnung von Schaltschranken und Maschinen

Was sich mit der neuen DIN

EN60204-1 (VDEO113-1)

ndert

Die DIN EN60204-1 (VDE0113-1) stellt die zentrale Norm fiir die elektrische Ausriistung von Maschinen dar -
und das schon seit vielen Jahrzehnten. Durch die 2019 erschienene neue Normenausgabe, die eine Ubergangs-
frist bis zum 14.09.2021 vorsieht, ergeben sich nun einige Anderungen, die sich fiir die im Maschinen- und
Anlagenbau tétigen Hersteller als wesentlich erweisen.

Bevor die Modifikationen der Norm im
Detail beleuchtet werden, macht es zu-
nachst Sinn, sich mit den relevanten
Gesamtzusammenhéngen zu beschaf-
tigen. Hier treten immer wieder Unklar-
heiten und Reibungspunkte zwischen
den Herstellern, Systemintegratoren
und Endanwendern auf. Wie sieht also
die gesetzliche Grundlage aus? Alle Be-
triebsmittel sind gemal dem Stand der
Technik zu bauen — und das unabhan-
gig davon, ob sie als Produkt in Ver-
kehr gebracht oder als internes Ar-
beitsmittel verwendet werden. Wichtig
ist die Erfullung der Anforderungen der
entscheidenden Richtlinien. Hersteller
nutzen hierzu dblicherweise die soge-
nannte Vermutungswirkung, die auf

24 SCHALTSCHRANKBAU 6 | 2020

der Anwendung von harmonisierten
Normen beruht. Diese Normen finden
sich in bestimmten Amtsblattern, den
Bekanntmachungen der Europaischen
Union. In den Amtsbléattern sind samt-
liche Normen aufgelistet, bei deren He-
ranziehen davon ausgegangen werden
kann, dass die Anforderungen der je-
weiligen Richtlinie erfillt sind.

Norm bestimmt nicht
Zuordnung zu einer Richtlinie

Die DIN EN60204-1 ist unter der Nieder-
spannungs- und Maschinenrichtlinie
harmonisiert. Somit lasst sie sich fir
eine komplette Maschine sowie eben-
falls fUr separat im Maschinenumfeld in

Verkehr gebrachte Schalt- respektive
Steuerschranke verwenden. Die Aus-
wahl einer Norm bestimmt folglich
nicht die Zuordnung zu einer Richtlinie.
Das dieser Zusammenhang oftmals
nicht gelaufig ist, zeigt sich an Vorge-
hensweisen und Aussagen, die biswei-
len in der Praxis auftauchen. Zum einen
kommt es vor, dass ein Schaltschrank,
der in den Anwendungsbereich der DIN
EN60204-1 fallt, automatisch der Ma-
schinenrichtlinie zugeordnet wird. Da
ein einzelner im Maschinenumfeld in
Verkehr gebrachter Schaltschrank aber
durchaus zum Anwendungsbereich der
Niederspannungsrichtlinie  gehoren
kann, ist diese pauschale Zuweisung
nicht richtig. Auch die Deklarierung
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eines Schaltschranks als unvollstandige
Maschine oder die Behauptung, die Ma-
schinenrichtlinie sei mit der DIN
EN60204-1 identisch, haben sich in
manchen Kopfen verankert, stimmen je-
doch trotzdem nicht. Um die rechtssi-
chere Herstellung eines Produkts mit
maoglichst wenig Reibungsverlusten zu
realisieren, ist es essenziell, dass alle
Beteiligten die Rahmenbedingungen
kennen und beachten.

RCDs miissen verpflichtend
eingesetzt werden

Welchen Anderungen kommen nun bei
der neuen Version der DIN EN60204-1
(VDE0113-1) zum Tragen? Die gute
Nachricht ist, dass sich die neue Norm
nicht grundlegend gewandelt hat. Viel-
mehr wurde an mehreren Stellen nach-
gebessert, prazisiert beziehungsweise
aktualisiert. Dabei lasst sich deutlich
feststellen, dass die DIN EN60204-1 in-
haltlich naher an die Normenreihe DIN
EN61439 (Niederspannungs-Schaltge-
ratekombinationen) rickt. Dies zeigt
sich beispielsweise, indem fur die elek-
trische Ausristung von Maschinen jetzt
ebenfalls eine Ermittlung und Angabe
der Kurzschlussfestigkeit und eine War-
meberechnung erforderlich sind. Fir
beide Nachweise kann die DIN
EN61439 herangezogen werden. Bei

Bild 2 | Fir die gesetzeskonforme Herstellung
eines Betriebsmittels ist ein strukturiertes
Vorgehen wichtig.

Anlagen mit einem Bemessungs-
strom bis 1.600A lasst sich die
Warme kalkulieren, bei einem Be-
messungsstrom bis 630A kann

ein vereinfachtes Verfahren an-
gewendet werden. Als wichtiger
Aspekt zur Erhohung der Sicher-

heit an Maschinen ist der nun ver-
pflichtende Einsatz von Fehlerstrom-
einrichtungen (Residual Current pro-
tective Device — RCD) fir Steckdosen-
kreise bis 20A Nennstrom aufgefuhrt. In
diesem Zusammenhang missen RCDs
mit einem Bemessungsdifferenzstrom
von <30mA genutzt werden.

MaBnahmen zur EMV-Erreichung
sind beschrieben

Die DIN EN60204-1 konkretisiert dartiber
hinaus das Thema Not-Aus/Not-Halt, das
immer noch zu Unklarheiten fuhrt. Die un-
terschiedlichen Anforderungen, die sich
aus dem Anhalten eines Prozesses oder
einer Bewegung (Not-Halt) respektive der
Unterbrechung der Energieversorgung
zum Schutz vor elektrischen Gefahren
(Not-Aus) ergeben, werden jetzt klar he-
rausgestellt. Auch die Festlegung, dass
sich durch einen Frequenzumrichter ein
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umsetzen lasst, wird in der Praxis fur
mehr Klarheit sorgen. Ferner ist die Be-
schreibung der MalRnahmen zur Errei-
chung der elektromagnetischen Vertrag-
lichkeit (EMV) erweitert und in einem in-
formativen Anhang zusammengefasst
worden. Auf diese Weise soll der Zu-
gang zu diesem komplexen Thema er-
leichtert werden. Zu beachten ist aller-
dings, dass eine Harmonisierung und
somit die Vermutungswirkung in Bezug
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Bild 3 | Die normativen Anforderungen bei der Herstellung
von Schaltschréanken befinden sich im stetigen Wandel.

gab es bislang eine gewissen Grauzone,
weil durch das PDS eine Messung direkt
am Motor nicht moglich ist. Die neue
Ausgabe der Norm zeigt den Messab-
lauf und die Anforderungen fur derartige
Applikationen nun eindeutig auf.

Technische Dokumentation
bleibt ein wichtiges Thema

Zudem ist das Kapitel ‘Technische Doku-
mentation’ in der neuen Version der DIN
EN60204-1 umfangreich bearbeitet und
auf die notwendigen Dokumente redu-
ziert worden. Neben der Neuformulie-
rung der erforderlichen Inhalte wird expli-
zit auf die relevanten Lebensphasen hin-
gewiesen. Diese sind: Identifizierung,
Transport, Errichtung, Gebrauch, War-
tung, AuBerbetriebnahme und Entsor-

gung. Zu jeder Lebensphase mussen die
bendtigten Informationen zur Verfligung
gestellt werden. Die Bereitstellung einer
elektronischen Dokumentation ist nur er-
laubt, wenn angenommen werden kann,
dass der Nutzer Zugriff darauf hat. Eine
Hilfestellung, auf welcher normativen
Grundlage die einzelnen Informationen
anzufertigen sind, wird in einer tbersicht-
lichen Tabelle in Anhang 1 angeboten.

Netzanschluss wird als physikali-
sche Schnittstelle definiert

Um Haftungsrisiken, die bis zu Waren-
rickrufen reichen konnen, zu vermeiden,
mussen Produkte unter Beachtung der
aktuellen gesetzlichen und normativen
Vorgaben hergestellt werden. Bezogen
auf die derzeitige Fassung der DIN

Trainings richten sich an den
spezifischen Bediirfnissen aus

Vom individuellen Workshop bis zum mehrtagigen Expertenseminar bietet Phoenix
Contact die jeweils passende Veranstaltung fir die spezifischen Bedirfnisse seiner
Kunden. Die von Produkt- und Branchenspezialisten durchgefiihrten Trainings zeich-
nen sich dabei durch ein aktuelles und flexibles Themenangebot sowie die praxis- und
ortsnahe Umsetzung aus. Im Seminar ‘Grundlagen DIN EN60204-1/61439’ vermitteln
die Referenten neben den Neuerungen der aktuellen DIN EN60204-1 beispielsweise
einen umfassenden Uberblick tber die relevanten Richtlinien fiir elektrische Betriebs-
mittel und deren Anwendung. AuRerdem gehen sie auf ausgewahlte technische De-
tails und Fragestellungen ein. Weitere Informationen zum Seminar finden sich auf der
Homepage von Phoenix Contact unter www.phoenixcontact.de/seminare-emv.
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Bilder: Phoenix Contact Deutschland GmbH

Bild 4 | Fir einen reibungslosen Ablauf erweisen sich die
Absprachen zwischen Hersteller und Betreiber als wichtig.

EN60204-1 sehen sich Hersteller, die bis-
her alle normativen Anforderungen erfullt
haben, nicht mit grolen Herausforderun-
gen konfrontiert. Selbst wenn die Uberar-
beitung der Norm einige Jahre in An-
spruch genommen hat, sind die Ande-
rungen letztendlich Gberschaubar. Eine
zeitnahe Anwendung der neuen Norm
und die damit verbundene Anpassung
von Konformitatserklarungen, Vertragen
und anderen Dokumenten sollte sich
also gut realisieren lassen. Die physikali-
sche Schnittstelle zwischen der elektri-
schen Anlage und der elektrischen Aus-
ristung des Betreibers wird im Anwen-
dungsbereich der DIN EN60204-1 klar
definiert: Es handelt sich um die Netzan-
schlussstelle. Eine solch eindeutige Tren-
nung der Verantwortlichkeiten zwischen
Hersteller und Betreiber findet in der Pra-
xis leider haufig nicht statt, was in der
Regel zu Spannungsfeldern fihrt. Des-
halb ist es fiir samtliche Beteiligten wich-
tig, sich mit den Rahmenbedingungen
auseinanderzusetzen und aktuelle Ent-
wicklungen im Blick zu behalten. |

www.phoenixcontact.de

Autor | Hauke Abbas, B.Sc.,

Experte fur elektrische Sicherheit im
Competence Center Services,
Phoenix Contact Deutschland GmbH
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Bild 1 | Mit der Version des NEC 2017 &ndern sich einige Vorschriften fiir
Schaltanlagen, die nach UL508A zertifiziert werden sollen. Im Bild: Steue-
rungs- und Schaltanlagenbau bei ATR Industrie-Elektronik in Krefeld.

Steuerungs- und

Schaltanlagen mit UL-Zertifizierung

Maschinen und Anlagen
auf dem US-Markt zulassen

Viele deutsche Unternehmen aus dem Maschinen- und Anlagenbau liefern weltweit
in die verschiedensten Maérkte. In den meisten Fallen gehért eine Steuerungs- und

Schaltanlage,

die z.B. Antriebe mit elektrischer Energie versorgt,

zum

Lieferumfang. Fiir eine Zulassung in den USA miissen diese die Vorschriften der UL
erflillen — eine Umstellung fiir Unternehmen, die bisher nur mit den in Deutschland

liblichen IEC-Normen gearbeitet haben.

,Andere Lander — andere Sitten’, lautet ein
bekanntes Sprichwort. Fir den Maschinen-
und Anlagebau sollte es aber eher heillen:
,2Andere Markte — andere Normen". Fir viele
Unternehmen des exportorientierten Maschi-
nen- und Anlagenbaus kommt es irgendwann
zu der Entscheidung, auf einem internationa-
len Markt aktiv zu werden. Gerade in den USA

— einem der wichtigsten Zielmarkte flr deut-
sche Unternehmen aus dem Maschinen- und
Anlagenbau — sind einige Besonderheiten zu
beachten. Auch wenn seit einigen Jahren ver-
sucht wird, die Normen an die weltweit glti-
gen IEC- und ISO-Standards anzupassen, gibt
es flr elektrische Anlagen in vielen Bereichen
immer noch grofRe Unterschiede. Das gilt

Bild: Rittal GmbH & Co. KG
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Das KETO NH-Sicherungs-
lasttrennschalter-Programm
ist jetzt durch die Baugrofie
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Durch die flexible Kom-
binierbarkeit und eine
innovative Montage kdnnen
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auch fur die elektrische
Ausriistung von Maschinen und An-
lagen und hat damit Auswirkungen auf
den klassischen Schaltanlagenbau.

Wenn die Feuerwehr
zur Abnahme kommt

Ein wesentlicher Unterschied fallt so-
fort bei der Inbetriebnahme einer Ma-
schine oder Anlage auf: Diese kann
erst erfolgen, wenn eine zustandige
Person — der so genannte AHJ (Autho-
rity Having Jurisdiction) — sie ber-
prift und abgenommen hat. Eine Be-
sonderheit liegt darin, dass diese Per-
son nicht unbedingt eine elektrotech-
nisch ausgebildete Fachkraft sein
muss. Je nach lokalen Bestimmungen
und in Abhangigkeit vom Bundesstaat
bzw. Bezirk kann der AHJ auch der
Blrgermeister oder ein Feuerwehr-
mann sein. Die Einbindung der Feuer-
wehr bei der Abnahme beruht vor
allem darauf, dass in den USA die Na-
tional Fire Protection Association
(NFPA) fir die Vorschriften zur Zulas-
sung zustandig ist. Der Brandschutz
spielt daher in vielen Fallen im Ver-
gleich zum europaischen Markt eine
groRere Rolle. Wer in Deutschland mit
elektrotechnischen Installationen zu
tun hat, muss sich auf jeden Fall mit
der Normenreihe VDE 0100 beschéafti-
gen. Das Aquivalent fir den US-Markt
ist der National Electric Code NEC, der
alle wichtigen Regelungen fir elektro-
technische Installationen im Nieder-
spannungsbereich umfasst. Der NEC
gilt fur sehr viele Bereiche von Elektro-
installationen in Wohnungen uber all-
gemeine Gebaudeinstallationen bis hin
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zu Solaranla-
gen und - fur den
Schaltanlagenbau entscheidend

— hat auch Giiltigkeit fiir Niederspan-
nungsschaltanlagen im Maschinen-
und Anlagenbau. Der aktuelle NEC wird
von der NFPA als NFPA 70 veroffent-
licht. Die elektrotechnische Ausristung
von Maschinen wird unter NFPA 79 be-
schrieben. Die dritte Organisation, die
bei der Zulassung von Anlagen in den
USA eine Rolle spielt, ist Underwriter
Laboratories (UL). Die UL-Normen sind
fir die verschiedensten industriellen
Bereiche giltig. Fir den Schaltanlagen-
bau entscheidend ist die UL508A. Bei
der Abnahme einer Schaltanlage ist
die Zertifizierung des Schaltschrankes
nach UL508A von grolRem Vorteil. Der
AHJ setzt die UL508A-Zertifizierung in
der Regel voraus — eine Abnahme ist
anderenfalls sehr schwierig.

Geltungsbereich der
unterschiedlichen Vorschriften

Dass die Normen und Vorschriften von
drei verschiedenen Organisationen zu
berlicksichtigen sind, erscheint auf den
ersten Blick verwirrend. Entscheidend ist
dabei, dass die Zustandigkeitsbereiche
unterschiedlich sind: Wahrend sich die
UL508A lediglich auf den Schaltschrank
bezieht, hat der AHJ bei der Zulassung
die gesamte Anlage im Blick und wen-
det den NEC an, der auch fur die Elektro-
installation im Gebaude, in dem die Ma-
schine oder Anlage installiert ist, gilt. Zu-
satzlich beachtet er auch die Vorgaben

Bild 2 | Die
verschiedenen
Regelwerke gel-
ten fur unterschiedli-
che Bereiche innerhalb
einer Produktionsanlage.

der UL508A und NFPA 79. Ei-

nige Anforderungen im NEC haben
aber auch Auswirkungen auf die
UL508A. Ein typisches Beispiel, das
auch die Schaltanlagenbauer betrifft, ist
die Kurzschlussstromfestigkeit (SCCR —
Short Circuit Current Rating). Diese
muss in einer Anlage mindestens so
grof} sein wie das netzseitige SCCR. Fur
den Schaltanlagenbauer kann dies pro-
blematisch sein. Da er haufig nur der Zu-
lieferer fir den Maschinenbauer ist, ist
ihm der spatere Aufstellort nicht be-
kannt und er hat keine Informationen
Uber das netzseitige SCCR. Da der
Schaltanlagenbauer den richtigen
SCCR-Wert nicht festlegen kann, wurde
in der Vergangenheit in vielen Fallen ein
Wert von 5 kA angesetzt und es dem In-
stallateur vor Ort Uberlassen, dies durch
eine entsprechende Absicherung auf
diesen Wert zu realisieren. Da dies
geman dem aktuellen NEC nicht zulas-
sig ist, kann der AHJ die Inbetriebnahme
ohne Nachbesserung verweigern. Wie
der Nachweis des SCCR zu erbringen
ist, steht im Supplement SB der
UL508A. Ahnlich der Regelung in der
IEC61439 ist sowohl eine Einzelpriifung
als auch ein anerkanntes Nachweisver-
fahren maoglich, das ebenfalls im oben
genannten Supplement beschrieben ist.
Mit diesem Nachweisverfahren kann
sich der Schaltanlagenbauer den hohen
Aufwand fir eine Einzelpriifung sparen.
Voraussetzung ist allerdings, dass alle
Systeme und Komponenten entspre-
chend zertifiziert sind. Um das SCCR
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Bild 3 | Mit dem Rittal
Sammelschienensystem
RiLine sind Losungen mit
einem SCCR von 65kA
problemlos realsierbar.

einer Schaltanlage mit diesem Nach-
weisverfahren zu bestimmen, muss der
Planer von der Lastseite zum Einspeise-
punkt hin alle einzelnen SCCR-Werte von
Komponenten und Geraten betrachten.
Dazu sind in den Hauptstromkreisen
des Schaltschranks die Komponenten
oder die gepriiften Kombinationen zu er-

mitteln, die das geringste SCCR aufwei-
sen. Das geringste Einzel-SCCR be-
stimmt das SCCR des gesamten Schalt-
schranks (Overall SCCR). In der Regel
mussen hierbei nur die Leistungsstrom-
kreise (Power Circuits) betrachtet wer-
den, da bei Steuerstromkreisen meist
Transformatoren vorgeschaltet sind.

Mit gepriiftem Sammelschienen-
system auf der sicheren Seite

Die richtige Auswahl von Systemen und
Komponenten vereinfacht die Realisie-
rung der Anlage und spart Kosten. So
erleichtert die Verwendung eines Sam-
melschienensystems, das eine UL-Lis-

- Anzeige -

Mit Ausdauer und dem richtigen Team fur lhr Ziel

Standschranke, Wandgehause, Klemmenkasten

Hohe Lieferfahigkeit durch

optimierte Lagerhaltung

ELEKTRO-
BAUELEMENTE

www.may.berlin
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Bild 4 | Die Kiihlgerate der Serien Blue e+ und
Blue e haben eine FTTA-Zertifizierung und ma-

chen die Zulassung damit einfacher

ted-Approbation hat, die Abnahme nach
UL508A ganz entscheidend — RiLine 60
von Rittal verfligt Gber diese Approba-
tion. Verwendet der Schalanlagenbauer
dagegen ein System, das lediglich UL-
Recognized ist, missen bei jeder Ab-
nahme noch die Einhaltung der Conditi-
ons of Acceptability (CoA) separat tiber-
prift werden. Dies ist nicht nur zeitauf-
wandig, auch die Kosten steigen. In
Bezug auf die Kurzschlussfestigkeit bie-
tet RiLine 60 ebenfalls Vorteile. Das
Sammelschienensystem von Rittal hat
ein durchgangiges SCCR von 65KA.
Wahrend der Planungsphase sollte be-
reits die Betrachtung des Overall SCCR
erfolgen. Da die Auslegung und Kurz-
schlussstromfestigkeit des Sammel-
schienensystems durch den Einsatz
von RiLine 60 schon erledigt ist, muss
der Planer nur noch sicherstellen, dass
die auf das Sammelschienensystem
montierten Aufbaugerate, wie Leis-
tungsschalter, Motorschutzschalter
usw. ebenfalls ein entsprechendes
SCCR aufweisen. Wahlt der Planer
schon im Vorfeld die passenden Kom-
ponenten aus, ist der Nachweis des
SCCR vergleichsweise einfach. Mit die-
sem Vorgehen konstruieren Schaltanla-
genbauer sehr einfach und ginstig
Schaltanlagen mit einem hohen SCCR
von 65kA. Die Abnahme durch den AHJ
stellt dann kein Problem mehr dar.
Auch bei den Zertifizierungen der
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Schutzarten von Schaltschréanken sind
wichtige Unterschiede zwischen Europa
und dem US-Markt zu beachten. So
sind in den UL-Normen stets die Type
Ratings von Gehausen angegeben, statt
der in Europa dblichen IP-Schutzarten.
Eine UL-Zertifizierung eines Schalt-
schranks garantiert auch gleichzeitig
die Einhaltung des angegebenen Type
Ratings. Werden an einem Gehause An-
derungen vorgenommen — etwa Aus-
schnitte fir Lifter und andere Kompo-
nenten zur Klimatisierung — kann die
UL-Zertifizierung ungultig werden.
Wenn die eingebauten Komponenten
eine FTTA-Zertifizierung haben, kénnen
diese ohne erneute Prifung oder Eintra-
gung im Panel Builder File des Schalt-
anlagenbauers in den Schaltschrank
an- oder eingebaut werden. Diese Zerti-
fizierung reduziert den Aufwand bei der
UL-Zulassung der gesamten Schaltan-
lage enorm und spart Kosten. Die Kli-
matisierungskomponenten von Rittal,
wie etwa Kuhlgerate der Serien Blue e+
und Blue e oder Lifter sowie Luft-Was-
ser-Warmetauscher, verfligen Uber
diese FTTA-Zertifizierung und machen
die Zulassung damit einfacher.

m

L
Bild: Rittal GmbH & Co. KG
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Fachseminare: Schalt- und
Steuerschranke fiir Nordamerika

Rittal bietet mit RiLine 60 und vielen
weiteren Komponenten und Systemen,
die UL-Listed sind, nicht nur ein kom-
plettes Portfolio fir Schaltanlagen fr
den nordamerikanischen Markt an. Das
Unternehmen veranstaltet auch Fach-
seminare, mit denen Schaltanlagen-
bauer sich fit fir den aktuellen Stand
der Normenlage machen konnen. Die
Fachseminare gehen auf die Normen-
lage ein und vermitteln Wissen, das die
Teilnehmer direkt in der Praxis umset-
zen kdnnen. Eine der Seminarreihen be-
schaftigt sich intensiv mit normgerech-
ten Losungen fir die USA und Kanada
unter dem Titel ,Schalt- und Steuer-
schranke fir Nordamerika: Codes und
Standards, Anlagen nach UL508A und
NFPA 79“. Die Veranstaltung findet bei
Bedarf mehrmals im Jahr statt. |

www.rittal.de

Autor | Michael Schell, Hauptabteilungs-
leiter Produktmanagement,
Rittal GmbH & Co. KG
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GROSSER TEDO-HERBST DER INNOVATIONEN

Uberspannungsschutz
erweitert

Leichter
Austausch durch
separate Module

In den Normen VDEQ100-443 und VDEQ100-534 haben
sich die Anforderungen an den Uberspannungsschutz in
Gebduden verdndert. Als breit aufgestellter Hersteller
bietet Finder eine umfangreiche Auswahl an Uberspan-
nungsschutzgerédten an. Neu bei der X-Serie 7P ist, dass
der Uberspannungsschutz als Modul auf einem Grund-
trdger angebracht ist. Dadurch muss im Falle eines De-
fekts nur das beschéadigte Modul ausgetauscht werden.

Nach DIN VDEQ100-443 und DIN VDEQ100-534 ist schon seit
langerem ein Uberspannungsschutz bei Anlagen fur Sicher-
heitszwecke, 6ffentlichen Einrichtungen, Gewerbe und Indus-
trie Vorschrift. Neu ist die Pflicht, bei allen ab 1. Oktober
2016 neu geplanten und bei allen nach dem 14. Dezember
2018 fertig gestellten Wohngebauden einen Uberspannungs-
chutz einzusetzen. Diese Anderung bedeutet eine wesentli-
che Verbesserung der Sicherheit, ist allerdings mit Kosten
verbunden. Umso argerlicher ist es, wenn der Uberspan-
nungsschutz auslost oder defekt ist und ausgetauscht wer-
den muss. Bisher musste die gesamte Einheit erneuert wer-
den. Dies verursachte einen hohen Reparaturaufwand und
Kosten - ein Problem, das Finder nun mit der X-Serie 7P, die
ab sofort erhaltlich ist, geldst hat. Die Uberspannungsschutz
besteht aus auswechselbaren Modulen, in denen die Schutz-
elemente untergebracht sind und einem Montagesystem,
das auf die Stromschine aufgerastet wird. Da beim Aus-
tausch die Module lediglich gesteckt werden missen, kann
dieser unter Spannung statt finden, was einen wertvollen
Handhabungsvorteil darstellt. Ein Sichtfenster zeigt Griin bei
intaktem Modul und Rot, wenn das Modul defekt ist. Die gute
optische Ablesbarkeit ermdglicht das schnelle Auffinden
eines Fehlers. Da die eingesetzten Bauteile leckstromfrei
sind, ist die Verwendung im Vorzahlerbereich zulassig. M

www.finder.de

Autor | Philipp Lazic,
Leitung Marketing & PR
Finder GmbH

Dtinder
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Durch die neue Modultechnik
von Finder kdnnnen einzelne
Komponenten ausgetauscht
werden.
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Geltungsbereich

altanlagen

In der Netzwerktechnik, IT und bei elektrischen Installationen ist eine gute Kennzeichnung und Dokumentation uner-
lasslich. Normen wie die TIA-606 oder EN50174-1 enthalten zu den Anforderungen an Betrieb und Instandhaltung |
einer Verkabelungsanlage auch Hinweise zur Kennzeichnung und Etikettierung der Verkabelungskomponenten. Mit
neuen mobilen Druckern kann man jetzt patentierte Labels erstellen, die sozusagen drehen und sprechen kénnen.

Um z.B. bei einer Storung die Anlage
rasch wiederherzustellen, missen Kabel
und Bauteile einer Netzwerkanlage oder
eines Schaltschranks in einem Gebaude
schnell identifiziert und repariert wer-
den. Nur bei einer guten Dokumentation
und einer ausreichenden Kennzeich-
nung ist die jeweilige Anwendung rasch
wieder verflgbar. Flr unterschiedlichste
Kennzeichnungen sowie Anwendungs-
gebiete z.B. im Gebaude bietet Panduit
eigene Markierungssysteme an. Dazu
gehoren verschiedene Etiketten (La-
bels), Kabelkennzeichnungen bis hin zu
Hinweisschildern und den dazugehori-
gen Druckern oder Stanzwerkzeugen
bzw. -maschinen, z.B. im Rahmen der

Norm

Europa EN 50173 und EN 50174

anwendungsneutrale Verkabelungssysteme

Betriebsmittelkennzeichnung gemaf
IEC61346-1. Ob Blrogebaude, Gewerbe-
bau, Rechenzentrum oder industrielle
Schaltanlage — eines fordern Montage-
leiter, Installateur und Elektriker von
Kennzeichnungssystemen immer: einfa-
che Bedienung, hochste Bestandigkeit
und gute Lesbarkeit. Der Mehraufwand
der sauberen Dokumentation und Kenn-
zeichnung macht sich im Fehlerfall
schnell wieder bezahlt.

Fortschrittliche Standards
Fir die Informations- und Kommunikati-

onstechnologie hat man 2002 den ers-
ten freiwilligen Standard herausgebracht,

Beschreibung

Verkabelungsnorm Informationssysteme -

Nordamerika

ANSI/TIA/EIA 568 und 606

Telekommunikations-Verkabelungsnorm
flir Geb&dudeverkabelungen

Weltweit ISO/IEC 11801

Verkabelungsnorm fiir anwendungsneutrale

Gebé&udeverkabelungen
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die TIA-606-A. Damit legt die Telecom-
munications Industry Association (TIA)
ein Mindestmaly an Informationen flr
Kabeletiketten fest mit genauer Zuord-
nung von Kabeln zur Werkhalle, zum Te-
lekommunikationsraum und zur Position
im angeschlossenen Block oder Patch-
Panel. Die TIA definiert Farbcodes und
eine Alphanumerik fir alle Vernetzungen
und strukturierten Verkabelungskompo-
nenten. Die Version TIA-606-B aktuali-
siert die Kennzeichnung und stellt admi-
nistrative, bewahrte Methoden fir alle
Klassen von Netzwerksystemen dar.
Diese Version beschreibt mehr Anlagen-
klassen fir jede GrofRe und Art in Anwen-
dungen von kleinen Blirogebauden Uber
Firmengelande, Rechenzentren bis hin
zu grollen Handelsunternehmen. Seit
2017 ist die aktuelle Version die TIA-606-
C. Der Standard beschreibt die Verwal-
tungssysteme fur Telekommunikations-
infrastrukturen innerhalb von und zwi-
schen Gebauden in Gewerbe, Industrie
und Rechenzentrum sowie in Wohnhau-
sern. Dabei kann die Infrastruktur in ihrer



EIG

Bild: Panduit

Bild 2 Durch die magnetische Riickseite kann man den neuen mobi-
len Drucker MP300/E einfach am Schaltschrank anbringen. Das Gerét
arbeitet zuverlassig bei Temperaturen zwischen -40 und +66°C.

Grole variieren,
z.B. von einem
Gebaude und
zugehorigen
Komponenten
mit einem ein-
zigen Telekom-
munikations-
raum (TS = Tele-
communication
Space) bis hin zu vielen TS und bendtig-
ten Elementen an mehreren Firmen-
standorten. Entscheidend ist, dass damit
automatische Systeme zur Infrastruktur-
verwaltung verschiedener Hersteller zu-
sammenarbeiten konnen.

Vorteile und Nutzen

Mit den Standards zur Kennzeichnung
wird die Dokumentation erleichtert und
der Zeitaufwand verringert. Insgesamt
wird der Installations- und Kennzeich-
nungsprozess rationalisiert, beschleu-
nigt und damit die Effizienz und Produk-
tivitat gesteigert. Aullerdem wird einer-
seits die Problemhebung vereinfacht
und Gewahrleistung von Installationen
sowie Kabeln gesichert. So wird fir
mehr Kundenzufriedenheit gesorgt und
die Haftung mangels schlechter Doku-
mentation minimiert. Andererseits ergibt
sich ein neues Wertschopfungsspek-
trum: Da man Kabel wesentlich einfa-

cher nachverfolgen kann, werden War-
tungsarbeiten und -vertréage fir Installa-
tionsbetriebe attraktiver und effizienter.

Effiziente und sichere
Dokumentation

Abgesehen von der klaren Kennzeich-
nung und Dokumentation finden in Eu-
ropa die DIN EN50173 und 50174 grund-
satzlich ihre Anwendung. In der dblichen
Praxis ist eine der Norm DIN EN50174-3
ubereinstimmende Verkabelung dann
gegeben wenn nicht nur alle technisch-
handwerklichen Punkte erfUllt sind, son-
dern auch die Dokumentation inklusive
Kennzeichnungen erfillt wird. Neben
unter anderem den raumlichen Planun-
gen und der Konformitat zu Sicherheits-
kriterien und Ubergeordneten Sicher-
heitsbestimmungen kommt der Doku-
mentation und Kennzeich-
nung also ein besonderes
Augenmerk zu. Wahrend
die Planung und Doku-
mentation noch im Blro
geleistet wird, dann kenn-
zeichnet, etikettiert und
markiert man in der In-
stallationspraxis in der

Bild 3 Der neue Panduit-
Drucker MP100/E verwen-
det die umfangreiche Easy-

Werkstatt oder direkt vor Ort. Tragbare
Etikettendrucker, wie die neuen MP100/E
und MP300/E von Panduit bieten hohe
Druckgeschwindigkeit, einfache Bedien-
barkeit und eine grole Auswahl von ver-
schiedenen Etiketten flir insgesamt
schnelle und herausragende Ergebnisse.

Von Experten fiir Experten

Die neue Mobildruckerserie ist eine ge-
meinsame Entwicklung des amerikani-
schen Familienunternehmens mit Seiko
Epson. Wahrend Epson seine Erfahrun-
gen aus dem Druckbereich einbringt,
entwickelt Panduit kontinuierlich neue
Materialien und Produkte fir langlebige
Kennzeichnungslosungen, die fir den
Einsatz unter rauen Umgebungen ge-
priift sind. Damit kombinieren die neuen

MP100/E- und MP300/E-
Drucker die optimale
Drucktechnologie ihrer
Klasse mit branchenflh-
renden Etikettier- und
Softwarefunktionen. Im
Fokus ist die leichte An-
wendung in allen Berei-
chen. So kann man Etiket-
ten direkt Uber die Easy-

Mark Plus Software oder Smart-

_~ phone App und I&sst sich uber
" Fluke LinkWare Live integrieren.

Bild: Panduit EEIG
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Bild 4 Die patentierten Etiketten Turn-Tell (‘Dreh und Sprich’) lassen sich genauso
einfach anbringen wie lbliche Kabel- Labels. Der komfortable Dreh-Sprich-Mecha-
nismus von Panduit erhdht so die Sichtbarkeit und Sicherheit.

Mark Plus Software von Panduit aus-
drucken. Uber eine einfache und intui-
tive Benutzeroberflache lassen sich z.B.
Linien eingeben oder Objekte an einer
beliebigen Stelle auf einem Etikett plat-
zieren. AulRerdem enthalt die Applika-
tion ein zeitsparendes Designtool fir
alle Elektro- und Netzwerkanwendun-
gen inklusive Datenimport. Damit er-
stellt man Etiketten wesentlich schnel-
ler und reduziert nachweislich Fehler.
Insgesamt wird die Produktivitat direkt
vor Ort gesteigert. Die Software erhalt
man z.B. als Download oder auf USB-
Stick und sie ist auch als serverbasierte
Version verfugbar. Die Easy-Mark Net-
work App verfugt Uber eine Voice-to-
Text-Funktion, um Etiketten direkt ‘auf-
zusprechen’. Ausserdem ist die App
ANSI/TIA-606 konform und Netzwerk-
techniker konnen die Anwendung mit
Fluke LinkWare Live verbinden. Das An-
wenderment kann zwischen elf Spra-
chen einfach umgeschaltet werden. Zu-
satzlich zu den neuen MP100/E- und
MP300/E-Druckern werden auch die
Panduit TDP-Drucker, TM-C3500-,
PES197- und PES400-Pragesystemen,
Laser- und Tintenstrahldrucker von der
Software unterstiitzt. Uber die komfor-
table Bedienung hinaus tberzeugen die
technischen Features je nach Ausflh-
rung unter anderem mit einer hohen
Druckgeschwindigkeit von bis zu
35,6mm/s, einer integrierten automati-
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schen Schneidvorrichtung mit Voll- und
Halbschnitt sowie einer Druckauflésung
bis 360dpi und einem Arbeitstempera-
turbereich zwischen -40 und +66°C. Der
MP100/E wird als mobiler Drucker tber
ein Netzteil mit Strom versorgt, wah-
rend der MP300/E wiederaufladbare
Lithium-lonen-Akkumulatoren nutzt.

Erstaunliche Etiketten-Vielfalt

Auch wenn die beiden Drucker unter-
schiedlich in ihrem Aufbau sind, die Kas-
setten fur die Labels sind identisch auf-
gebaut und kompatibel. Die mobilen Ge-
rate erkennen automatisch Typ und
Grolle — was ausschliellich mit Panduit-
Druckern funktioniert (nicht mit Epson-
Druckern). Insgesamt gibt es 34 Kasset-
ten mit Markierungsschildern, Netz- und
Elektrokomponentenetiketten oder Flag-
gen-Labels. Aullerdem erhalt man zu-
satzliche Farben und GroRRen von End-
losbandern und magnetischen Etiketten
sowie zwolf Schrumpfschlauchkasset-
ten. Neun selbstlaminierende Label-
Typen lassen sich schnell und einfach
anbringen. Die 19 Kassetten mit den
Endlos-Etiketten kann man flexibel und
einfach mit der Software gestalten. Eine
Entwicklung hat die Techniker fasziniert,
die es jetzt als patentierte Losung nur
von Panduit gibt. Die so genannten
Turn-Tell-Etiketten bzw. -Labels. Fir die
neuen Drucker erhalt man davon vier
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verschiedene Kassetten. Besonders cle-
ver ist dabei: Die Etiketten werden wie
gewohnt an das Kabel angeklebt. Nach-
dem das Kabel montiert oder iber den
Steckverbinder z.B. mit einem Switch
verbunden ist, lassen sich die Turn-Tell-
Labels an der beschrifteten Stelle im
Wartungsfall und bei der Installation dre-
hen. Dadurch muss man das Kabel
nicht mit dem Stecker |6sen oder es
kompliziert verdrehen. Der auBerge-
wohnliche Komfort der patentierten
Turn-Tell-Technologie — zu Deutsch
‘Dreh-Sprich’ — sorgt damit auch fur
mehr Sicherheit in der Anlage. |

www.panduit.de

Autor | Martin Kandziora,
Senior Manager Marketing,
Panduit EEIG
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Bild 1 Sedotec hat ein Kompetenzzen-
trum fir die Kupferbearbeitung aufgebaut,
das den Schaltanlagenbau befliigelt und
zugleich den Kunden mehr Zeit fur neue
Herausforderungen verschafft.

¢
«
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Bild: Sedotec GmbH & Co. KG

Neues Kompetenzzentrum fiir Kupferbearbeitung

Mehr Power fiir die Lebensadern

Mit einer der europaweit moderns-
ten Anlagen fir die Kupferbearbei-
tung hat Sedotec ein Kompetenz-
zentrum aufgebaut, das seinesglei-
chen sucht. Das Unternehmen will
damit den Schaltanlagenbau befli-
geln und zugleich seinen Kunden
mehr Zeit fiir die neuen Herausfor-
derungen durch die Digitalisierung
verschaffen. Mit Kupfer teilausge-
baute Felder erleichtern den Bau
selbst komplexer Schaltanlagen we-
sentlich und beschleunigen deren
Erstellung. Als langjahriger enger
Partner hat Ehrt die Anlage fiir die
Fertigung der Lebensadern moder-
ner Energieverteilung installiert.

,Die Digitalisierung kommt mit Macht
und Tempo weshalb sich Schaltanla-
genbauer und Elektroinstallateure

neuen Herausforderungen stellen
mussen. Da bleibt immer weniger Zeit
fur die klassischen Aufgaben. Hier
wollen wir helfen und noch bessere
Losungen und Services bieten, die un-
seren Partnern und Kunden diese Auf-
gaben abnehmen oder erleichtern’,
betont Dirk Seiler, Geschaftsfihrer bei
Sedotec in Ladenburg. Mit einer der
europaweit modernsten Anlage flr
die Kupferbearbeitung hat das Unter-
nehmen im Sommer ein Kompetenz-
zentrum aufgebaut, das diese Philo-
sophie in Geld- und Zeitersparnis fir
die Kunden umsetzt.

Kupferbearbeitung ist ein
verantwortungsvoller Job

Wer Kupfer zu Stromschienen und
Kupplungen verarbeitet, sollte wissen,

was er tut. Und er sollte sich seiner Ver-
antwortung bewusst sein. Angefangen
bei den speziellen Maschinen, die dafur
benotigt werden, sind auch Knowhow
und Erfahrung bei der Herstellung der
einzelnen Kupferteile gefragt. Bei den
Kupfersorten, die Sedotec verarbeitet,
gilt es, Faktoren wie Zugfestigkeit,
Dehngrenze und Bruchdehnung zu ken-
nen und zu beachten. Dass diese Werte
sich je nach Bearbeitungsverfahren an-
dern kénnen, macht es nicht einfacher.
Das will alles bedacht sein, will man
Kupfer ablangen, stanzen, ausklinken,
biegen sowie schleifen, senken und
entgraten, um die Kupplungen und
Hauptsammelschienen fiir eine Schalt-
anlage zu fertigen. 60 bis 80 Kupfer-
teile umfasst so eine Kupplung. Fir die
Schienen kommen weitere etliche Kilo-
gramm und Meter hinzu. Mit dber 500
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Bilder: Sedotec GmbH & Co. KG

ren Meilenstein in der
Firmenentwicklung ge-

setzt. Unterstitzt hat
dabei der langjahrige
Maschinenpartner Ehrt.
Die Experten aus Rhein-
land-Pfalz entwickeln
und fertigen seit bald
60 Jahren Stanz- und
Biegemaschinen  fir
Kupfer-,  Aluminium-
und Stahlschienen. In
der Prazisionsbearbei-
tung von Flachmaterial
wie Stromschienen,
Stangenmaterial oder
Profilen ist das Unter-

tere hochprofessionelle Stanzma-
schine Holecut Professional HC 80 der
neuesten Generation sowie zwei Kup-
ferbiegemaschinen EB 40 Professio-
nal E mit elektrischem Servoantrieb
hinzu. Unter dem Portalkran vor den
Maschinen gibt es zwei Lagerbereiche,
die je etwa 40 Tonnen Material unter-
schiedlicher Abmessungen aufneh-
men konnen. Damit ist das Gantry
System mit dem Lager und dem Por-
talkran der Kern der Automatisierung
fur die beiden autark arbeitenden
Stanzmaschinen. Angefiihrtes Mate-
rial wird automatisch erfasst, gelagert,
verwaltet und in die Maschinen zuge-
fdhrt. ,Vor allem das automatische

nehmen weltweiter
Marktfihrer. ,Unsere
Zusammenarbeit reicht
bis ins Jahr 2014 zu-

Einlagern von Material erleichtert uns
die Arbeit sehr”, ist Sedotec-Produkti-
onsleiter Leonardo Torresi begeistert.
Der aktuelle Zustand der Anlage kann

Bild 2 | Das Gantry System ist der Kern der Automatisierung fiir die beiden
autark arbeitenden Stanzmaschinen. Unter dem Portalkran gibt es zwei
Lagerbereiche fur je 40t Material unterschiedlicher Abmessungen.

Bild 3 | Kupferbearbeitung erfordert Verantwortung, spezielle Maschinen
sowie viel Knowhow und Erfahrung bei der Herstellung der bendtigten Teile.

Tonnen Kupfer, die Sedotec jahrlich ver-
arbeitet, durfen sich die Ladenburger
seit langem zu den Experten in der
Kupferbearbeitung zahlen. Mit dieser
teilautomatisierten Anlage fur die Kup-
ferbearbeitung hat das Unternehmen
im Juli 2020 einen grofRen Sprung in
die Zukunft gemacht und einen weite-
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rick, als Sedotec eine
Prototypenmaschine er-
hielt. Es war von An-
fang an eine Entwick-
lungspartnerschaft", er-
innert sich Thomas
Ehrt, Geschaftsfuhrer
des Maschinenbauers.
Und Seiler erganzt: ,Wir
haben gerne unsere
Winsche und Vorstel-
lungen geschildert und
Ehrt hat das immer
super umgesetzt.” So
war das auch bei der
jetzigen Anlage. ,Die
Leute haben einen tol-
len Job gemacht. Nach
14 Tagen Aufbau und
Inbetriebnahme  hiel®
das Ergebnis: Einschal-
ten — Lauft!”, lobt Seiler.

Gantry System mit Portalkran
ersetzt Materiallager

So stehen in Ladenburg nun autarke
Kupferstanzmaschinen, die von einem
gemeinsamen Gantry Lagersystem
mit Portalkran versorgt werden. Zur
vorhandenen HC 80 kommen eine wei-

jederzeit abgerufen werden — an der
Maschine und im Biuro. ,Das Gantry
kann ein vorhandenes Materiallager
ersetzen®, versichert Daniel Schenk
vom technischen Vertrieb bei Ehrt.
Und so ist man bei Sedotec froh, dass
Ehrt sich auch um den Abbau des
massiven Paternoster-Lagersystems
gekimmert hat. ,Das monstrose Teil
hatte uns sonst wahrscheinlich alle
Uberlebt”, sagt Seiler schmunzeind.

Schnittstelle zum ERP
ermoglicht volle Transparenz

Gesteuert wird die hochmoderne und
weitgehend automatisierte Anlage
durch PunchPro, die Ehrt-Losung fir
eine Verschachtelung von mehreren
Produktionsauftragen. Schenk erklart
die Moglichkeiten: ,Die Herausforde-
rung ist heute, die Produktionsauftrage
optimal zu organisieren. PunchPro bie-
tet die Losung, denn es kann die
Produktionsauftrage so anordnen,
dass die Materialausnutzung optimiert
wird.” Dabei wird die jeweilige Reihen-
folge nicht beeinflusst, denn es geht
ausschlieBlich um die Optimierung der
Materialausnutzung. ,Der Verschnitt
an Rohstoffen wird minimiert und da-



durch werden Kosten gespart und Ab-
fall reduziert”, verspricht Schenk. Der
Bediener sieht die Produktionsauftrage
dbersichtlich dargestellt. Eine Status-
abfrage des jeweiligen Auftrags ist so-
wohl aus dem Buro als auch fir den
Bediener selber moglich. Einzelne Auf-
trage und auch ganze Fertigungs-
schichten konnen im Vorhinein im
Blro geplant werden, wahrend die Ma-
schine in der Halle produziert. ,Diese
Rustzeitenoptimierung erhoht die Ma-
schinenlaufzeiten ganz erheblich”, be-
tont Schenk. Produktionsauftrage las-
sen sich speichern und jederzeit wie-
der aufrufen. Hierbei kann dann eine
eventuell abweichende Stlckzahl ein-
fach editiert werden.

Weniger ist mehr

,Dadurch heben wir unsere Fertigung
sowohl qualitativ wie auch quantitativ
auf ein vollig neues Level”, ist Seiler
Uberzeugt. Wobei die Quantitat gar
nicht die eigentliche Motivation bei Se-
dotec ist. ,Wir wollen nicht ,mehr’ Kup-
fer verkaufen”, sagt Seiler. ,Im Gegen-
teil, Vamocon Anlagen bendtigen eher
weniger Kupfer”. Das gelingt durch
einen ebenso intelligenten wie revolu-
tionaren Kniff. Fir die Vamocon Nie-
derspannungsschaltanlagen bleibt das
Hauptsammelschienensystem namlich

auf seiner mittigen Standardhohe wie
bei den anderen 13 Feldtypen des Sys-
tems. Mit dieser cleveren Losung hat
Sedotec 2008 die Fachwelt verblUfft.

Digitalisierung statt Kupfer-
fertigung bringt Kunden weiter

Mit dieser Kompetenz und der neuen
Anlage will Seiler die Schaltanlagen-
bauer davon uberzeugen, dass es fir
sie in Zukunft lukrativer ist, sich den
Herausforderungen durch die Digitali-
sierung zu widmen. ,Mit der Digitalisie-
rung einer Schaltanlage und deren Inte-
gration beim Betreiber konnen sich
Schaltanlagenbauer und Elektroinstal-
lateure ein neues Feld mit viel Wert-
schopfung erarbeiten und sich im
immer starker umkampften Markt bes-
ser behaupten®, ist Seiler Giberzeugt. Die
interne Kupferbearbeitung mit allem,
was dazu gehort, wie Einkauf, Lagerhal-
tung und Fertigung mit Nebentatigkei-
ten, wie zum Beispiel Muttern einpres-
sen etc., sei langfristig fur die Schaltan-
lagenbauer nicht mehr rentabel. ,Das
konnen wir schneller, besser, kosten-
transparenter und gunstiger”, verspricht
Seiler. Das neue, automatisierte
Kupferkompetenzzentrum, das Sedotec
mit seinem Maschinenpartner Ehrt in-
stalliert hat und das mehr Power fir die
Fertigung der Lebensadern einer Schalt-

Vereinfachte und beschleunigte Schaltanlagenfertigung | Schaltschranke & Gehause

anlage bringt, wird daflr sorgen, dass
Seiler am Ende wahrscheinlich recht
hat. Und das kann auch die Lebens-
adern der Kunden und Partner befligeln.

Eine Partnerschaft mit
gleicher Zielrichtung

Und auch die nachsten Wiinsche nach
einer Einbeziehung der Folgeprozesse
wie Entgraten, Biegen oder Einpressen
in die automatisierte Stanzfertigung hin
zu einer vollautomatisierten Fertigung
hat Seiler bei Ehrt schon vorgebracht.
,Wir streben eine komplett verkettete
und automatisierte Linienfertigung an,
wie wir es bei unserer Blechfertigung
schon realisiert haben®, schildert er den
nachsten Schritt. Bei Thomas Ehrt
rennt Seiler damit offene Tlren ein.
,Genau das ist die Richtung, in die un-
sere Entwicklungen gehen und wobei
uns die Digitalisierung hervorragend
unterstitzt.” So steht einer Fortfiihrung
der Entwicklungspartnerschaft von Se-
dotec und Ehrt nichts im Wege. Schalt-
anlagenbauer, Elektroinstallateure und
Planer werden es gerne horen.

Autor | Jurgen Furst,
Fachjournalist aus Stuttgart
Firma | Sedotec GmbH & Co. KG
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Bild 1 | Der Webhosting-Dienstleister und Rechenzentrumsbetreiber Hetzner Online hat seinen Datacenter-Park in

Falkenstein um vier Einheiten mit einem Leistungspotenzial von jeweils bis zu 22.000 Servern erweitert.

Energieverteilung fiir groBes Rechenzentrum

Auch remote immer
verbunden bleiben

Rechenzentren sind Schliisselelemente einer jeden digitalen Infrastruktur.
Unternehmen und Privatpersonen greifen unter anderem fiir ein verldssliches
Hosting ihrer Web-Prdsenz oder die Nutzung von Clouddiensten auf sie zu-
riick. Fiir den erfolgreichen Betrieb eines Datacenters muss eine Ausfallsi-
cherheit gewdéhrleistet sein, denn schon Kurzausfalle oder Spannungs-
schwankungen im Stromnetz kénnen die sensible Hard- und Software be-
schadigen. Hetzner Online setzt fiir die mittelspannungsseitige Versorgung
seiner Rechenzentren auf Technik von Ormazabal.

Auch fur die jingste Erweiterung des
Datacenter-Parks im sachsischen Fal-
kenstein lieferte der Experte fUr Energie-
verteilung erneut eine Losung flr die un-
terbrechungsfreie Stromversorgung der
systemkritischen Infrastruktur. Hetzner
Online ist Webhosting-Dienstleister
sowie Rechenzentrumsbetreiber und
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mit seinem Markteintritt im Jahr 1997
ein echtes Urgestein in der Branche. Das
Unternehmen mit Hauptsitz im franki-
schen Gunzenhausen unterhalt Rechen-
zentren an drei Standorten, die den Kun-
den Speicherplatz fiir ihre Web-Aktivita-
ten bereitstellen. Im Zuge der fortschrei-
tenden Digitalisierung wachst das Ge-

schaft und eine Erhohung der Kapazita-
ten ist erforderlich. Hierzu wurde zuletzt
der Datacenter-Park in Falkenstein mit
mehr als 200.000 Servern am Netz wei-
ter ausgebaut. Vier neue Rechenzen-
trumseinheiten, jede davon mit einem
Leistungspotenzial von bis zu 22.000
Servern, erganzen nun das Angebot.
Damit diese so storungsfrei wie ge-
wohnt betrieben werden konnen, setzt
Hetzner Online in seinem Mittelspan-
nungsnetz wieder auf Technik von Or-
mazabal. Der Experte in Sachen Energie-
verteilung lieferte sowohl 2009 bei Inbe-
triebnahme des Datacenters als auch
fur die erste Erweiterung 2012 die Mit-
telspannungs-Verteilstationen.



Bild: Hetzner Online GmbH

Kundenspezifische Konfiguration

Weil ein Rechenzentrum wie das von
Hetzner Online einen erhohten Energie-
bedarf hat, ist es infrastrukturglnstig di-
rekt neben einem Umspannwerk des
Versorgers platziert. Von dort aus wird
direkt eingespeist — und zwar im Sinne
des Umwelt- und Klimaschutzes aus re-
generativen Quellen. Zwei Energieverteil-
stationen mit Ormazabal-Schaltanlagen
des Typs Gae Ubernehmen die dezen-
trale Distribution des Stroms auf die Nie-
derspannungsebene. ,Nachdem wir die
Anforderungen zusammen erarbeitet
hatten, haben wir unsere bewahrte Stan-
dard-Anlage den kundenspezifischen
Bedurfnissen entsprechend konfigu-
riert”, sagt Lutz Genkse, Vertriebsmitar-
beiter bei Ormazabal. Dazu gehort auch
die Ausstattung mit sieben Schaltfel-
dern, die, dank des modularen Aufbaus,
vor Ort anreihbar sind. Dadurch erfolgt
die Aufstellung besonders montage-
freundlich. ,Eine sorgfaltig ausgewahlte
und dimensionierte Stromversorgung ist
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Bild 2 | Wie auch schon bei der Inbetriebnahme und der ersten Erweiterung des
Datacenters beauftragte Hetzner Online Ormazabal fir die Energieverteilung.
Diese wurde als Betonstation anschlussfertig angeliefert.

fundamental wichtig. Ormazabal hat
sehr schnell verstanden, was unsere An-
forderungen sind und eine passende L&-
sung prasentiert”, so Michael Horn,
Head of Mission-Critical Facilities bei
Hetzner Online. Das Leistungsspektrum

von Ormazabal umfasste auch die Un-
terstlitzung wahrend der Anschlussar-
beiten. ,Gemeinsam mit einer Partner-
firma vor Ort haben wir die Schutzpri-
fung und Einstellung bei Inbetriebnahme
vorgenommen’, erganzt Lutz Genske.
Seit Mai 2020 sind die beiden neuen
Energieverteilstationen, die anschluss-
fertig in einer Betonstation angeliefert
wurden, im Einsatz. [ |

www.ormazabal.com

Bild 3 | Auch bei der Schutzprifung und
Inbetriebnahme wirkte Ormazabal mit.
,Wir sind sehr zufrieden. Das Projekt
wurde reibungslos und flexibel abgewickelt,
die eingesetzte Technik ist zuverlassig’,
resimiert Michael Horn, Head of Mission-
Critical Facilities bei

Autorin | Judith von Ameln,
Leiterin Marketing/Kommunikation,
Ormazabal GmbH

- Anzeige -

3 =ELMEKO

SCHALTSCHRANKBAU 612020 39

Bild: Hetzner Online GmbH

ELMEKO.DE



Komponenten fur digitale Anforderungen der Energieverteilung

GROSSER TEDO-HERBST DER INNOVATIONEN

Potenziale erschlief3en,
Ressourcen schonen

Die neue Lésung zur Uberwachung und zum Schutz von Anlagen zur Energieerzeugung aus erneuerbaren Energie-
quellen sind die multifunktionalen Schutzrelais Ekip UP von ABB, die samtliche Digitalisierungsanforderungen fiir die
Energieverteilung in den Bereichen Uberwachung, Schutz und Steuerung erfiillen. Zudem bieten sie Benutzerfreund-
lichkeit, Flexibilitat sowie modulare Plug&Play-Ldsungen.

Der Anschluss aktiver Verbraucher an
das offentliche Energieverteilnetz ist an
gesetzliche Bestimmungen gekoppelt.
Das Schnittstellenschutzsystem (IPS)
ist ein Relais mit speziellen Schutzfunk-
tionen, durch die sich die Vorgaben pro-
blemlos erfillen lassen. Dies gilt insbe-
sondere flir Anlagen mit Kraft-Warme-
Kopplung und Produktionsanlagen, die
eine Niederspannungsquelle aus Solar-
energie, Wind- oder Wasserkraft nutzen.
Wann immer die Spannungs- und Fre-
quenzwerte des Netzes aulRerhalb der
gesetzlich vorgeschriebenen Bereiche
liegen, muss das in der Anlage des An-
wenders installierte Energieerzeugungs-
system vom Netz getrennt werden. Die
Trennung erfolgt durch ein Schnittstel-
lengerat (ID), das auslost, wenn es
einen Offnungsbefehl vom IPS emp-
fangt. In Solarparks, die mit String-
Wechselrichtern und entsprechenden
Sicherungen betrieben werden, sind

haufig selektive Schutzrelais gegen Erd-
schluss (REF) in der Verbindung zur
Nieder- und Mittelspannungsschaltan-
lage verbaut. Im Fall eines nicht durch
den Niederspannungsleistungsschalter
abschaltbaren Fehlerstroms erhalt der
vorgeschaltete Mittelspannungsleis-
tungsschalter einen Befehl zur Tren-
nung der Schaltanlage. Dies ist die ef-
fektivste und zugleich wettbewerbsfa-
higste Losung, um die Betriebssicher-
heit der Anlage zu gewahrleisten. Eine
weitere Anforderung besteht darin, die
Wirkleistungseinspeisung in das Netz
des Versorgungsunternehmens zeitwei-
lig unterbrechen zu koénnen. Hierflr
muss die in der Anlage erzeugte Ener-
gie entsprechend dem geringeren loka-
len Verbrauch reduziert werden. Ande-
rerseits muss der Verbrauch vor Ort op-
timiert werden, um die griine Energieer-
zeugung zu maximieren. Diese Anwen-
dungen erfordern zunehmend mehr

Energieliberwachung, die grundlegend
fur die Wettbewerbsfahigkeit von Ener-
gieerzeugungsanlagen aus erneuerba-
ren Energiequellen ist. Zu den haufigs-
ten Anforderungen, die es zu erfillen
gilt, zahlen bidirektionale Messung,
Kommunikation mit lokalen Uberwa-
chungssystemen sowie Anbindung an
Energiemanagementsysteme.

Losungen

In den Versionen Protect+ und Control+
erfullt die neue Digitaleinheit Ekip UP
von ABB alle Anforderungen in einem
einzigen, vielseitig einsetzbaren Gerat.
In aktiven Anlagen, die an das Mittel-
spannungs-Verteilnetz angeschlossen

Bild 1 | Der Anschluss aktiver Verbraucher
wie Solarparks an das 6ffentliche Energie-
verteilnetz ist an bestimmte gesetzliche
Bestimmungen gekoppelt.




Bild: iStock.com/piranka
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Bild 2 | Die Digitaleinheit Ekip UP von ABB erflllt Anforderungen wie
bidirektionale Messung, Kommunikation mit lokalen Uberwachungs-
systemen sowie Anbindung an Energiemanagementsysteme in
einem einzigen, vielseitig einsetzbaren Gerat.

sind, Ubernimmt das Ekip UP auch IPS-Relais-Funktionen.
Diese erweiterte Funktion wird ermdglicht, da es die Norm CEl
0-16 erfiillt. Diese wiederum orientiert sich an den européi-
schen Normen EU 2016/631, EU 2016/1388 und EU
2016/1447. Zu den insgesamt 35 Schutzfunktionen des Ekip
UP zahlt auch der Erdschlussschutz REF (ANSI 87) durch
Summenstrom-Ringkernwandler, die im Sternpunkt der Mit-
telspannungs-/Niederspannungsschaltanlage installiert sind.
REF kann Schalter sowohl durch ein drahtgebundenes Signal
als auch Gber moderne, umfassende Kommunikationsproto-
kolle wie IEC 61850 steuern. In Hybridsystemen oder Nieder-
spannungsanlagen, in denen es Erzeuger und Verbraucher
gibt, kann das Ekip UP die Solarstrings mittels Richtungs-
schutz RP (ANSI 32R) am Einspeisepunkt ins Stromnetz ab-
schalten, um sie wieder zyklisch aufzuschalten, sobald die
Auslosebedingungen nicht mehr bestehen. Dies wird durch
die integrierte Lastabwurflogik ermdglicht. Von lokalen Uber-
wachungssystemen kann das Ekip UP das zu importierende
Leistungsbegrenzungssignal vom Energieversorger empfan-
gen. Damit kann es die Leistung mit den eigenen Regelalgo-
rithmen (Power Controller) so steuern, dass die Lasten in der
Anlage vor allem aus den verteilten Energieressourcen vor
dem Stromverteilungsnetz versorgt werden. Diese Logiken
konnen auch in den Demand-Response-Programmen mit
dem Netzbetreiber oder Lastaggregatoren verwendet werden.
Dank seiner Vielseitigkeit kann das Ekip UP die Schwellen-
werte flir den Anlagenschutz (Adaptive Protections) auf Basis
der Netztopologie anpassen und Logiken fir die Koordination
und Auswahl von Ressourcen in der Anlage erstellen. Das
Ekip UP kann Uber neun Kommunikationsprotokolle sowie ein
integriertes Gateway kommunizieren, das die Ubertragung
von Uber 3.000 gemessenen Energiedatenpunkten an die
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Bild 3 | Das Ekip UP kann Uber neun Kommunikationsprotokolle sowie ein integriertes Gateway
kommunizieren und erlaubt die Ubertragung von tber 3.000 gemessenen Energiedatenpunkten

an die Plattform ABB Ability EDCS.

Plattform ABB AbilityTM EDCS erlaubt.
Durch bidirektionale Messungen der
wichtigsten elektrischen Parameter —
wie Strom, Spannung, Leistung, Energie,
Leistungsfaktor — und den integrierten
Netzanalysator zur Ermittiung der elek-
trischen Qualitat bis zur 50. Oberwelle
werden zusatzliche Gerate wie Multime-
ter und externe Gateways Uberflissig.
Die digitale Einheit verfligt Uber Daten-
logger mit zwei Datenspeichern zur
Fehlerdiagnose.

Einsatz als
Schnittstellenschutzsystem

Bei Unterbrechungen auf der Ebene des
Verteilnetzes erkennt das Ekip UP, dass
die Spannungs- und Frequenzwerte au-
Rerhalb des vorgeschriebenen Bereichs
liegen. Laut Referenzstandards muss
das lokale Erzeugungssystem durch
eine Schnittstelle von der Anlage trenn-
bar sein. Der Einsatz des Ekip UP als
Schnittstellenschutzsystem (IPS) bietet
mehrere Vorteile: Ekip UP fiihrt Schnitt-
stellenschutzfunktionen mit jedem Nie-
derspannungsschaltgerat (offene und
geschlossene Schalter oder Leistungs-
schalter sowie Schitze) durch und
schaltet automatisch ein, sobald die
Netzbedingungen wiederhergestellt
sind. Das Relais erflllt eine Doppelfunk-
tion als Schnittstellenschutzsystem
und Generatorschutz (SPDG). Dies
kommt besonders bei rotierenden Ma-
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schinen wie Kraft-Warme-Kopplungs-
anlagen oder Kleinwasserkraftwerken
zum Tragen. Im Schutzsystem der
Schaltanlage werden hierdurch weniger
Komponenten bendtigt. Die Software
Ekip Connect 3 erlaubt die sofortige, in-
tuitive Inbetriebnahme und macht das
Ekip UP besonders benutzerfreundlich.
Das Produkt ist mit Einstellungen
gemal Norm CEI 0-16 sowie den auf
dem Schaltplan dargestellten Logiken
zum Wiederherstellen der Verbindun-
gen vorkonfiguriert.

Schnittstelleneinheit

Es folgt ein Beispiel der Komponenten
zum Aufbau einer Schnittstelleneinheit
nach CEl 0-16 (Standard IEC), wobei
das Ekip UP als IPS in einem Dreipha-
sensystem mit einer Nennspannung
von Ue = 400 V fungiert. Hierzu fol-
gende Anmerkungen: Empfohlenes
Schranksystem: ABB System Pro E
Power oder gleichwertig. Fur den Fall,
dass das Schnittstellengerat nicht ab-
geschaltet werden kann, muss bei akti-
ven Systemen mit tber 400kW Leis-
tung Redundanz vorgehalten werden.
Dies kann ein Schiitz in entsprechender
GroRe sein. Empfohlene Familie: ABB
AF oder gleichwertig. Als 24/48V DC-
Netzteil wird ABB CP-D 24 1.3 oder
gleichwertig empfohlen. Weitere ABB
Netzteile sind in der CP-Reihe (zum
Beispiel CP-E/CP-C.1- und CP-B-Puffer-

module) verfligbar. Die Verantwortung
fir den Widerstand zur Bedampfung
der Ferroresonanz bei homopolarer Mit-
telspannung liegt beim Konstrukteur. Er
wird empfohlen, wenn ein Spannungs-
wandler Mittelspannung/Niederspan-
nung verwendet wird. Bei einem ABB
Transformator TJC ist dies ein Wider-
stand Tesla TR 318 22R/J. Weiteres
optionales Zubehor wie Niederspan-
nungs-/Niederspannungs-Spannungs-
wandler-Schutzsicherungen liegt in der
Verantwortung des Konstrukteurs,
zudem hangt sein Einsatz von den ver-
wendeten Transformatoren ab. Emp-
fohlene Familie: ABB HR C. Der Offner
sorgt flr optionale Redundanz und
wird entsprechend der verwendeten
Schnittstelle ausgewahlt. Auf Wunsch
des Netzbetreibers muss ein GSM-
Modem zur Fernbedienung eingebaut
werden. Empfohlenes Modell: ABB
ATT oder gleichwertig.

Einsatz als Differential- und
Erdschlussschutz

In Solarparks mit durch Sicherungen
geschutzten String-Wechselrichtern ist
die aus der Umspannstation kom-
mende Niederspannungseinspeisung
nicht mit Leistungsschaltern ausgestat-
tet. Auf diese Weise wird eine 6konomi-
sche Losung gewahrleistet. Es werden
nur im Bedarfsfall Leistungsschalter in-
stalliert, z.B. zur Isolierung wahrend
einer Transformator-Wartung. Zum
Schutz der Leitung sollten Differential-
und Erdschlussschutz-Relais (REF) vor-
gesehen werden. Diese erkennen Erd-
schlisse und kénnen sie mit Hilfe des
vorgeschalteten Leistungsschalters auf
der Mittelspannungsseite trennen. In
den Versionen Protect+ oder Control+
misst das Ekip UP den Durchgangs-
strom im Kern des geerdeten Mittel-
spannungs-/Niederspannungstransfor-
mators mit einem homopolaren Ring-
kernwandler. Basierend auf dem Gext-
Parameter sendet es dann den Trenn-
befehl an den Mittelspannungsschalter.
Dieses Signal kann uber einen verdrah-
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teten Ausgang des Ekip Signalling Mo-
duls und/oder per Kommunikationspro-
tokoll Ubertragen werden, zum Beispiel
als GOOSE IEC 61850-Meldungen an
das Mittelspannungsrelais. Der Einsatz
von Ekip UP als Differential- und Erd-
schlussschutz-Relais bietet eine ganze
Reihe von Vorteilen: Ekip UP misst nicht
nur den Strom im Sternpunkt des Trans-
formators, sondern unter Verwendung
der eigenen Rogowski-Sensoren auch
die Strome der Versorgungsleitung. Auf
diese Weise lassen sich sowohl selek-
tive als auch nicht selektive Erdschllsse
erkennen. Mogliche Trennsysteme kon-
nen somit genutzt werden, um die Kon-
tinuitat des Mittelspannungsbetriebs zu
verbessern. Zudem sind in die digitale
Einheit diverse Ethernet-basierte Proto-
kolle integriert. Damit lassen sich Infor-
mationen Uber SchutzmalRnahmen und
Alarme an die Uberwachungssysteme
der Solaranlage senden, ohne dass Sig-

Bild: iStock.com/Irina_Strelniko

nalkonverter erforderlich sind. Das Re-
lais kann die Energiequalitat Uberwa-
chen. Insbesondere erkennt es Oberwel-
lenanteile, die sich aus Storungen durch
String-Wechselrichter ergeben. Es zeigt
diese oberhalb der voreingestellten
Schwellenwerte an, ohne dass andere
Gerate wie Multimeter oder eine SPS
bendtigt werden. In Systemen mit 800V
Nennspannung arbeitet es zudem mit
einem Spannungswandler.

Einsatz als Monitoring-System

Die Uberwachung der Energie aus er-
neuerbaren Quellen spielt eine wichtige
Rolle, wenn es darum geht, die wirt-
schaftliche Rentabilitat der jeweiligen
Investition zu bewerten. Lokale Monito-
ring-Systeme kommen Ublicherweise in
grofRen Solarparks zum Einsatz. Bei de-
zentraler Erzeugung, beispielsweise
Aufdach-Solaranlagen oder Kleinwas-

a; Herman Vasyliev / TeDo

Verlag GmbH

A
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serkraftwerken,

werden sie seltener

verwendet. Ekip UP als Tell

der ABB Ability-Architektur ermaglicht
die direkte Anbindung seiner Daten an
Remote-Energiemanagementsysteme.
Das Schutzrelais sendet seine 3.000 ge-
messenen Energiedatenpunkte Uber
neun Kommunikationsprotokolle (plus
redundante) direkt nutzbar an lokale
Systeme sowie an die Cloud-basierte
ABB Ability EDCS-Plattform, sodass ein
Plug-and-Play-Monitoring implementiert
wird. In Solaranlagen wird die Digitalein-
heit Ublicherweise auf der allgemeinen
Anlagenebene angeordnet. Sie sammelt
Informationen Uber Stromwerte und
den Status von bis zu 96 String-Combi-
nern dber CMS700-Schnittstellen und
Ekip Signalling Modbus TCP. Damit
lasst sich eine sofortige Cloud-Architek-
tur realisieren. Da die gesamte Funktio-
nalitat in das Relais integriert ist, sind
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externe Gateways sowie entsprechende
Verdrahtungen und Konfigurationen
nicht mehr erforderlich.

Einsatz zur Riickleistungs-
Steuerung

In einigen Landern, beispielsweise den
Vereinigten Arabischen Emiraten, ist
eine Rickspeisung aus dem Nieder-
spannungsnetz unzuléssig. In Deutsch-
land wird dies hingegen durch die An-
wendungsregeln VDE-AR-N 4100 und
VDE-AR-N 4105 geregelt. Wenn in sol-
chen Landern also die Anlage mehr So-
larstrom erzeugt als die Last ver-
braucht, muss die Stromerzeugung ge-
drosselt werden, um Strafzahlungen zu
vermeiden. Verteilnetze sind in der Tat
oft nicht fur die Aufnahme von Leistung
aus dezentralen aktiven Quellen geeig-
net. Ekip UP Protect, Protect+ oder Con-
trol+ integrieren den RUckleistungs-
alarm (RP) und die Lastabwurflogik, mit
denen dieses Problem vermieden wer-
den kann. Sobald Sensoren an der
Schnittstelle des Verteilnetzes ein Rick-
leistungsereignis erkennen, kann das
Ekip UP Uber seinen verdrahteten Aus-
gang, der auf das Ereignis ,RP-Alarm"
am Statuseingang 4 programmiert ist,
die Trennung der als
aktive Lasten be-
trachteten Erzeu-
gungseinheiten akti-
vieren. Oft handelt es
sich bei diesen Erzeu-
gungseinheiten um
PV-String-Wechsel-
richter, die vom Ekip

Utility

UP beispielsweise Uber motorisierte
Leistungsschalter oder Schitze gesteu-
ert werden. Wenn maglich, erfolgt die
Steuerung auch Uber eine relative digi-
tale Schnittstelle, die an Ekip Signalling
Module wie das Ekip 10k aus der Ekip
UP-Reihe angebunden ist. Ist das Ver-
sorgungsnetz wieder aufnahmebereit,
wird der Alarm beendet und die Wech-
selrichter werden wieder der Reihe nach
mit einer konfigurierbaren Verzogerung
aufgeschaltet. Im Ekip UP ist bereits
eine von ABB programmierte und ge-
meinsam mit dem Ruickleistungsereig-
nis getestete Lastabwurflogik integriert.
Folglich muss diese nicht mehr extern
in der SPS eingerichtet werden, was
eine deutlich geradlinigere Implementie-
rung erlaubt. Mit einer einzigen Einheit
verringern sich zugleich die Anzahl der
Komponenten in der Verteilung, die
Komplexitat der Verdrahtung und damit
auch die Wahrscheinlichkeit von Feh-
lern. Die Logik ist so definiert, dass Stra-
fen unter kritischen Bedingungen ver-
mieden werden. Wenn der Lastabwurf
Uber Schitze ausgeldst wird, sind Riick-
meldungen maoglich.

Einsatz zur Leistungssteuerung
von Lasten

Uber einen eigens entwickelten Algorith-
mus (,Power Controller”) konnen Ekip
UP Control oder Control+ auch die von
den Lasten aufgenommene
Leistung verwalten. In einem
Microgrid mit Akkusystemen
(Batterien) werden alle wich-
tigen Versorgungseinrichtun-

Bild: ABB Stotz-Kontakt GmbH
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IPS
Bild 4 | Beispiel flr den Ein-
PV satz des Ekip UP als Schnitt-
Plant stellenschutzsystem

gen Uberwacht. Das Scada-System
nutzt das Kommunikationsprotokoll, um
gemal der Selbstverbrauchsoptimie-
rung festzulegen, welche Leistung vom
Netz zu trennen ist. Das Ekip UP wird an
der Schnittstelle zum Verteilnetz ange-
ordnet und wirkt mit seinen Ein-/Aus-
gangen Uber die entsprechenden mo-
torbetriebenen Schalter oder Schitze
so auf die Last, dass die durchschnittli-
che Leistung in einem festgelegten Zeit-
fenster unterhalb der per Scada festge-
legten Leistung bleibt. Der patentierte
Ekip UP Algorithmus, der die von den
Lasten aufgenommene Leistung ver-
waltet, erlaubt die Aktivierung der Ener-
gieeffizienzlogik ohne jegliche Program-
mierung. Auf diese Weise ist nur die De-
finition von Parametern fir die Einstel-
lungen erforderlich. Die Einheit verfigt
Uber Protokolle fur die bidirektionale
Schnittstelle zu Scada-Systemen, ohne
dass zusatzliche Konverter bendtigt
werden. Der Power Controller kann
auch in Demand-Response-Program-
men eingesetzt werden und verbessert
dort die relative Rentabilitat fur Anla-
genbetreiber.

Fazit

In den letzten zehn Jahren wurden welt-
weit mehr als 50 Millionen offene Leis-
tungsschalter und 300 Millionen Kom-
paktleistungsschalter aller Marken in-
stalliert, die weder Uber fortschrittliche
Funktionen zur Uberwachung noch tiber
Ressourcenoptimierung verfiigen. Es
besteht daher ein groRes Potenzial fir
eine Technologieerweiterung in beste-
henden Anlagen, wobei jedoch grolle
Auswirkungen auf Investitionen wie den
Geratetausch vermieden werden mus-
sen. Eine multifunktionale, flexibel ein-
setzbare Einheit wie Ekip UP kann hier
grolRe Potenziale erschliefen und Res-
sourcen schonen. [ |

new.abb.com/de

Autor | Marco Munch, Produkt Marketing
Spezialist, ABB Stotz-Kontakt GmbH
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So bietet Schneider Electric Schaltanla-
genbauern, Auftragnehmern und End-
kunden mit dem Digital Logbook ein
Werkzeug, mit dem sich die technische
Dokumentation einer MS- und NS-An-
lage einfach und einfach und schnell in
digitaler Form erstellen lasst. Entspre-
chend entfallt die zeitraubende und feh-
leranfallige Dokumentation einer Anlage
in Papierform. Dies ist mdglich, da alle
einem Projekt zugehorigen Dokumente
(etwa Handblcher, technische Doku-
mentationen, Wartungsplane sowie
Wartungs- und Reparaturprotokolle
oder Bedienungsanleitungen) an zentra-
ler Stelle in digitaler Form in einer Da-
tenbank hinterlegt werden. Informatio-
nen zu verbauten Geraten von Schnei-

Neue Entwicklungen fiir die
technische Dokumentation und
bessere Spannungsqualitat

Auswirkungen
der 'bosen Buben'
minimieren

Auch in diesem ungewdohnlichen Jahr hatte Schneider
Electric Mitte September die Fachpresse zur Vorstellung
der neuesten Entwicklungen im Bereich Energie- und Ge-
bdudemanagement sowie Industrieautomation eingela-
den. Aus Sicht des Schaltanlagenbauers besonders inte-
ressant waren dabei die Méglichkeiten, die eine effizient
angewandte Digitalisierung bietet. Dies manifestiert sich
einmal in einer hbheren Verfiigbarkeit von Energie, in
einer vereinfachten Anlagendokumentation, aber auch

der Electric lassen sich einfach via Eco-
Struxure Power Commission oder via
eingescanntem QR-Code bei verbauten
Geraten hinzufligen und speichern. ,Mit
der Software EcoStuxure Power Com-
mission kann der Schaltanlagenherstel-
ler z.B. samtliche Schaltgerdte von
Schneider Electric konfigurieren, er kann
diese testen und anschlieBend automa-
tisch einen Report dartiber erstellen’, er-
|autert Andreas Rosin, Produkt- und Ap-
plikationsspezialist Messtechnik bei
Schneider Electric beim Gesprach mit
dem SCHALTSCHRANKBAU. Das Resul-
tat dieses Vorgehens ist eine auf den
konkreten Fall zugeschnittene, einfach
erstellte, umfassende digitale Biblio-
thek. Auch der Zugriff auf diese Biblio-

im Bereich Mittelspannung.

Bild 1 | Das Digital Logbook ist ein Werkzeug, mit dem sich
die technische Dokumentation einer NS- und MS-Anlage
einfach und schnell in digitaler Form erstellen lasst.

thek ist dber QR-Code moglich. Wird
dieser beispielsweise auf eine Anlage
geklebt, konnen Fachkrafte den Code
unkompliziert vor Ort via Mobilgerat
(EcoStruxure Facility Expert App) ein-
scannen und alle Unterlagen stehen
ihnen dort sofort zur Verfligung.

Der Digitale Zwilling

Bei der Entwicklung des digitalen Log-
books orientierte sich Schneider Electric
an der Idee des Digitalen Zwillings einer
Anlage. In diesem Zwilling sollen alle re-
levanten Informationen, vom Schaltplan
bis zu Wartungshinweisen, an zentraler
Stelle vorgehalten werden. Es bildet also
die komplette Schaltanlage mit allen
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Komponenten in digi-

taler Form ab. Das Digi-

tal Logbook setzt die Idee

individuell fur jede Schaltanlage um. Re-

sultat dieser Umsetzung sind konkrete
Vorteile in der taglichen Praxis:

- Sofortiger  Zugriff:  Einfache und
schnelle Verwaltung von Anlagen dank
dem sofortigen, digitalen Zugriff auf
Benutzerhandbtiicher, Zeichnungen,
Fotos, Abnahmen, Ersatzteillisten und
vieles mehr.

- Vermeidung von Fehlern: Das Digital
Logbook sorgt fir die Erstellung einer
klaren und konsistenten Dokumenta-
tion, da widersprichliche oder fehlende
Informationen vermieden bzw. einfach
und schnell korrigiert und erganzt wer-
den konnen.

- Einfache Organisation: Da sich in jeder
Phase des Lebenszyklus einer Anlage
valide Informationen mit Partnern aus-
tauschen lassen, ist ohne gesonderten
Aufwand die jederzeitige, optimale An-
lagenverwaltung gewahrleistet.

- Optimierung der Lebensdauer von An-
lagen: Wartungsstatus und Standort
auf einen Blick, Wartungsplane mit au-
tomatisch generierten Vorlagen fur die
Anlagen von Schneider Electric (Okken,
Prisma P, MasterPact, Canalis, Altivar,
AccuSine, VarSet, FBX, PIX, RM6, SM6,
Trihal, Minera, usw.) und durchfiihrba-
rer Aufgabenmanager fir langfristige
Wartungsplane, Erinnerungen und Auf-
gabenzuweisung.

Power Quality

In seinem Vortrag im Rahmen der Fach-
presseveranstaltung zum Thema Power

Bild: Schneider Electric GmbH
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Bild: Schneider Electric GmbH

Bild 2 | Die gasisolierten und loT-fahigen GMA
Mittelspannungs-Schaltanlagen sind geeignet
fur Schaltstationen von bis zu 24kV.

Quality wies Andreas Rosin darauf hin,
das es zukiinftig immer entscheidender
wird, auf die Versorgungs- und Span-
nungsqualitat zu achten. ,Dies liegt in
erster Linie daran, dass sich im Zuge der
erhohten Energieeffizienz die Verbrau-
cher und damit auch die Lasten flr das
Versorgungsnetz gewandelt haben. Bei-
spiele daflr sind unter anderem LED-
Lampen, mit Frequenzumrichtern betrie-
bene Motoren oder einphasige Netzge-
rate”, so Rosin. ,Ein weiteres Beispiel fir
solche ‘bosen Buben', wie wir diese Ver-

braucher auch umgangssprachlich nen-
nen, sind die Ladegerate fir unsere
Smartphones. Die darin verbauten
Stutzkondensatoren erzeugen Peaks.
Ein Ladegerat ist nicht schlimm, aller-
dings viele dieser Ladegerate konnen flir
unsere Versorgungsnetze eine Heraus-
forderung darstellen.” Diese nicht-linea-
ren Lasten machen sich unter anderem
bemerkbar in Form von Transienten,
Oberschwingungen oder Unter-/Uber-
spannungen. Es gelte nun, diese Auswir-
kungen durch den Einsatz moderner
Messtechnik und digitalen Hilfsmitteln
zu minimieren. Hierzu bietet Schneider
Electric zahlreiche Komponenten vom
Energiezahler Uber Universal-Messge-
rate bis hin zum Netzanalysator. In der
ganzheitlichen EcoStruxure Architektur
sind dies die vernetzten Produkte auf
der untersten Ebene. Auf der zweiten
Ebene, der sogenannte Edge Control,
laufen die ermittelten Daten zusammen,
eine Ebene hoher (Apps & Analytics)
konnen diese dann mithilfe entspre-
chender Software-Tools ausgewertet
und gegebenenfalls Mallnahmen einge-
leitet werden. ,Zurzeit nutzen wir ledig-
lich 10 Prozent der Daten, die wir erhe-
ben. Hier gibt es also noch jede Menge
Optimierungspotenzial®, ist Christophe
de Maistre, Zone President DACH bei
Schneider Electric, Gberzeugt.

Digitale Isolationsiiberwachung

Eine neue digitale Losung prasentierte
das Unternehmen in Berlin mit den Vigi-
lohm-Serien IM9, IM10/20, IM400 und
IFL12. Dabei handelt es sich um neue di-
gitale Isolationstiberwachungsgerate zur
Fehlererkennung und -ortung in nicht ge-

»Im Zuge der erhohten Energieeffizienz haben sich
die Verbraucher und damit auch die Lasten fiir
das Stromnetz gewandelt”

Andreas Rosin, Produkt- und Applikationsspezialist fir
Power Quality und Smart Panels, Schneider Electric GmbH
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Bild: S

Qualitats- und Effizienzsteigerung dank Digitalisierung | Energie- & Unterverteilung [ REREEREES

unterschiedlichsten Anwendungsbereichen der Mittelspannung
zum Einsatz: Energieversorgung, Industrie, Infrastruktur sowie
Windenergie. Dabei profitieren die Kunden nicht nur vom kom-
M@g@___@ pakten Design und einer langen Lebensdauer, sondern ebenso

== 960ke

von einer extrem hohen Versorgungssicherheit. Auch die Zuver-
lassigkeit ist bei GMA-Anlagen durch eine Metallkapselung aller
Komponenten und der Moglichkeit zur Fernsteuerung stets ge-
m wahrleistet. Gleichzeitig gestaltet sich die Arbeit mit den Schalt-
r anlagen aber auch sehr intuitiv und nutzerfreundlich. Vor allem
0'212 y dann, wenn die Anlagen digitalisiert als Teil eines Smart Grid
Schneider zur Verfiigung stehen. Ausgestattet mit entsprechenden digita-

Glectric len Messgeraten, beispielsweise zur Temperaturerfassung oder

Storlichtbogenerkennung, moderner Schutz- und Leittechnikan-
bindung sowie Strom- und Spannungsmessung, lassen sich die
modernen GMA Schaltanlagen als Teil der ganzheitlichen und
loT-fahigen Losungsarchitektur EcoStruxure betreiben. Die ge-

Bild 3 | Die Vigilohm-Serien IM9, IM10/20, IM400 und IFL12 sind
neue digitale Isolationsiiberwachungsgerate zur Fehlererkennung

und -ortung in nicht geerdeten Niederspannung-Versorgungsnetzen. sammelten Daten konnen dann von einer Software aufbereitet
fur ZustandsUberwachung, Energiemanagement und voraus-

erdeten Niederspannung-Versorgungsnetzen. Mit den Vigilohm  schauende Wartung genutzt werden. |

Isolationsiiberwachungsgeraten erhalten Anwender einfache

und zuverlassige Losungen zur Isolationstiberwachung samt www.se.com/de

Fehlermeldung und Fehlerortung. Das neue Angebot tragt so
dazu bei, die Sicherheit von Mitarbeitern und Anlagen sowie die  Firma | Schneider Electric GmbH
Verfligbarkeit von Prozessen zu erhohen, die Brand- und Explo-
sionsgefahr zu verringern, die Wartung zu vereinfachen und Be-
triebskosten zu reduzieren. Die Gerate der Vigilohm-Familie ar-
beiten nach dem Injektionsprinzip, der Netz-Isolationswider-
stand wird also durch das Einspeisen eines daflir geeigneten
Signals gemessen. Vigilohm ist Teil der Schneider Electric
Powerlogic-Reihe, einer Serie von Produkten und Systemldsun-
gen zur Optimierung von Energiekosten, Netzqualitat und Anla-
genverfugbarkeit. Nicht geerdete Stromnetze oder isolierte IT-
Netze werden zumeist als kleinrdumiges Industrienetz oder in
Krankenhausern genutzt. Ihr Vorteil besteht darin, dass ein Erd-

Anzeige

EngineeringTools

= CAE Software

Praxisorientiertes Detail-Engineering

schluss nicht direkt zu einem Ausfall fiihrt. Denn ein derartiger = Datenmanagement

Fehler lasst sich mit Isolationsiiberwachungsgeraten anzeigen Standardisiert — Klassifiziert Advanced —
und kann dann behoben werden. Derartige Netze werden daher Herrstellerunabhdngig

immer dann genutzt, wenn Stromausfélle zu Sicherheitsrisiken, = Temperaturberechnung
Produktionsverlusten oder erheblichen Kosten durch Ausfallzei- Zuverlassig nach DIN EN 61439-1

ten fuhren wirden. Losungen zur Isolationsiberwachung sind
entsprechend in zahlreichen Branchen unverzichtbar. Etwa in
Industrieunternehmen, bei denen kontinuierliche Prozesse ga-
rantiert sein miissen. Beispiele hierfiir sind die Chemische In- = Konfiguratoren

dustrie oder Infrastruktureinrichtungen wie Flugh&fen oder Ei- b Komponenten und Schaltanlagen —
senbahnen, bei denen Sicherheitsaspekte hdochste Prioritat ge- Zuverlassig in MinuCRELL
nielen. Aber auch im Gesundheitswesen, bei der Stromerzeu-
gung, der Marine oder im Bergbau.

= Angebotskalkulation
Effizient — Flexibel — Strukturiert

Gasisolierte Schaltanlagen sind loT-fahige Allrounder

Die gasisolierten und loT-fahigen GMA Schaltanlagen sind ge-
eignet flr Schaltstationen von bis zu 24kV und kommen in den
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TwinCAT Cloud Engineering,
Private Cloud oder 3rd-Party

software in der Cloud
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B \/crkzeuge & Messtechnik | Liickenlose Leistungsmesskette vom Sensor bis in die Cloud

Bild 1 | Die durchgéngige
Leistungsmesskette
innerhalb von PC-based
Control lasst sich auf
allen Automatisierungs-
ebenen sowohl soft- als
auch hardwareseitig an
die jeweiligen Anforderun-
gen anpassen.

Die Sensorik
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Energie-Transparenz

Mit einer durchgéngigen Leistungs-
messkette vom Sensor bis in die
Cloud vereinfacht Beckhoff das
Energiemanagement. Die Lésung be-
ginnt mit den SCT-Stromwandlern di-
rekt bei der Aufnahme des physikali-
schen Messwerts und endet lber
den loT-Koppler EK9160 und mit
Twincat bei der cloudbasierten Da-
tenanalyse. Dazwischen deckt ein
breites Spektrum an Energiemess-
klemmen alle Anforderungen ab.

Durch eine kontinuierliche und system-
integrierte Leistungsmessung lassen
sich im Produktionsumfeld umfangrei-
che Inline-Analysen durchfihren, um
Abweichungen direkt zu erfassen und
damit ein schnelles Eingreifen zu er-
maoglichen bzw. Stillstandzeiten zu mi-
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nimieren. So kann beispielsweise der
kontinuierlich steigende Stromver-
brauch einer Maschine auf Lagerver-
schleid hinweisen. Ein abnehmender
Stromverbrauch kann frihzeitig auf
Qualitatsprobleme hinweisen. Bisher
war ein solches kontinuierliches Moni-
toring allerdings meist mit erheblichem
Aufwand verbunden, denn haufig
mussten externe Sensoren nachtrag-
lich kostenintensiv und teilweise mit-
hilfe von Sonderbauteilen integriert
werden. Mit den Leistungsmessklem-
men von Beckhoff lasst sich dies hin-
gegen mit Standardkomponenten und
entsprechend geringem Aufwand reali-
sieren, auch im Rahmen von Retrofits
existierender Maschinen und Anlagen.
Mit einer Leistungsmessung an einem
vorhandenen Motorkabel lassen sich

z.B. asymmetrische Strome direkt in-
nerhalb von Millisekunden und nicht
erst indirekt Uber die steigende Motor-
temperatur detektieren. Mechanische
Schwachstellen konnen bei Vibrationen
in Form von zunehmenden Oberwellen-
anteilen identifiziert werden. Um die Be-
urteilung aktueller Messwerte fiir den
Anwender so weit wie moglich zu ver-
einfachen, hat Beckhoff den sogenann-
ten Power Quality Factor (PQF) entwi-
ckelt. Dieser Richtwert erlaubt es, die
Spannungsqualitat im Umfeld einer
Maschine oder Anlage anhand eines
einzigen Zahlenwerts zu beurteilen,
ohne Frequenz, Spannung, harmoni-
sche Oberwellen und Symmetrie sepa-
rat analysieren zu mussen. Tritt bei-
spielsweise ein Fehler an einer Ma-
schine auf und fallt der PQF in dersel-
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Bild 2 | Mit PC-based Control gelangen die Energie-
messdaten auf llickenlosem Weg vom Stromsensor
z.B. Uber den loT-Koppler EK9160 bis in die Cloud.

ben Zeit auf null, wurde der Fehler vermutlich nicht von der
Maschine selbst, sondern durch eine Veranderung der Span-
nungsversorgung verursacht. Mit solchen Informationen las-
sen sich Fehlerursachen und -auswirkungen schneller behe-
ben. Zudem kann ein fallender PQF als Friihwarnsystem die-
nen und die Klarung etwaiger Haftungsfragen vereinfachen.

Verteilte Leistungsmessung

Eine effiziente und kostenglinstige Moglichkeit, um auch in
komplexeren Systemen exakte Leistungsmessdaten zu erhal-
ten, bietet das neue Konzept der verteilten Leistungsmessung.
Zentrales Element ist die 6-Kanal-Strom-Eingangsklemme
EL3446 fir bis zu TA AC/DC-Messstrom. Mit ihr lassen sich
auch bei raumlich getrennter Spannungs- und Strommessung
genaue Leistungswerte ermitteln. Entscheidend ist dabei, dass
sich mit der EL3446 als reine Strommessklemme alle relevan-
ten elektrischen Daten des Versorgungsnetzes (inklusive echter
Leistungsmesswerte) ermitteln lassen. Die fiir die Berechnung
der Leistungsdaten erforderlichen Spannungswerte werden ihr
Uber Ethercat von einer nur einmal pro Netzwerk zu installie-
renden 3-Phasen-Leistungsmessklemme EL3443 Uibermittelt,
und zwar Uber die Distributed Clocks von Ethercat zeitlich exakt
synchronisiert. In den EL3446 werden dann Wirkleistung und
Energieverbrauch fur jede der jeweils bis zu sechs anschliel-
baren Phasen berechnet. Die Effektivwerte von Spannung und
Strom sowie Wirk-, Schein-, Blindleistung bzw. Frequenz, Pha-
senverschiebungswinkel und Oberschwingung stehen somit
zur Verfligung und ermdglichen eine umfangreiche Netzana-
lyse bis hin zum Energiemanagement. Dieses Konzept der ver-
teilten Leistungsmessung - mit nur einer EL3443 und beliebig
vielen EL3446 - minimiert den Hardware- und Installationsauf-
wand. So entfallt der Verkabelungsaufwand fir die Spannungs-
verteilung. Zudem wird der Kanalpreis fir die Leistungsmes-
sung um nahezu 50% reduziert, ohne die Abtastgeschwindig-
keit mit steigender Messstellenanzahl verringern zu mussen.
Hinzu kommt, dass lediglich die Energiemessklemme EL3443
spannungsseitig Uber Sicherungen abgesichert werden muss.
Bei allen Folgemessungen entfallen also die bei einer konven-
tionellen Leistungserfassung erforderlichen Sicherungen.
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Stromwandlern und Energiemessklemmen

Als Ausgangspunkt der llickenlosen Leistungsmesskette in-
nerhalb von PC-based Control dienen die Stromwandler der
SCT-Serie. Das Portfolio deckt alle relevanten Applikationen
ab, von T bis 5.000A Strom und von Durchsteck- Uber
Klappwandler bis hin zu 3-phasigen Wandlern. Damit lasst
sich eine zuverlassige Leistungssensorik als fester Be-
standteil der PC-basierten Steuerung direkt im Feld imple-
mentieren, wobei Anwender zwischen zwei, jeweils Uber
verschiedene Bauformen und Leistungsklassen hochska-
lierbare Konzepte wahlen kénnen. Verfligbar ist ein breites
Spektrum von kostenginstigen 3-phasigen Wandlersatzen
fur die Gebaudetechnik tber Standard-Industriewandler fir
den Maschinenbau bis hin zu Lésungen fur Prif- und Test-
stande mit besonders hohen Genauigkeitsanforderungen.
Die Wahl der passenden Produktkategorie hangt dabei von
der Art der Nutzung ab: Durchsteckwandler eignen sich fur
eine kosteneffiziente und messgenaue Datenerfassung ins-
besondere in Neuanlagen. Klappwandler sind aufgrund der
einfachen Installation als unkomplizierte Nachristlosung
pradestiniert. Die Ethercat-Energiemessklemmen sind eben-
falls fein skalierbar und von der Wartung Uber die Regelung
bis zum Power Monitoring umfassend einsetzbar. Sie unter-
scheiden sich durch unterschiedliche Leistungsgrade be-
zlglich der Messgenauigkeit sowie - in einer Bandbreite von
Sekunden und Millisekunden bis hin zu Mikrosekunden ftr
eine Oszilloskop-Funktion - auch hinsichtlich der Geschwin-
digkeit der Datenerfassung.

- Fir einfache Messaufgaben wie z.B. die Uberwachung von
Spannung, Frequenz und Phasen bietet Beckhoff die Ether-
cat-Klemmen EL3483 als Netzwachter und die EL3423 fur
Leistungsmessungen an.

- Messungen im unteren ms-Bereich, z.B. fir Regelungen in
einer Maschine, Ubernehmen die Klemmen der EL34xx-Serie.

- Power Monitoring mit ys-genauer Momentanwert-Erfassung

Bild 4 | Die fir 1 bis 5.000A geeigneten SCT-Stromwandler stehen
als Durchsteck- (I.) und Klapp-Varianten (r.) zur Verfiigung.

Bild: Beckhoff Automation GmbH & Co. K&
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Bild 3 | Mit den Ethercat-Klemmen flr das Energiemanagement lassen

sich Aufgaben in den Bereichen Power Monitoring, Prozesssteuerung
und Netzliberwachung bzw. Instandhaltung skalierbar [6sen.

von Strom und Spannung z.B. in Testracks lassen sich mit
den Hochleistungsklemmen der EL37xx-Serie realisieren. Sie
ermoglichen durch den Zugriff auf Momentanwerte von
Strom und Spannung in der PLC eine besonders tiefgehende
Systemintegration.

+ Im Vergleich zur EL37xx-Serie bietet die EL34xx-Serie einen
deutlich reduzierten Programmieraufwand durch vorskalierte
Werte in SI-Einheiten, eine statistische Auswertung direkt aus
der Klemme heraus und eine Warnfunktion bei Uber-/Unter-
schreitung vordefinierter Grenzwerte.

Weitere Vorteile bieten die Ethercat-Energiemessklemmen
aufgrund zahlreicher Spezialfunktionen. Beispiele sind die
Min-/Max-/Average-Auswertung, die Energiesummierung
uber voreingestellte Zeitintervalle oder nutzergesteuerte Ein-
gangssignale sowie die Oberwellenanalyse fir Strom und
Spannung (sogar bis zur 63. Harmonischen). Immer groRere
Bedeutung gewinnt die Fehler- oder Differenzstrommes-
sung, die in der Leistungsmessklemme EL3453 durch den 4-
Strom-Messkanal direkt integriert ist. Hiermit lassen
sich beispielsweise Isolationsfehler auffinden, bevor
die Anlage unvorbereitet stromlos geschaltet wird.

Cloud-Kommunikation und
cloudbasierte Datenanalyse

Die Energiemessdaten lassen sich wahlweise tber den
lokalen Steuerungs-IPC oder den loT-Koppler EK9160
in die Cloud Ubertragen. Auf dem lokalen Steuerungs-
rechner sind mit der Automatisierungssoftware Twin-
cat alle Maschinenfunktionalitaten auf einer Plattform
integriert: vom Engineering tber PLC, Motion Control,
Safety, Visualisierung und Messtechnik bis hin zur loT-
Kommunikation. Erganzend stehen mit Twincat Power
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Monitoring spezielle Funktionen fir die
Netzanalyse zur Verfiigung. Uber den
loT-Koppler konnen die Leistungsdaten
dann uUber Kommunikationsprotokolle
wie OPC UA Pub/Sub oder MQTT in die
gewlnschte Cloud-Umgebung transfe-
riert werden. Dort sind unterschied-
lichste Funktionen nutzbar: komplett
cloudbasiertes Engineering ebenso wie
die zentrale Datenanalyse oder die ein-
fache Anbindung von Cloud Storage
Services verschiedener Public-Cloud-
Plattformen. Die Besonderheit des loT-
Buskopplers EK9160 liegt in der direkten
loT-Anbindung der Ethercat-I/Os, ohne
dass ein separates Steuerungspro-
gramm erforderlich ist. Dabei transfe-
riert der EK9160 die E-Bus-Signaldarstel-
lung eigenstandig auf verschiedene loT-
Kommunikationsprotokolle und ermog-
licht so eine standardisierte Integration
von 1/0-Daten in cloudbasierte Kommu-
nikations- und Datendienste. Hierfir

sind weder eine Steuerung noch eine
Programmierung notwendig, d.h. die Pa-
rametrierung der I/O-Daten erfolgt tber
einen beliebigen Browser im Rahmen
eines Konfigurationsdialogs mit dem in-
tegrierten Webserver. Die jeweiligen
Cloud Services und Security-Funktionen,
wie z.B. Authentifizierung und Ver-
schlisselung, lassen sich ebenfalls per
Browser konfigurieren. Nach der Para-
metrierung Ubernimmt der Koppler ei-
genstandig den Versand der digitalen
oder analogen I/O-Werte inklusive Zeit-
stempel an den gewahlten Cloud-Dienst.
Bei einer etwaigen Unterbrechung der
Internetverbindung steht zur Absiche-
rung ein lokales Daten-Buffering zur Ver-
figung. Durch eine schnelle cloudba-
sierte Leistungsdatenanalyse kénnen
Anwender das eigene Energiemanage-
ment komfortabel optimieren. Als ideale
Losung hierfir ermoglicht Twincat Ana-
lytics je nach Bedarf eine punktuelle

EHANDWERK

oder kontinuierliche Datenanalyse. Wah-
rend das Twincat-Analytics-Servicetool
beispielsweise die Inbetriebnahme fir
den Techniker optimiert und vereinfacht,
bietet die Analytics Workbench deutlich
erweiterte Funktionalitaten und unter-
stltzt die automatische Programm-
code-Generierung. Uber den 24/7-Ein-
satz in der Runtime ergibt die Analytics
Workbench eine durchgéangige, licken-
lose Datenanalyse. Maschinenbauer
konnen ihren Kunden auf diese Weise
nicht nur individuelle Analytics-Losun-
gen zur Verflgung stellen, sondern auch
selbst zum Anbieter neuer Predictive-
Maintenance-Konzepte werden. |

www.beckhoff.de/energiemanagement

Autor | Dr. Fabian Assion,
Produktmanager /0,
Beckhoff Automation
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Lésungen fir hygienekritische Bereiche

GROSSER TEDO-HERBST DER INNOVATIONEN

Bild 1 | Die FDA-konforme Kabel-
durchfihrungsleiste KDL/D-FDA
ist ein teilbares Befestigungssy-
tem aus speziellem Kunststoff-

rahmen fiir vorkonfektionierte
Leitungen und Schlduche

mit Steckern. Tullenhalter

und Tillen sind aus FDA-
konformen TPE.

Auf den Kunden
zugeschnitten

Murrplastik Systemtechnik erfiillt mit ihren Kabeldurchfiihrungsplatten und
-leisten die hohen Anforderungen der Food and Drug Administration (FDA).
Das Sortiment bietet Produkte zum Durchfiihren von Leitungen und Schlau-
chen, mit oder ohne Stecker, aus Edelstahl oder Kunststoff sowie FDA-kon-
form und im Hygienic Design (angelehnt an EHEDG). Zur Auswahl stehen au-
Berdem Kabeleinfiihrungen fiir zeit- und kostensensible Projekte sowie in
allen Formen und GréBen. Das mal3geschneiderte Kabelfiihrungssystem KDP
On Demand ist auch FDA-konform und im Hygienic Design lieferbar.

Wenn es um Hygiene, Sauberkeit und
Korrosionsschutz geht, werden in der
Lebensmittel-, Pharma- und Kosmetik-
industrie sowie in der Medizintechnik
und Biotechnologie keine Kompro-
misse gemacht. Von hygienebezoge-
nen Risiken spricht man, wenn sich
z.B. Verschmutzungen, Lebensmittel-
reste oder gar Keime in Vertiefungen,
Kanten und Riefen festsetzen, dauer-
haft verbleiben oder schwer entfernbar
sind. Zu den hohen Anforderungen an
die verwendeten Komponenten und
Materialien gehoren, dass keine kriti-
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schen Inhaltsstoffe und keinerlei
Keime Ubertragen werden dirfen. Zur
Vermeidung konstruktiver Schwach-
stellen missen folglich Maschinen, An-
lagen und Komponenten durch die
Auswahl geeigneter Werkstoffe und
geometrischer Gestaltung hygienege-
recht gestaltet werden. Stufen, Kanten,
Furchen, raue Oberflachen und Risse
sind zu vermeiden. Potentielle Verun-
reinigungen sind deutlich sichtbar zu
machen. Zur Vermeidung gesundheitli-
cher Schaden bei Menschen missen
Komponenten und Materialien unemp-

findlich gegeniiber aggressiven Reini-
gungsmitteln, Sauren und Basen sowie
Olen, Fetten und Kohlenwasserstoffen
sein. Aber auch Temperatur- und Hy-
drolyse-Bestédndigkeit (keine Wasser-
aufnahme) der Materialien gehort
dazu. FDA-konforme Anforderungen
bedingen Werkstoffe, die eine lange
Haltbarkeit aufweisen und dabei keine
kritischen Inhaltsstoffe an die Lebens-
mittel abgeben. Alle Materialien, wel-
che mit den Lebensmitteln in Kontakt
kommen, mussen eine hohe Reinheit
und Bestandigkeit unter den jeweiligen
Prozessbedingungen aufweisen. Zen-
trale Forderung des Hygienic Designs
(EHEDG: European Hygienic Enginee-
ring and Design Group) ist die hygiene-
und reinigungsgerechte Gestaltung
von Maschinen, Anlagen, Schaltschran-
ken und Komponenten zur Gewahrleis-
tung eines zuverlassigen Verbraucher-
schutzes. Durch die Einhaltung der Hy-



gieneanforderungen werden Stillstande
im Produktionsprozess vermieden.

Zwei neue FDA-konforme Kabel-
durchfiihrungen

Murrplastik hat Kabeldurchfihrungs-
platten (KDP) und -leisten (KDL) im
Sortiment, die die hohen Anforderun-
gen der Food and Drug Administration
(FDA) erfillen. Im Oktober 2020 kom-
men zwei neue FDA-konforme Kabel-
durchfihrungen mit weiltem, FDA-kon-
formen Kunststoffrahmen auf den
Markt. Bei der neuen KDP/Z-FDA han-
delt es sich um eine FDA-konforme,
einteilige Kabeldurchflihrungsplatte
aus Kunststoff fir Leitungen und
Schlauche jeglicher Art ohne Stecker.
Sie ist mit kabelschonenden abgerun-
deten Kanten ausgestattet. Der weilRe
Kunststoffrahmen hat den Vorteil, dass
Verunreinigungen schnell und einfach

WIRTSCHAFTLICHE
AUTOMATISIERUNG
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optisch erkennbar sind.

Die Kunststoff-Vari-

ante ist um zwei Drit-

tel preisglinstiger

und um 80

Prozent

leichter

als Edel-

stahl-Vari-

anten. Der

Durchmesserbereich  bewegt
sich von 3 bis 33mm. Die Anzahl

der Einfihrungsoffnungen um-

fasst bis zu 48 Offnungen. Die
KDP/Z-FDA ist auf Standardaus-
schnittgroRen der 10-, 16- oder 24-po-
ligen Steckverbinder von Harting abge-
stimmt. Aullerdem garantiert die
KDP/Z-FDA durch ihre sehr flache Bau-
form eine platzsparende Kabelfiihrung.
Durch das Zweikomponenten-Herstel-
lungsverfahren ist die Dichtung fest
mit dem  Gehduse verbunden
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Bild: Murrplastik Systemtechnik GmbH

(IP66/67). Alle KDP/Z-Versionen bieten
eine zusatzliche Abdichtung an den Be-
festigungsschrauben. Das FDA-kon-
forme TPE-Dichtungsmembran ist zur
Wiedererkennung bzw. FDA-Zuordnung
blau eingefarbt. Die KDP-FDA-HD ist

- Anzeige -
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harness
manufacturing

Die Zeta 630 ist spezialisiert fur
den effizienten Just-in-Time Schalt-
schrankbau. Die Automatisierung
gestattet die Kabelkonfektion ab Los-
grésse 1 hoch produktiv und wirtschaftlich.
Die Los- oder Sequenzproduktion ohne
UmrUsten verkdrzt die Fertigungszeit bis zu 50 %.
Der Kabelwechsler stellt bis zu 36 Leitungen bereit
und das innovative Crimpmodul CM 1/5 GS verarbei-
tet bis zu 5 unterschiedliche Aderendhilsen. Die
ta 630 produziert vollautomatisch, kontinuierlich in

héchster Qualitat.
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Lésungen fur hygienekritische Bereiche

GROSSER TEDO-HERBST DER INNOVATIONEN

eine Kabeldurch-

fihrungsplatte aus

V2A Edelstahlrahmen und

einem blau eingefarbten Dichtungsma-
terial auf EPDM-Basis (Ethylen-Propy-
len-Dien-(Monomer)-Kautschuk). Mit
IP65 wird eine zuverlassige Dichtigkeit
gewabhrleistet. Die KDP-FDA-HD wird
nach den strengen FDA- und Hygienic
Design-Richtlinien  (angelehnt an
EHEDG) hergestellt. Sie bietet das per-
fekte Zusammenspiel von Design und
Materialauswahl: hohe Reinigbarkeit
sowie Reduzierung des Zeit- und Mate-
rialaufwands bei der Reinigung. Alle
Kanten sind im Hygienic Design mit
polierten Radien versehen. Potentielle
Schmutzkanten, Wasseransammlun-
gen und daraus resultierende Verkei-
mungen werden dadurch vermieden.
Alle Oberflachen werden ohne Riefen
und Kanten ausgestattet. Aufgrund an-

Bild 4 | KDP-FDA-HD
ist eine einteilige Kabeldurchfuh-

rungsplatte aus Edelstahlrahmen und EPDM-
Dichtungsmembran — hergestellt nach den
strengen FDA- und Hygienic-Design-Richtlinien
(angelehnt an EHEDG).

Bild 5 | Die KDP/Z-FDA
ist eine FDA-konforme, einteilige
Kabeldurchflhrungsplatte aus speziellem

Kunststoff fur Leitungen und Schlduche
ohne Stecker.
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Bild 3 | 'KDP On Demand' sind Kabeldurchfiihrungsplatten nach Mal. Es gibt
sie in unterschiedlichen GréRen, Formen, Ausstattungen sowie Materialien.

geschweiliter Gewindebolzen auf der
Ruckseite (zur Montage der Kabel-
durchfihrung) werden  unndtige
Schmutzkanten durch Schraubenkopfe
vermieden. Die KDP-FDA-HD ist in allen
FlanschgrofRen der Schaltschrankliefe-
ranten erhaltlich, optional mit integrier-
ter EMV Anbindung fir Feld- und Lei-
tungsfehlspannung. Fir verschie-
denste Anwendungen und Branchen
bietet Murrplastik die KDP-FDA-HD
auch als kundenindividuelle Losung an
(KDP On Demand). Die Kabeldurchfih-
rungen nach Mal sind das erste und
einzige Kabelflihrungssystem, welches
in GroRe, Form, Ausstattung sowie Ma-
terial komplett individualisiert werden
kann. Die Konfiguration erfolgt online
auf www.mp4you.de — einfach und in
wenigen Schritten.

Teilbares Befestigungssystem

Die Kabeldurchfihrungsleiste KDL/D-
FDA ist ein teilbares, FDA-konformes
Befestigungssystem fiir die direkte
oder nachtragliche Einflihrung von bis
zu 48 vorkonfektionierten Leitungen
mit Steckern. Sie garantiert eine unter-
brechungsfreie Leitungseinflihrung

und damit den Erhalt der Systemgaran-
tie fUr die Kabelstecker der Hersteller.
Auch diese Kunststoff-Variante ist bis
zu zwei Drittel preisginstiger und um
80 Prozent leichter als Edelstahl-Vari-
anten. Der sehr stabile, weille Kunst-
stoffrahmen sowie der Kabeldurchfih-
rungsblock (Tullenhalter) mit unter-
schiedlichen, geschlitzten Tullen beste-
hen aus FDA-konformen Material. Tul-
lenhalter und Tillen sind aus blau ein-
gefarbtem TPE (Thermoplastischen
Elastomer) und bilden gemeinsam die
Dichtung fur die Leitungen und zur Ge-
hausewand. Der Vorteil: Es sind keine
separaten Dichtungen erforderlich, die
verloren gehen konnen. Die KDL/D-FDA
gewahrleistet mit IP65 eine sehr hohe
Dichtigkeit. Die passenden Durchfih-
rungstillen KDT/X-FDA werden in ver-
schiedenen Tillengrofien angeboten.
Der Durchmesserbereich variiert von 2
bis 30mm (2 bis 12mm, 12 bis 22 mm
und 22 bis 30mm). |

www.murrplastik.de

Firma | Murrplastik Systemtechnik GmbH
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Dreh-Spann-Ver-
schluss als System

Anwender kennen das: Um eine Tur
am Schaltschrank mit dem entspre-
chenden Dichtungsdruck zu schlielen,
ist haufig zusatzlicher Korpereinsatz —
durch Hénde, Knie und/oder File -
notig. Das Ziel der Emka-Ingenieure
war es daher, eine komfortable Verrie-
gelung fir Schrankttren zu entwickeln,
die zum einen durch Betatigung eines
einzigen Griffes oder Vorreibers sicher an mehreren Punk-
ten verschlieft und zum anderen zusatzlichen Korperein-
satz uberflissig macht. Emka hat ein solches Dreh-Spann-
Verschluss-System mit Mehrfachverriegelung in einer fle-
xibel anpassbaren Anordnung entwickelt. In dieser Form
bislang einzigartig auf dem Markt werden alle Verschluss-
punkte mit nur einer durchgehenden Stange verbunden.
Eine passende Stangenfiihrung wurde ebenso entwickelt
wie eine 90°-Eckumlenkung, die zusatzliche Verschluss-
punkte in der Horizontalen ermaoglicht.

Bild 1 | Marktneuheit:
Emka hat ein Dreh-
Spann-Verschluss-
System mit Mehr-
fachverriegelung in
einer flexibel anpass-
baren Anordnung
entwickelt.

Deutlich hoherer Kompressionsweg

Das neue Dreh-Spann-Verschluss-System besteht aus be-
wahrten Komponenten wie Verschluss, Verbindungsstange,
Stangenantrieb, optionaler Rollenzunge und Auflauframpe
sowie neu entwickelten Bauteilen wie Verschlusspunkt mit
Dreh-Spann-Funktion, Eckumlenkung und Stangenfihrung.
Dabei bietet das Verschlusssystem eine grolRe Kombinati-
onsvielfalt, die je nach Einsatzzweck die optimale Losung im
Bereich der Mehrfachverriegelungen ermaoglicht. Der sys-
tembedingte Kompressionsweg, der branchenublich bei
meist 6 bis 7mm liegt, kann durch Rollenzunge und Auflauf-
rampe auf bis zu 18mm erhoht werden. Auch die Material-
schonung haben die Emka-Ingenieure bedacht: Die aus
Kunststoff bestehende Rollenzunge ermdglicht das lack-
schonende und sanftere, schlieRkraftreduzierende Verschlie-

Ein Griff,
mehrfache
Verriegelung

Anwender von Dreh-Spann-

Verschliissen wissen: Sobald

die Tiir oder Klappe an mehreren
Verschlusspunkten verschlossen wer-

den soll, sind beim SchlieBen auch mehrere
Handgriffe notwendig. Mit dem neuen adap-
tiven Dreh-Spann-Verschluss-System gehért
dieses meist miihsame Prozedere der Ver-
gangenheit an. Durch eine Mehrfachverrie-
gelung im Baukastenformat hat Emka den
SchlieBkomfort deutlich erh6ht — und das
bei variabler Positionierung der einzelnen
Verschlusspunkte sowie bedarfsgerechter
Auswahl des SchlieBmittels, beispielsweise
Schwenkgriff, Hebelgriff oder Vorreiber.

Ren der Schranktir. Be-
wahrte Materialien wie Zink-
Druckguss, Stahl und glas-
faserverstarkte Kunststoffe
bieten hier einen — auch aus
okonomischer Sicht — opti-
malen Materialmix. Die
Schlielwelle ist flexibel aus-
gelegt und durch ihre zahl-
reichen Varianten innerhalb
des umfangreichen Emka-
Programms nahezu beliebig
anpassbar, wodurch auch
im Bereich der Turstarken
volle Flexibilitat geschaffen
wird. Bei Bedarf kann
zudem ein Sicherheitsvor-
reiber verbaut werden, so
dass das Einsatzspektrum
des neuen Verschlusssys-
tems noch breiter wird. Mar-
kus Schmitz, Mitarbeiter der
Vorentwicklung im Emka-Technologiezentrum, resimiert:
,Mit dem Dreh-Spann-Verschluss als System haben wir es
geschafft, Komfort, Flexibilitat und Kompressionsdruck in
Einklang zu bringen. Ob Schwenkgriff, Vorreiber oder Kli-
magriff — der SchlieBweg bendtigt nur eine 90°-Dreh- und
-Hubbewegung anstelle der marktiblichen 180°. Das Sys-
tem eignet sich daher fir all jene Einsatzzwecke, bei denen
grofere Tiren und Klappen mit hohem Dichtungsdruck ver-
schlossen werden sollen [ |

Bild: Emka Beschlagteile GmbH & Co. KG

Bild 2 | Der Kompressionsweg
kann durch Rollenzunge und Auf-
lauframpe bis zu 18mm betragen.

www.emka.com

Autor | Marius Schenkelberg, Fachjournalist aus Montabaur
Firma | Emka Beschlagteile GmbH & Co. KG
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Neue Entwicklungen in der Verschlusstechnik

GROSSER TEDO-HERBST DER INNOVATIONEN




Flacher Schwenkhebel im neuen Traverso

B  <omponenten | Verschlusstechnik fiir Bahnanwendung

Sichere und ergonomische
Sonderlosung

In Ziigen ist Platz meist Mangelware. Damit Schrédnke und Geh&use sicher und
komfortabel verschlossen werden, ist haufig eine Sonderl6sung erforderlich.
So auch im neuen Traverso der Schweizerischen Siidostbahn. Durch den fla-
chen Schwenkhebel werden nicht nur Platz im Waggon gespart und Fahrgéste
vor moglichen Verletzungen geschiitzt. Er hebt auch das Design des neuen
Zuges hervor und liberzeugt durch seine ergonomische Handhabung.

Seit Mitte 2019 pendelt der neue Voral-
pen-Express der Schweizerischen Stid-
ostbahn, auf der Strecke zwischen Luzern
und St. Gallen. Als Zulieferant der Firma
Stadler Rail produziert das Unternehmen
Letrona wichtige Konstruktionselemente
fUr diese Zlge, die den Passagieren dank
neuester Technologien einen hohen Kom-
fort bieten. Dariiber hinaus versorgen je-
weils zwei Bistrozonen Pendler sowie Rei-
sende mit Getranken und Snacks. Fur Fa-
milien ist zudem in jedem der sechs
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neuen Zuge ein Familienabteil vorhanden,
das kinderfreundlich gestaltet ist und aus-
reichend Platz fur einen angenehmen
Aufenthalt bietet. Generell ist der vollkli-
matisierte Traverso geraumig gestaltet.
Um ausreichend Platz fur bequeme Sitz-
gruppen und breite Gange zu schaffen,
musste die Innenausstattung der Zlge je-
doch maglichst platzsparend sein. Ergan-
zend dazu legte Letrona Wert darauf, der
optischen Erwartungshaltung sowohl
ihres Kunden als auch deren Fahrgasten

gerecht zu werden. Gepaart mit weiteren
Anforderungen wie Vibrationssicherheit
sowie ergonomischer Handhabung stellte
dies besondere Herausforderungen unter
anderem an die Verschlusstechnik ver-
schiedener Gehause.

Hohe Anspriiche an die
Verschlusstechnik

Raphael Schwarz, Leiter Entwicklung bei
Letrona, erlautert: ,Im Hinblick auf die
Funktion war es uns wichtig, dass die Ver-
schllsse den gangigen Vibrationen des
Schienenverkehrs standhalten und sich
Klappen keineswegs unkontrolliert 6ff-
nen.” Zudem sollten die Griffe Uber eine
angenehme Haptik verfligen, die dem
Wartungspersonal das Offnen der Tiiren



Bild: SOB, Daniel Ammann

Bild 1 Sechs neue Ziige der Schweizeri-
schen Siidostbahn pendeln seit Mitte 2019
zwischen Luzern und St. Gallen.

erleichtern. Neben einer ansprechenden
Optik lag im Design der Anspruch, auch
Sicherheitsaspekte, wie beispielsweise
eine flache Form sowie abgerundete Kan-
ten zu umfassen, um die Passagiere
sowie deren Gepack vor Verletzungen
oder Beschadigungen zu schtitzen. Daher

Verschlusstechnik fiir Bahnanwendung | Komponenten [ R IS

durfte der Verschluss auf den Auliensei-
ten der zu verriegelnden Gehause nur
wenig Platz einnehmen und aufgrund des
allgemein vorherrschenden Platzmangels
in Schienenfahrzeugen nicht zu weit in
den Innenraum des jeweiligen Gehaduses
ragen. Diese Herausforderung betraf
auch die Stirnwandgehéause, in denen
Wartungsmaschinen sowie die Elektrizitat
des Traverso untergebracht sind. Haufig
werden fur Anwendungen dieser Art op-
tisch und technisch unterschiedliche Sys-
teme kombiniert. Dies wirkt sich jedoch
sowohl auf die Bedienbarkeit als auch auf
die Optik negativ aus. Ziel des Kunden
war es, diese Nachteile zu vermeiden und
nur ein System zu verbauen, welches alle
Anforderungen im Hinblick auf Technik,
Design und Komfort abdeckt. Dirak hat
hierzu gemeinsam mit Letrona ein Sys-
tem entwickelt und umgesetzt.

Flacher Schwenkhebel erméglicht
Sicherheit und Komfort

Marc Sobotzki, Senior Key Business Ma-
nager bei Dirak, berichtet: ,Bei der Ent-
wicklung dieses Systems lautete unser
Motto: ,Nach aul3en so flach wie maglich,
nach innen so tief wie notig'. Daher haben
wir den Zylinder, der sich sonst aullerhalb

Bild 2 | Der Traverso bietet viel Platz flr eine angenehme Fahrt. Hierzu
tragt auch die Verschlusstechnik von Dirak bei.

Bild 3 | Die Schwenkhebel verriegeln samtliche Stirnwand-
gehduse und schliefen dank des ins Gehause verlagerten

Zylinders nahezu flach mit dem AulRenblech ab.

des Gehauses befindet, auf die Innenseite
des Turblechs gesetzt” Das neu entwi-
ckelte Dirak-Schwenkhebel-System ist
vielseitig und dennoch wasser- und
staubdicht geméaf IP65. AuRerst flach
und kompakt in der Bauweise, ermaglicht
es Ein-Punkt- oder Mehrpunktverriegelun-
gen bei gleichbleibender Optik und ein-
heitlichem Design. Dezent zurlickhaltende
Linien bleiben bewusst im Hintergrund
und unterstreichen die Gesamtgestaltung
des Fahrzeuginneren. Durch wechselbare
Verschlusseinsatze, deren Abdeckung
mittels Magnet gegen Klappern und Vi-
brationen gesichert ist, kann dieser
Schwenkhebel wahlweise mit Betatigung
oder verschiedenen Zylindern verschlos-
sen werden. Einmal gedffnet, bleibt der
Griff federgestitzt in Offnungsstellung
stehen, erleichtert somit die Bedienung
und verhindert das Verkratzen der Mulde
oder der Gehauseoberflachen. Zum
SchlieRen des Schwenkhebelgriffes wird
dieser einfach in die Mulde gedrickt und
rastet splrbar sicher ein. Raphael
Schwarz berichtet: ,Dadurch, dass der
Schwenkhebel flach aufliegt und sich der
Profilhalbzylinder im Innenraum der Stirn-
wandgehause befindet, stellt der Ver-
schluss keinen Storfaktor dar. Unser Ziel,
Funktionalitat und Ergonomie in einem
eleganten Design zu vereinen, haben wir
dank der engen Zusammenarbeit mit
Dirak geschafft. Wir sind rundum zufrie-
den mit der Losung.” |

www.dirak.com

Firma | Dirak GmbH
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Reihenklemmen in der
Schiittgut-Anlagentechnik

Weiterentwicklung
statt Stillstand

Fordern, Entleeren, Befiillen, Dosieren — die Firma Hecht testet das
Verhalten von Schiittgiitern seit mehreren Jahren in ihrem Technikum.
Dabei geht es auch um schnelle Reaktionszeiten, wenn Sensoren an-
und abgebaut werden oder Produkte gewechselt werden. Durch den
Einsatz der Wago Reihenklemmen Topjob S mit Hebel geht die Arbeit
leichter von der Hand. Sebastian Wiesenbart, Leiter der Automatisie-
rungstechnik bei Hecht, erzéhlt uns die ganze Erfolgsgeschichte.

&

Bild 1 | Die Firma Hecht testet
das Verhalten von Schuttgitern.

'.:

R58 SCHALTSCHRANKBAU 6 | 2020

4 =

=

Bild: Wago Kentakttechnik GmbH-& Co.

Seit 2016 arbeitet Wiesenbart im Unter-
nehmen und verantwortet die Steue-
rungs- und Automatisierungstechnik fir
verschiedene Anlagen. Am Anfang stand
die Leidenschaft fir den Anlagenbau:
Was 1978 als Ein-Mann-Betrieb in einer
Munchener Drei-Zimmer-Wohnung be-
gann, ist heute ein innovatives und inter-
national tatiges Unternehmen mit ca.
100 Mitarbeitern. Hecht baut Anlagen fiir
den Schuttgutbereich, hauptséachlich fiir
die Chemie- und Pharmaindustrie und
das seit 40 Jahren. Auch heute stehen
Innovationen noch an erster Stelle: So
bietet das Hecht-Technikum die pas-
sende Umgebung fur unterschiedlichste
Aufgaben im Schittgut-Handling. Funk-
tioniert der Prozess Uberhaupt, wie wir
ihn uns vorgestellt haben? Ist das reali-
sierbar, was flir den Kunden gebaut wer-
den soll? Das sind Fragen, vor denen
Wiesenbart und seine Kollegen im Tech-
nikum stehen. Und was genau wird im
Technikum gemacht? Sensoren und Ak-
toren werden hier in kurzer Zeit an- und
abgebaut sowie Testldufe den Produkten
angepasst — dabei muss es oft sehr
schnell gehen. Und hier kommt die
Wago Reihenklemme Topjob S mit
Hebel ins Spiel. ,Werkzeuglos bedien-
bare Reihenklemmen mit Hebel vereinfa-
chen den haufig wechselnden Anschluss
bei uns im Technikum. Unsere Mitarbei-
ter tun sich um einiges leichter”, bemerkt
Sebastian Wiesenbart.

Schnell, unkompliziert
und werkzeuglos

Aber nicht nur die eigenen Mitarbeiter
profitieren von der neuen Reihen-
klemme mit Hebel, sondern auch die
Kunden, die schnell und einfach verste-
hen, wo die Leitung angeschlossen wer-
den muss. Die Zusammenarbeit mit
dem Endkunden geht so laut Wiesen-
bart ,schnell, unkompliziert, werkzeug-
und reibungslos ber die Bihne." Zudem
hilft das Beschriftungssystem mit Klar-
text auf der Klemme intuitiv zu verste-
hen, welche Art von Signalen ange-
schlossen werden mussen. Fur die



Bild: Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG

Werkzeuglos zu handhabende Verbindungstechnik

Firma Hecht sind technische Weiterent-
wicklungen und Innovationen wichtiger
Bestandteil der Unternehmenskultur.
Und darin besteht auch eine Gemein-
samkeit mit Wago: Fur beide Familien-
unternehmen ist eine gemeinsame und
innovative Losungsfindung immer Dreh-
und Angelpunkt einer erfolgreichen Zu-
sammenarbeit. Beide Unternehmen wis-
sen, dass sie mit Standardlosungen
nicht weiterkommen. ,Pulver ist nicht
gleich Pulver. Produkte sind nur handel-
bar, wenn wir malRgeschneiderte Losun-
gen fur den Kunden anbieten und uns in
den Prozess reindenken”, so Wiesenbart.
Der Slogan We Care verdeutlicht, dass
Hecht nicht aufgibt, bevor eine pas-
sende Losung gefunden wurde.

Losungen ‘Live in Action’

Bei der stetigen Weiterentwicklung von
Losungen unterstitzt Wago die Firma
Hecht schon seit mehreren Jahren. ,Wir
fihlen uns gut aufgeboben®, restimiert
Wiesenbart. Und das beruht auf Gegensei-
tigkeit, wie Sven Keller, technischer Ver-
triebsberater im AuRBendienst bei Wago,
bestatigen kann. Fur ihn ist es besonders
schon, wenn er sehen kann, wie die Rei-
henklemme Topjob S mit Hebel ‘Live in
Action’ verbaut ist. Welchen Mehrwert
bringt die Klemme und wie kdnnen da-
durch Prozesse verbessert werden? Das
sind nur einige Fragen, die sich der erfah-
rene Wago-Mitarbeiter stellt. Losungen
von der Stange gibt es bei beiden Unter-
nehmen nicht. Immer wichtiger werden

Bild 2 | Werkzeuglos bedienbare Reihenklemmen
mit Hebel vereinfachen den haufig wechselnden
Anschluss im Technikum der Firma Hecht.

hingegen aktuelle Trends rund um die
Themen Automatisierung und Digitalisie-
rung und damit verbunden die Frage: Wie
kann ein Mehrwert fir den Kunden am
Markt geschaffen werden?

Verkiirzte Montagezeiten

Auch die Firma Hecht war auf der Suche
nach einem passenden Produkt, als sie
durch den Wago-Aulendienst auf die Rei-
henklemme aufmerksam geworden ist.
Gerade bei der Verkabelung der Anlagen
konnen Servicemitarbeiter nahezu samtli-
che Signale ohne Schaltplan anschlielen
und so die Montagezeit der Maschinen
optimieren. Durch ein schnelles Umbauen
kann letztendlich die Inbetriebnahmezeit
verklrzt werden. Samtliche Anschlisse
sind eindeutig und es ist kein Werkzeug
mehr notig. Beide Unternehmen wollen
zukilnftig in der Zusammenarbeit noch
einen Schritt weiter gehen: Die strategi-
sche Partnerschaft soll hinsichtlich der
Steuerungstechnik mit Wago und dem
Einsatz von Dima ausgebaut werden.
Zudem plant Hecht ein neues Technikum,
das 2020 fertig sein soll, um noch mehr
Produkte testen zu konnen. |

www.wago.com/topjob-s

Autorin | Lena Wilkening,
Communication Manager,
Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG

— Schaltschrank-Zubehdr

SWITCH TO THE FUTURE
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- Thermostate SERIE 7T.81

- Thermo-Hygrostat SERIE 71.51
- Hygrostate SERIE 7T.91

- Filterliifter SERIE 7F

- Heizungen SERIE 7H

- Leuchten SERIE 7L
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WEITERE DETAILS FINDEN SIE AUF

www.finder.de



B  <omponenten | Push-In-Verbindungslésungen

[0}
Q
Q
2
@]
]
-
=
o
©
=
=
[}
o0

Bild 1 | Mit Gber 5.000 Push-In-Verbindungslosungen, vom Anschluss an Geraten bis hin zur Verteilung und Einspeisung tber
Reihenklemmen und Steckverbinder, unterstitzt Weidmdller den Anwender in seinem gesamten Arbeitsprozess.

Durchgangiges Produktportfolio vom
Steckverbinder bis zum I/0-System

Zeit als Erfolgsfaktor

Im unternehmerischen Alltag gilt zunehmend das Motto: Schneller, préziser und wirtschaftlicher. Ein durchgéngiger
Wertschdpfungsprozess ist dazu unabdingbar. Das unterstiitzt Weidmdiller mit einer durchgehenden, sicheren Ver-
bindungsldsung, bei der die Push-In-Anschlusstechnologie zum Einsatz kommt - als State-of-the-art-Anschlusslé-
sung, die ein hohes Mal3 an Effizienz bietet — von der Planung Uber die Installation bis hin zur Wartung.

Mit Uber 5.000 Push-In-Verbindungslo-
sungen, vom Anschluss an Steuerung
und anderen Geraten bis hin zur Vertei-
lung und Einspeisung tber Reihenklem-
men und Steckverbinder, unterstitzt
Weidmdller den Anwender in seinem
gesamten Arbeitsprozess. Nicht zuletzt
ist der Einsatz der Technologie ein Zu-
kunftsgarant: Push-In-Anschlussldsun-
gen garantieren nicht nur zuverlassige
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Verbindungen Uber Jahrzehnte hinweg,
sondern sind auch Ready to Robot fir
vollautomatisierte Montageprozesse.

Die Technik im Anschluss - intuitiv
und werkzeuglos

In vielen Industriebereichen kommt es
auf schnelle und zuverlassige Ver-
bindungen an. Das Direktsteck-An-

schlusssystem Push In bietet einfa-
ches und sicheres Handling sowie
geringe Verdrahtungszeiten, denn wie
effizient Verarbeitungsprozesse sind,
hangt vor allem vom Verdrahtungsauf-
wand ab. Komponenten mit Push-In-
Technologie verktlirzen die Anschluss-
zeit um bis zu 50 Prozent. Der abiso-
lierte massive Leiter wird einfach bis
zum Anschlag in die Klemmpstelle ge-



Bild: Weidmiller Gruppe

Push-In-Verbindungslésungen

Bild 2 | Die Push-In-Technologie macht viele Aufgaben im Bereich der Verbindungstechnik einfacher,
schneller, sicherer und damit wirtschaftlicher.

steckt. Ein Werkzeug zum Anschlielen
ist nicht erforderlich. Die zuverlassige,
rittelsichere und gasdichte Verbindung
ist hergestellt. Selbst feindrahtige Leiter
mit aufgecrimpten Aderendhiilsen — mit
und ohne Kunststoffkragen — oder ultra-
schallverschweilite Leiter lassen sich
problemlos anschliefen. Die Push-In-
Anschlusstechnologie ist nach dem
Druckfeder-Prinzip konzipiert, d.h. die
Feder fur den Leiteranschluss wird se-
parat im Gehduse gehalten. Dieses
Konstruktionsprinzip gewahrleistet eine
Trennung von mechanischer und elektri-
scher Funktion. Der Vorteil: hohe Leiter-
ausziehkrafte. AuRerdem spleilien feind-
rahtige Leiter beim Einfihren nicht auf.
Einfache Planungsprozesse, kurze Vor-
bereitungszeiten, effiziente Verdrahtung
und schnelle Inbetriebnahme: Die Vor-
teile dieses innovativen Anschlusssys-
tems in Direktstecktechnik hat Weidmdul-
ler in einem breiten Produktportfolio mit
Uber 5.000 Push-In-Verbindungslosun-
gen zum Einsatz gebracht. Es gibt Lo-
sungen in Form von Reihenklemmen,
Elektronikkomponenten wie Relais oder
Stromversorgungen, oder im Remote
I/0-System U-Remote Uber schwere
Steckverbinder bis hin zur Leiterplatten-
anschlusstechnik.

Mit Reihenklemmen
Anschlusszeiten reduzieren

Bei der Klippon Connect Reihenklemme
setzt Weidmdller auf die bewahrte An-
schlusstechnik. Dabei reduziert die Push-
In-Technik laut Anbieter die Anschlusszei-
ten der Reihenklemmen um bis zu 50 Pro-
zent. Die Anschlusstechnik und die beson-
dere Form der Reihenklemme ermdglicht
eine komfortable Verdrahtung und beson-
ders kompakte Klemmen mit nur 100mm
Lange und 5,Tmm Breite. Weitere Bemes-
sungsdaten nach IEC60947-7-1 sind:
Strom 32 Ampere und Spannung 400 Volt.
Weidmuiller gibt Anwendern eine Klemmen-
familie an die Hand, die die Leistungsmerk-
male einer 4mm? Klemme aufweist, von
der Baugrolie aber einer 2,5mm? Klemme
entspricht und in kurzer Zeit verdrahtet ist.
Mit dem umfangreichen Zubehor und den
verschiedenen Querverbindungsmaglich-
keiten lassen sich mit der Klippon Connect
A-Reihe zahlreiche Anforderungen l6sen.

Platzsparende Relaiskoppler und
Solid-State Relais

Genauso einfach und komfortabel wie die
Reihenklemmen der A-Reihe lassen sich
auch die Termseries Relaiskoppler ver-
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Unser Anspruch und Antrieb ist es, neue

Produkte heute so vorausschauend zu
konstruieren, dass sie morgen nicht mehr
wegzudenken sind.

Zielsicher und zukunftsorientiert entwickeln,
produzieren und vertreiben wir daher seit
mehr als 25 Jahren mechanische und
mechatronische Verschluss-, Scharnier- und
Verbindungslésungen fur den industriellen
Gehausebau. Gemeinsam entsteht auch fir
Ihre Anwendung die richtige Lésung.

DIRAK.com



drahten. Weidmdller bietet dabei platz-
sparende Relaiskoppler und Solid-State
Relais mit Ein- und Zwei-Wechslerkon-
takten an. Dank der kompakten Bau-
breite von 6,4mm sind die Module platz-
sparend und erlauben auch die Planung
und Realisierung von kleineren Schalt-
schranken. FUr eine noch bessere und
einfachere Verdrahtung hat Weidmiiller
die Termseries um ein Anschlussmodul
in Push-In-Technik erweitert. Mit dem
Anschluss lassen sich alle Leitertypen
schnell und sicher anschlielfen. Die ein-
deutige Kennzeichnung des Anschlus-
ses erfolgt Uber farbige Pusher. Der in-
tegrierte Prufabgriff auf jeder Ebene er-
laubt eine schnelle, unkomplizierte Pri-
fung mit Standardprifsteckern und ver-
einfacht die Wartung und Fehlersuche
im laufenden Betrieb.

1/0-Systeme effizient im Einsatz

Der Push-In-Anschluss begeistert auch
beim individuell skalierbaren Auto-
matisierungsbaukasten U-Mation. Das
U-Remote I/0-System in IP20 mit Push
In Uberzeugt mit malgeschneiderter
Planung, schneller Installation und mehr
Sicherheit bei der Inbetriebnahme. Das
Herz der U-Mation-Familie bildet U-Con-
trol Web — die flexible Steuerung mit in-
tegriertem, webbasiertem Engineering-
Tool. Als Schnittstelle zwischen U-Con-
trol Web und der Feldebene fungiert das
modulare 1/0-System U-Remote mit
Feldbuskopplern fur die gangigsten Bus-
und Kommunikationssysteme. Das
IP20-System flr Schaltschranke bietet
umfangreiche Funktionen, einschliellich
SIL3-fahiger Module.

Das Herzstiick der Steckverbinder
sind die Einséitze

Aullerhalb des Schaltschranks sind in-
dustrietaugliche Anschliisse gefragt, die
sich weder von extremen klimatischen
Einflissen noch von elektromagneti-
schen Storungen beeinflussen lassen.
Hier gewahrleisten die RockStar Steck-
verbinder mit Push-In-Technik eine zu-
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Bild 3 | Push-In-Technik: Der abisolierte massive Leiter wird einfach bis

zum Anschlag in die Klemmstelle gesteckt. Fertig!

Bild 4 | Die Push-In-Anschlusstechnologie ist nach dem Druckfeder-Prinzip
konzipiert — der Vorteil: hohe Leiterausziehkréfte.

verldssige Ubertragung von Energie,
Signalen und Daten im industriellen Um-
feld — vom Schaltschrank bis ins Feld.
Sie bieten Schutz gemal IP65 und IP68
/ IP69K sowie eine Absicherung gegen
elektromagnetische Storungen. Ein
schwerer Steckverbinder besteht aus
einem Steckverbindereinsatz und dem
schitzenden Gehause. Der Einsatz
bildet also das Herz des schweren
Steckverbinders und ist fir die elektri-
sche Funktion zustandig. Mit dem
Steckverbindereinsatz in der Push-In-
Anschlusstechnologie profitiert der
Anwender nicht nur durch die sichere
Anschlusstechnik, sondern auch durch
die einfache und schnelle Handhabung
des Anschlusses. Steckverbinderein-

satze von Weidmiiller sind aus hoch-
wertigen Isolierstoffen gefertigt, welche
die sichere Ubertragung auch héherer
Spannungen auf engem Raum erlau-
ben. Aullerdem setzt der Anbieter im
gesamten Sortiment der schweren
Steckverbinder nur einen einzigen
Kunststoff ein, der UL-gelistet und
bahntauglich ist. Dies ermdglicht den
uneingeschrankten, weltweiten Einsatz
der Steckverbinder. Modular und platz-
sparend konzipiert, sorgen sie zusatz-
lich fir eine hohe Funktionsdichte. M

www.weidmiiller.de

Firma | Weidmdiller Interface
GmbH & Co. KG

Bilder: Weidmiller Gruppe
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Das Monitoring-Display der CP20-
Stromversorgungen von Puls ermdg-
licht eine rasche Fehlerdiagnose und
steigert somit die Systemverfligbarkeit.

CP20.248
Power SupplY

RN

480W-Stromversorgung mit Monitoring-Display

Erhohte Verfugbarkeit

Die CP20-Stromversorgungen von Puls
stehen fiir effiziente und kompakte
24V, 20A 1-Phasen-Hutschienen-Netz-
teile. Mit der Version CP20.248 erwei-
tert der Hersteller sein Portfolio um
eine Stromversorgung mit Display an
der Geréatefront. Damit ldsst sich
eine zuverldssige Condition-Monito-
ring-Funktion in nahezu jedes Sys-
tem integrieren. Das erméglicht eine
schnellere Fehlerdiagnose und stei-
gert die Systemverfiigbarkeit.

Das Display zeigt dem Servicetechniker
wichtige Zustandsinformationen der
Stromversorgung an. Dabei wird zwi-
schen Echtzeitinformationen und aufge-
zeichneten Daten unterschieden. Zu den
Daten, die das CP20.248 in Echtzeit lie-
fert, zahlen die Ein- und Ausgangsspan-
nung, Stromstarke, Betriebsstunden und
Temperatur im Gerat. Uber die aufge-
zeichneten Daten erhalten Anwender bei-
spielsweise Einblick in die Anzahl an ein-

gangsseitigen Transienten, sowie mini-
male und maximale Spannungs- und
Temperaturwerte. Diese Informationen
helfen dem Anlagenbetreiber die ge-
samte Anwendung hinsichtlich der Zu-
verlassigkeit zu optimieren und die Ursa-
che auftretender Fehler effizienter zu
identifizieren. Das Display und der Daten-
speicher werden zudem nicht vom Netz-
teil-Ausgang versorgt. Damit sind die In-
formationen auch beim Ausfall der
Stromversorgung noch abrufbar.

Sichere Uberwachung
und Steuerung aus der Ferne

Flr eine Zustandslberwachung aus der
Ferne stehen zwei Relaiskontakte fur DC-
OK und Alarm-Signal zur Verfiigung. Uber
zwei zusatzliche Eingange lasst sich die
Stromversorgung durch Remote An/Aus
in einen energiesparenden Standby-
Modus versetzen und eine automatische
Lastaufteilung im Parallelbetrieb realisie-

ren. Letzteres ermaoglicht ein optimiertes
Temperaturgleichgewicht zwischen den
parallelgeschalteten Stromversorgungen,
was sich in einer langeren Lebensdauer
der Gerate bemerkbar macht.

Geringer Platzbedarf
dank hohem Wirkungsgrad

Alle CP20-Versionen haben das gleiche
kompakte Gehduse mit Malten von
48x124x127mm (BxHxT). Auch das inte-
grierte Display findet darin Platz. Moglich
macht das der sehr hohe Wirkungsgrad
von 95,6%. Dank der geringen Verlust-
leistung entsteht weniger Abwarme und
die Luft- und Kriechstrecken konnen klei-
ner dimensioniert werden. In Kirze wird
auch das 24V, 10A Hutschienen-Netzteil
CP10 mit Display verfilighar sein. [ |

www.pulspower.com/de

Firma | Puls GmbH
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Blitz- und Uberspannungsschutz fiir Hochmoselbriicke

Eine neue und sichere Verbindung

Die Hochmoselbriicke fiihrt die Autobahn A 50 mit vier Fahrstreifen und zwei Standstreifen (iber das tief eingeschnit-
tene Moseltal zwischen Urzig und Zeltingen-Rachtig. Sie hat eine Héhe von 158m und die Baukosten betrugen rund
175Mio.€. Fiir den Blitz- und Uberspannungsschutz kamen Kombiableiter von Citel zum Einsatz.

Die ersten Plane gab es schon in den
1960er-Jahren und sie sollten einen Bei-
trag zum Ausbau des Fernstrallennet-
zes leisten sowie flir eine Anbindung an
Belgien und Luxemburg sorgen. Damit
sollte der Fremdenverkehr weiter ange-
kurbelt und neue Industrieansiedlungen
ermoglicht werden. Es wurde sehr kon-
trovers uber diese Stahlbalkenbriicke
diskutiert und letztlich entschied die Po-
litik 2011 Uber den Bau dieser Bricke.
Die Eroffnung fand am 21. November
2019 statt. Die Ausfiihrung wurde von
einer Arbeitsgemeinschaft, bestehend
aus dem franzosischen Bauunterneh-
men Eiffage und dem Tochterunterneh-
men Eiffel Deutschland Stahltechnolo-
gie sowie der Porr Deutschland, reali-
siert. Die Firma Mohr Elektrotechnik aus
Traben-Trabach war von Anfang an mit
Auftragen eingebunden. Unter anderem
wurde die Hindernisbefeuerungsanlage

Bild 1 | Die im November 2019 in Be-
trieb genommene Hochmoselbriicke
hat eine Héhe von 158muund die Bau-
kosten betrugen rund 175Mio:€:

installiert und in einem weiteren Schritt
mit der Planung der Blitz- und Uber-
spannungsschutzanlage begonnen.

Die Planung

Da das Projekt und die Anforderungen be-
kannt waren und der Rohbau schon er-
richtet war, konnte eine schnelle und pra-
xisgerechte Planung fur den Blitz- und
Uberspannungsschutz erfolgen. Schwie-
rig waren die sehr langen Strecken inner-
halb des Bauwerks sowie die Spannungs-
versorgung. Als Gehause wurden Schalt-
schranke von Rittal verbaut und die Pla-
nungsarbeit wurde mit Citel-Gebietsleiter
Klaus Bartel standig optimiert.

Die Installation

Das Familienunternehmen Mohr wurde
1979 von Harald Mohr in Enkirch ge-

griindet. Heute flhrt die Tochter Katja
Mohr den ISO9001:2015-zertifizierten
Betrieb. Im Redaktionsgesprach erlau-
tert Mohr die Ausrichtung ihres Betrie-
bes mit Schwerpunkt Industrielle Lo-
sungen (z.B. Sicherheitstechnik, Brand-
schutz, Einbruchmeldeanlagen usw.).
Eine wichtige Rolle spielt auf der einen
Seite das Team mit 27 sehr gut ausge-
bildeten Mitarbeitern, ebenso wie ande-
rerseits die kontinuierliche Ausbildung
von zwei bis drei Auszubildenden jedes
Jahr. Katja Mohr erklart, dass sie eine
Reihe von Managementaufgaben hat,
die sich Uber viele Bereiche erstrecken.
Dabei hilft ihr besonders die Ausbildung
als Betriebswirtin und die Meisterpru-
fung in der Elektrotechnik. Ein sehr gro-
Rer Vorteil ist auch die eigene Pla-
nungsabteilung. Gerade wenn es um
hochkomplexe Konzepte im Blitz- und
Uberspannungsschutz und bei Netz-

Bild: Citel Electronics GmbH




werken geht. Diese professionelle Pla-
nung mit CAD im hauseigenen Team
kann auch schnell auf eventuelle Ande-
rungen reagieren.

Die Auswahl

Um bei der Hochmoselbricke die geeig-
nete Losung zu finden, wurde der Markt
sondiert, um entsprechende Partner zu
finden. Die Entscheidung fiel auf Citel
Electronics aus Bochum, mit denen
man schon vorher interessante Projekte
umgesetzt hatte. Die Planungsabteilung
in Traben-Trabach und die Mitarbeiter in
Bochum arbeiteten sehr eng zusam-
men. Citel als Anbieter von Blitz- und
Uberspannungsschutzprodukten hat
praktisch fir alle Bereiche die entspre-
chenden Losungen, z.B. fiir den Schutz
von Datennetzwerken, LED-Beleuchtun-
gen, Windkraftanlagen, Photovoltaikan-
lagen und Elektromobilitat. Erganzt wer-
den diese Produkte durch eine Vielzahl

-. IE :.‘_‘.ﬁ.:' S

Bild 2 | Die flir das Projekt Verantwortlichen
entschieden sich fir einen Citel Kombi-
ableiter DC Typ 1+ 2 flir 48V DC.

Enge Zusammenarbeit von Planung und Montage | Energie- & Unterverteilung [INEREEEE

Bild 3 | Die professionelle Planung mit CAD im hauseigenen Team der Firma
Mohr kann auch schnell auf eventuelle Anderungen reagieren.

von Service-Mallnahmen wie anwen-
dungsbezogene Broschtiren, technische
Datenblatter und Kataloge. Ein weiterer
Baustein sind Schulungen vor Ort oder
im neuen Schulungszentrum in Bo-
chum. Hier kann auch die praxisge-
rechte Verdrahtung geiibt werden.

Der Blitz- und
Uberspannungsschutz

Nach gemeinsamen Besprechungen
und Ortsbesichtigungen entschied man
sich fiur einen Citel Kombiableiter DC
Typ 1+ 2 fur 48V DC. Es handelt sich
hierbei um einen Kombi-Ableiter Typ 1 +
2 mit besonders leistungsfahigen Kom-
ponenten welcher auch direkte Blitz-
strome ableiten kann und im Citel eige-
nen Blitzstromlabor auf Herz und Nie-
ren getestet wurde, um auch den inter-
nationalen Normen IEC61643-11 und
EN61643-11 zu entsprechen. Er verfligt
ber eine sichere Trennvorrichtung und
ist serienmaflig mit einer optischen und
Fernsignalisierung ausgestattet. Die
Fernsignalisierung ermdoglicht die Be-
nachrichtigung einer Stelle, die entspre-

chende Malinahmen einleiten kann.
Eine Montage auf Hutschiene ist pro-
blemlos mdglich. Weiterhin ist ein si-
cherer Betrieb gewahrleistet, da bei die-
sem Kombiableiter kein Netzfolgestrom
entsteht und somit kein ungewolltes
Ausldsen von Sicherungen im Strom-
kreis passieren kann.

Fazit

Gerade bei komplexen und technisch
anspruchsvollen Blitz- und Uberspan-
nungsschutzanforderungen ist eine
enge Zusammenarbeit von der Planung
bis zur Montage notwendig, um ein op-
timales Ergebnis zu erhalten. Alle Part-
ner sind mit der Losung flir die Hoch-
moselbriicke sehr zufrieden und wer-
den in Zukunft auch weitere Projekte
dieser Art gemeinsam realisieren. W

www.citel.de

Autor | Volker Lehr, Geschéaftsfihrer,
Plainpeak GmbH
Firma | Citel Electronics GmbH
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Bild 1 | Mit dem Service Pack 1 der E-=CAD-L6sung
der Suite X Plus bringt WSCAD weitere Neuerungen

und Verbesserungen.

Neue Ausbaustufe verfligbar

Datenverfiigbarkeit fiir alle Disziplinen

WSCAD liefert ab Anfang Oktober das Service Pack 1 (SP1) zur neuen Suite X Plus aus. Diese ist seit Sommer 2020
in den drei Ausbaustufen Compact, Professional und Ultimate verfligbar und unterstiitzt Elektrokonstrukteure und
Gebaudeautomatisierer bei der elektrotechnischen Planung in den Disziplinen Elektrotechnik, Verfahrens- und Fluid-
technik, dem Schaltschrankaufbau sowie in der Gebdudeautomation und Elektroinstallationsplanung.

Neben der einfachen Handhabung und
Bedienung liegt bei der E-CAD-LAsung
von WSCAD der Fokus in der durchgan-
gigen Verfugbarkeit der Daten quer tber
alle Disziplinen. ,Das spart Zeit und gibt
vor allem gewerkelbergreifend ein
hohes Mall an Planungssicherheit”,
sagt Axel Zein, CEO bei WSCAD. Fir
einen Schaltschrankaufbau mit WSCAD
Cabinet Engineering, der auf Stromlauf-
planen aus anderen E-CAD-Systemen
basiert, wurde der Materialimport tber
diverse Listen erweitert und verbessert.
Beim PDF-Export kann jetzt festgelegt
werden, ob die Bereiche und Sammel-
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mappen in den Lesezeichen der PDF
wahlweise nur mit Namen, mit Namen
und Beschreibung oder mit Namen und
Kommentar angezeigt werden. Der Im-
port von CSV-Dateien in die Artikelver-
waltung unterstitzt Sonderzeichen und
Umlaute und beim Export von Schran-
kaufbauten in Jpg-Grafiken lassen sich
fotorealistische Darstellungen erzielen.
Pfadvariablen kdnnen im Rahmen der
Projektsicherung und zum Export in
PDF-, DXF-, DWG- und Grafik-Dateien
sowie zu verschiedenen Fertigungs-
schnittstellen wie CadCabel, Komax
und Steinhauer genutzt werden.
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Schnittstellen zu anderen
Automationsausriistern erweitert

Erweitert und verbessert wurden die Im-
port- und Exportfunktionen zu Phoenix
Project Complete Marking und Phoenix
Project Complete Planning. Zur Verfu-
gung steht nun der Export von Klemmen,
SPS-Elementen und -Kanalen, Funktions-
texten und Drahtbezeichnungen bei der
Auswahl von Kabeln sowie ein neuer
Sortier- und Filterdialog zur Auswahl von
Stromlaufplan- und Cabinet-Seiten. Fur
die Siemens-TIA-Schnittstelle zeigt eine
neu eingeflgte Variablentabelle des



GROSSER TEDO-HERBST DER INNOVATIONEN

CAD GmbH

SPS-Managers die Informationen aller
Kanale der SPS-Baugruppe: Name, Da-
tentyp, Kanaladresse und Kommentar.

Mehr Funktion fiir die
Gebaudeautomation und
Elektroinstallationsplanung

Im Modul Building Automation hat
WSCAD die Datenpunktschlissel-Plu-

Bild 2 | Eine der
neuen Funktionen
ist die Definition
der Drahtbezeich-
nung Uber eine
Formel.

gins BKS_14 und BKS_15 neu hinzuge-
flgt. Wird ein Symbol aus dem Strom-
laufplan mit einem Symbol aus einem
Anlagenschema verknlpft, werden die
dazu gehdrenden Datenpunkte automa-
tisch gelistet. Bei Zuordnung von Kom-
ponenten aus der Installationsplanung
mit korrespondierenden Elementen aus
einem BA-Schema werden dazugeho-
rige Kabel inklusive aller Bezeichnungen

und BMK vollstan-

dig idbernommen. Die

Basisversion Suite Com-

pact der WSCAD Suite X Plus enthalt
jetzt eine Artikeldatenbank und die Arti-
kelverwaltung ist freigeschaltet. Damit
konnen Anwender Artikeldaten in den
Projekten einfacher nutzen. Um zum
Beispiel Kdmme aus einem Artikel zu
Ubernehmen, gibt es die Funktion ,Kon-
taktkamm bearbeiten”.

Autor | Markus Wittke,
Produktmanager,
WSCAD GmbH
www.wscad.com

- Anzeige -

Mit zwei Systemen den Querschnittsbereich al ?
von 0,5mmz?2 bis 10mm=2 abdecken:
Zoller-Frohlich

Wire Processing Center (0,5 - 2,5mm?)

: ‘ t Gewinner des
o productronica

‘j innovation award 201G

Das WPC steigert effizient Ihre Produk-
tivitat, spart Arbeitszeit und ermdglicht
die Verdrahtung verschiedenster Anla-
gen. Durch eine niedrige Investition im
Vergleich zur Vollautomatisierung erhal-
ten Sie eine flexible Lésung, ohne dabei
auf Qualitdtsanspriiche verzichten zu
mussen.

AMO4 Duomatic (4 - 10mm?2)

| < Querschnittswechsel per Knopfdruck
< weltweit einzigartige Funktionsweise
< zeit-, kosten- und qualitdtsoptimiert

Bearbeitung von zwei Querschnitten in
allen Langen ohne Werkzeugwechsel: mit

- der AM 04 Duomatic schlieBt Zoller + Frohlich
fortan die Licke zwischen Vollautomatisierung und der manuellen Kabelkonfek-
tionierung. Der elektropneumatisch angetriebene, modular aufgebaute Stripper
Crimper dient zur rationellen Verarbeitung von losen isolierten Z+F-Aderendhdl-
sen der Querschnitte 4 bis 10 mm? (AWG 12 - 8) und Crimpléngen von 8 bis 18
mm. Die Besonderheit: Per Knopfdruck wird zwischen zwei eingesteliten Quer-
schnitten gewechselt.

Der WPC Workflow:

}D] :

Weitere Informationen zu unseren Produkten finden Sie auf www.zofre.de

Zoller + Frohlich GmbH | Simoniusstrasse 22 | 88239 Wangen im Allgaul Deutschland | Tel. +49 7522 9308-0 | www.zofre.de | Quality Made in Germany
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CAD/CAE- und
Engineering-Tools

Anbieter
Produkt-ID

Ort
Telefon
Internet

CAD/CAE- und Engineering-Tools sind nicht nur
der Ausgangspunkt, sie sind gewissermallen das
Herzstiick eines jeden Schaltschranks, da sie das
Fundament fiir dessen normgerechte, sichere und
wirtschaftliche Planung und Fertigung bilden.

Offenheit ist daher eine Anforderung, die Schaltanlagen-
bauer immer wieder an die Planungstools ihrer Wahl stel-
len. Dies bedeutet, dass mit ihnen hinsichtlich der zu ver-
bauenden Komponenten herstelleriibergreifend ein
Schaltschrank geplant werden kann. Die Handhabung der
Software sollte einfach aber gleichzeitig sicher sein.

Einsatzart | Einsatzschwerpunkte

Symbolbibliotheken

Einlesbare Quellen mit Herstellerinformationen iiber
Bauteile, Gerate usw.

Alpi Deutschland GmbH
35868
Vienheim
06204/ 60146-0
de.alpi-software.com

Caneco One - Software-Suite f. die Elektropl.

Standalone, Applikationseinsatz mit AutoCAD

| Anlagenprojektierung, Elekirokonstruktion,
Verkabelung, Gebaudetechnik, BIM,
Schaltschrankbau

veranderbar durch den Benutzer, 2D und 3D

durch Kataloge aller namhaften
Hersteller im Datenbankformat

normgerechte Symbolbibliotheken, erweiter- und

{1
A

\
L
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AmpereSoft GmbH
33180
Bonn
0228/ 608847-0
www.amperesoft net

AmpereSoft ProPlan V2021.1

Standalone / Anlagenprojektierung,
Automation, Elektrokonstruktion, MSR,
Steuerung, Verteilerbau, Verkabelung,

Hydraulk, Pneumatik, EVUtechnik

E-Technik, Hydraulik, Pneumatik,
MSR, SPS, Verfahrenstechnik

BMECat, eCl@ss Advanced, ETIM, DWG,
DXF, Access, Excel, ASCIL,CSV,BMPJPG,
XML, Eldanorm, Datanorm

Daher sollte diese vorzugsweise Plausibiltatsprifungen
im Hinblick auf Fehl- und Uberbelegung sowie Kurz-
schluss einschlielen. Die verwendeten Daten sollten
durchgéangig fir moglichst viele Gewerke verfligbar sein.
Um eine reibungslose Abnahme der Schaltanlage beim

Kunden sicherzustel-

len, sollten die fur den Direkt zur Marktiibersicht auf

Autom. Bauteilauswahl nach Anwendervorgaben v

Erzeugen von Stiick-, Betriebsmittel-, SPS- /), /L,

Zuweisungs-, Verbindungs-, Verdrahtungs-, " v, v,/ frei konfigurierbar, Bestell-Liste,
Kabel-Listen, Erzeugen von weiteren Listen Fertigungs-Liste, Potenzial-Listen usw.
Erstellen von Kabel-, Verdrahtungs-, Betriebsmittel-, /), /Y,

Klemmen-, Geréteanschluss-, Schaltschrankaufbau-
Planen, Erstellen von weiteren Plénen

090 v/, v,/ frei konfigurierbar,

autom. erst, Stark- u. Schwachstromschemen  Anschiuf-, Aderplan, Ubersichten und Listen
Priifung: Fehlbelegung, Uberbelegung, Kurzschluss a4

nicht verw. Betriebsm., Potenz., Klemmen usw.

.
Zielmarkt  gultigen I_need de : v
Normen gleich mit | fir Schaltschrankaufbau, 3D-Funktionalitat
einflieen. — (wz) ™y i-need.de/39 [m] bl B

—
!

1

Anbieter Aucotec AG Cadett GmbH ePanel Software Eplan Software & Service GmbH & Co. KG  Eplan Software & Service GmbH & Co. KG
Produkt-ID 6160 6156 14266 6162 14482
Ort Hannover Jiilich Berlin Monheim am Rhein Monheim am Rhein
Telefon 0511/61030 02461/ 69044-0 0176/ 93866392 02173/ 3964-0 02173/ 3964-0
Internet www.aucotec.de www.cadett.de www.cofaso.com www.eplan.de www.eplan.de
Engineering Base Cadett Elsa Version R31 Cofaso Eplan Electric P8 Eplan Pro Panel

Einsatzart / Einsatzschwerpunkte

bau, Verkabelung, Hydraulik, Pneumati,
Leittechnik, EVUtechnik, EMSR, Hamessing

Standalone / Anlagenprojektierung, Automation, - Applikationseinsatz mit AutoCAD / Anlagen-
Elekirokonstruktion, MSR, Steuerung, Verteiler- - projektierung, Automation, Elekirokonstruk-

tion, MSR, Steuerung, Verkabelung,
Hydraulik, Pneumatik, EVUtechnik

Standalone / Anlagenprojektierung,
Automation, Steuerung,
Pneumatik, Elektrokonstruktion

Standalone / Anlagenprojektierung, Automation, Standalone / Elekirokonstruktion, Verteilerbau,
Elektrokonstruktion, Steuerung, Verteilerbau,  Verkabelung, Hydraulik, Pneumatik, virtueller
Verkabelung, EVUtechnik, Fluidtechnik, Pro- Schaltschrank- und Schaltanlagenbau in 3D -
zessautomatisierung, MSR, Energietechnik ~  Fertigungsintegration, Automation, Steuerung

E-Technik noch DIN, IEC, JIC, Hydraulik,  Elekiro (ein-/allpolig), EMSR, Hydrauliki Pneum./  Elekiro (ein-/allpolig), EMSR, Hydraulik, Pneu-

Symbolbibliotheken v

Pneumatik, MSR, SPS
Einlesbare Quellen mit Herstellerinformationen iiber Internetdienst Data Service integrierte Bibliotheken,
Bauteile, Gerate usw. frei konfigurierbare Importschnittstelle,

ASCII, Excel, DBF

Autom. Bauteilauswahl nach Anwendervorgaben 4 4
Erzeugen von Stiick-, Betriebsmittel-, SPS- /., /Y,
Zuweisungs-, Verbindungs-, Verdrahtungs-, s Ixas
Kabel-Listen, Erzeugen von weiteren Listen v Erstellung bel. konfig. Listen m. Listergenerator
Erstellen von Kabel-, Verdrahtungs-, Betriebsmittel-, aas s
Klemmen-, Gerateanschluss-, Schaltschrankaufbau- /L, aaa
Plénen, Erstellen von weiteren Plénen v
Pri Fehlbelegung, Uberbelegung, Kurzschluss A s
Weitere 4 verschiedene
Anderungen sind sofort in allen Dokumenten verfiigb. 4 4

CAD-Mechanik

Anzahl der Ebenen
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v, Schaltschrankaufbau AutoCAD, Inventor

keine Begrenzung unbegrenzt

Schmierug/ Fluidtech., SPS, Schaltschrankaufb. -~ matik, SPS, HKL, P&ID, Schaltschrankaufbau

Excel, SQL, XML, Eplan P8 fiir Makros  Internet: Eplan Data Portal, ASCII, ecl@ss,
CSV, Access, XML, Integration
Herstellerkataloge, EDZ

v v
/Y Iaas
s v,/ Revisionsiibersicht, Potenzialiiber-
Artikelsummenstickliste, Geréteanschlussplane sicht, Artikelsummenstiickliste
/Y Ias
s v/, /., /, Gerdteanschlusspléne, SPS-Uber-
sichten, Kabeldarstellung, Steckerbelegung
v,/ Nein a4
BMK, Doppelbelegung, fehl. Bezeichn. usw. BMK; SPS, Montageplatte usw.
v v

NC Daten, Bemafung 2D (DXF/DWG), Eplan Pro Panel usw.

keine Ebenen

Schaltschrankaufbau, Elektro,
Hydraulik, Pneumatik

Eplan Data Portal, 3D-STEP, ASCII, ecl@ss,
CSV, Access, XML,
Integration Herstellerkataloge

v

s
v, v/, /, Zuschnitfisten, Artikel- und Artikel-
summensticklisten, Revisionsiibersichten

xas
as
Schaltschranklegenden, Bohrschablonen

v,/ Nein
BMK, Montageort, Kollisionen, Mindestabst. usw.

3D-Montageaufbau, -Layout, NC-Datengen. usw.
beliebig



°i

i

AmpereSoft GmbH AmpereSoft GmbH
34430 34460
Bonn Bonn
0228/ 608847-0 0228/ 608847-0
www.amperesoft net www.amperesoft net

AmpereSoft TemperaturCalculator AmpereSoft RoutingAssistant V2021.1

Standalone / Steuerung, Verteilerbau,
Hydraulk, Pneumatik,
Leittechnik, EVUtechnik

Standalone / Anlagenprojektierung,
Automation, Elektrokonstruktion, MSR,
Steuerung, Verteilerbau, Verkabelung,

Hydraulik, Pneumatik, EVUtechnik

E-Technik, Hydraulik, Pneumatik,
MSR, SPS, Verfahrenstechnik

BMECat, eCl@ss Advanced, ETIM, DWG,
DXF, Access, Excel, ASCII,CSV,BMPJPG,
XML, Eldanorm, Datanorm

v v

/, v/, Nein, s
Nein, Nein, Nein, Normkonf. Nachweise zur Er- v/, v/, /, frei konfigurierbar, Bestell-Liste,
warmung i. d. Schattanlage n. DIN EN61439-1  Fertigungs-Liste, Potenzial-Listen usw.

BMECat, eCl@ss Advanced, ETIM, DWG,
DXF, Access, Excel, ASCII,CSV,BMPJPG,
XML, Eldanorm, Datanorm

Nein, Nein, v/, aas
Nein, Nein, Nein, v/, /., /, frei konfigurierbar,
Anschiu-, Aderplan, Ubersichten und Listen
Nein, Nein, Nein /A

nicht verw. Betriebsm., Potenz., Klemmen usw.
v v
fiir Schaltschrankaufbau, 3D-Funkfionalitét

fiir Schaltschrankaufbau, 3D-Funktionalitat

Eplan Software & Service GmbH & Co. KG ESplan GmbH
34783 6144
Monheim Langenfeld
02173/ 3964-0 02173/ 15511
www.eplan.de www.esplan.eu
Eplan Cogineer ESplan R15.10

Standalone / Anlagenprojektierung,
Automation, Elektrokonstruktion,
Steuerung, Verteilerbau, Verkabelung,
Hydraulik, Pneumatik

Hydraulik, Pneumatik, Anlagenprojektierung,
Prozessautomatisierung, EMSR, Steuerungs-
/Schaltschrankbau, Maschinenbau usw.

Elekiro (ein-/allpolig), Fluidtechnik, SPS  E-Technik, Hyraulik, Pneumatik, SPS, EMSR, E-Technik, Hyraulik, Pneumatik, SPS, EMSR,
P&ID, Schaltschrankaufbau, 3D-Symbole

P&ID, Schaltschrankaufbau, 3D-Symbole

Internet: Eplan Data Portal, ASCII, ecl@ss, ODBC/ADOQ / Datenbank,

CSV, Access, XML, AML, 3D iiber PartServer, Cadenas
Integration Herstellerkataloge
v v
a8 xas

/,/, /, Revisions(ibersicht, Potenzial-

{ibersicht, Artikelsummenstiickliste SQL, Summenstiick-, Kabelzuglisten usw.

as aas
v,/ /, Gerdteanschlusspléne, SPS-Uber- v, v, v, Verfahrens-/Funktionspléne,
sichten, Kabeldarstellung, Steckerbelegung  3D-Pléne, Montage-, Fertigungspléne usw.

A v, v/, Nein
BMK, SPS, Montageplatte usw. v, BMK, Potenzialquellen o. Ziel usw.
v v

2D, Drahtlangen, Fertigungsintegration

unbegrenzt keine Begrenzung

CAD/CAE- und Engineering-Tools

Aucotec AG
6148
Hannover
0511/6103-0
www.aucotec.com

Elcad

Standalone / Anlagenprojektierung,
Automation, Elektrokonstruktion,
Verteilerbau, Hydraulik, Pneumatik,
Maschinen- und Anlagenbau

/

Bauteiledaten tber Intemetdienst
Aucotec Data Service

as
/A,

ass
ass

'axs
v/
v

fiir Schaltschrankaufbau

ESplan GmbH
20665
Langenfeld
02173/ 15511
www.esplan.eu

Espace R7

Standalone / Elektro- und Fluid-Projektierung, Standalone / Steuerungs-, Schaltschrankbau,

3D Schaltschrankbestiickung,
Prototypenbau, Maschinenbau,
Verkabelung, Mechatronik

ODBC/ADO / Datenbank,

3D (iber PartServer, Cadenas

v
8z

v, v,/ jeglicher Art frei programmierbar in v/, v/, /, jeglicher Art frei programmierbar in
SQL, Summenstiick-, Kabelzuglisten usw.

ass

v/, /, Verfahrens-/ Funktionspléne, 3D-
Pléne, Montage-/ Fertigungspléne usw.

v,/ ,Nein

v, BVK, Potentialquellen o. Ziel usw.

v

v, parametrische Konstr. mit 2D-/ 3D-CAD-Kem v/, parametrische Konstr. mit 2D-/ 3D-CAD-Kern

keine Begrenzung

Aucotec AG
6149
Hannover
0511/6103-0
www.aucotec.com

Ruplan

Standalone/ Anlagenprojektierung,
Automation, Elektrokonstruktion,
EVUtechnik, EVU, Automobilindustrie,
Flughéfen, Wasserwirtschatt, Verkabelung

/

Bauteiledaten iber Internetdienst
Aucotec Data Service

v

ass
/Y,
v

ass
aas
/

A4
v/
Nein

Basis-Funktionen

jj==

030/ 814563-300
www.gfai.de

SwitchLay

Standalone, Hintergrundapplikation fir
géngige ECAD-Systeme / Elektrokon-
struktion, Schaltschrankbau

auf Kundenwiinsche und
-bedirfnisse anpassbar

Goay
4

/Y,

Priifung: Platzbedarf der Betriebsmittel usw.

Alle Eintrage basieren auf Angaben der jeweiligen Firmen. Stand: 30.09.2020
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I-need.oe
|

PRODUCT FINDER |

Informationsportal
flir die Industrie
v Passende Produkte finden

v Marktiiberblick gewinnen
v Kompetent entscheiden

;,:E'

El.r-.l

Gleich ausprobieren!
www.i-need.de

© industrieblick / Fotolia.com




I Marktibersicht | CAD/CAE- und Engineering-Tools

Anbieter IGE+XAO Software Vertriebs GmbH IGE+XAO Software Vertriebs GmbH
Produkt-ID 6145 6146
Ort Ménchengladbach Ménchengladbach
Telefon 02166/ 13391-0 02166/ 13391-0
Internet www.ige-xao.de www.ige-xao.de
See Eletical VBR2 See Electrical Expert VAR

Einsatzart | Einsatzschwerpunkte Standalone / Anlagenprojektierung,
Automation, Elektrokonstruktion,
Steuerung, Verteilerbau, Hydraulk,

Pneumatik, Maschinenbau, Instandhaltung

Sicherheits-, Kalte-, E-Technik, SPS, Hydrau-  Kabelbaumzubehtr, E-Technik, Hydraulik,
lik, Pneumatik, Elektroinstallation, EIB, IEEE Pneumatik, MSR, SPS

See Web Catalog, Excel, XML, ASCII See Web Catalog, Ascil, Excel, Access...

tion, Elektrokonstruktion, Steuerung,
Verkabelung, Kabelbaumplanung,
Hydraulk, Pneumatik, Leittechnik

Symbolbibliotheken

Einleshare Quellen mit Herstellerinformationen iiber
Bauteile, Gerate usw.

Autom. Bauteilauswahl nach Anwendervorgaben 4 4
Erzeugen von Stiick-, Betriehsmittel-, SPS- /., /.,
Zuweisungs-, Verbindungs-, Verdrahtungs-, v/, /., /, Inhaltsverzeichnis, Befriebsmittel- /A
Kabel-Listen, Erzeugen von weiteren Listen plan, Kabelanschlusspléne usw. 4
Erstellen von Kabel-, Verdrahtungs-, Betriebsmittel-, s aas

Klemmen-, Geréteanschluss-, Schaltschrankaufbau-
Planen, Erstellen von weiteren Plénen

v,/ /, Elektroinstallation, Stromlaufplan
IEEE (US-Norm), Bauteilverdrahtungsplan usw.

v,/ /, Kabelbdume, Steckerpléne, Hy-
draulik-/Pneurnatikplane, Ubersichtsplane

Priifung: Fehlbelegung, Uberbelegung, Kurzschluss 7,/ Nein a4
nicht angeschl. Symbole, nicht zugew. Kontakte v
derungen sind sofort in allen Dokumenten verfiigb. v v

CAD-Mechanik

Anzahl der Ebenen 512 26
PLANEDS

Anbieter Planets Software GmbH Siemens Industry Software GmbH

Produkt-ID 6169 6151

Ort Dortmund Essen

Telefon 0231/555783-0 0201/ 8161701

Internet www.planets-software.de Www.siemens.com/comos

Produktname Planeds 4.1 Comos / Version: 10.0

Einsatzart | Einsatzschwerpunkte

Symbolbibliotheken

Einleshare Quellen mit Herstellerinformationen tiber

Standalone / FlieBbildbearbeitung,
Anlagenprojektierung, MSR,
Elektrokonstruktion, Verkabelung

Standalone / Anlagenprojektierung,
Elektrokonstruktion, MSR, Steuerung,
Hydraulik, Pneumatik,
Maschinenbau (Mechatronik)

R8I, E-Technik, MSR 4

einlesbare Hersteller-Dateien inklusive  ECAD Bauteilenorm, e@lass, Excel, XML,

Bauteile, Gerate usw. Importwerkzeug fii alle
géngigen Herstellerinformat

Autom. Bauteilauswahl nach Anwendervorgaben 4 v
Erzeugen von Stiick-, Betriehsmittel-, SPS- s /Y
Zuweisungs-, Verbindungs-, Verdrahtungs-, A V/,/,/, beliebige Listen, z.B. Motorenlis-
Kabel-Listen, Erzeugen von weiteren Listen Verschaltungslisten ten, Stiicklisten, Kabelziehlisten usw.
Erstellen von Kabel-, Verdrahtungs-, Betriebsmittel-, aas /Y,
Klemmen-, Geréteanschluss-, Schaltschrankaufbau- /., v/, v,/ /1B Funktions-, Hydraulk- und
Plénen, Erstellen von weiteren Plénen Stellenplane, Hook ups Pneumatikpléne, Kabelibersichtsplane usw.
Pril hibelegun legung, Kurzschluss v,/ Nein s

Paralleles Aufiegen von Kabeladern usw. v
Anderungen sind sofort in allen Dokumenten verfiigh. 4 v
CAD-Mechanik 3D-Ansicht usw.
Anzahl der Ebenen 16 Ebenen beliebig
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Standalone / Anlagenprojektierung, Automa-

Konstruktionsméglichkeiten, BemaRung  BemaBung, Seitenansichten, Konstruktionsfunkt.

e ead
| cADIdON E-_--_
= o .
| s g ﬂ
IGE+XAQ Software Veertriebs GmbH [TandFactory GmbH Mensch und Maschine Deutschland GmbH
34478 6153 6150
Ménchengladbach Bad Soden Wessling
02166/ 13391-0 06196/ 6092-310 08153/ 933-0
www.ige-xao.de www.cadison.com www.ecscad.de

See Electrical 3D Panel+ Cadison R11 Ecscad

Standalone / Anlagenprojektierung,
Verteilerbau, Verkabelung

Applikationseinsatz mit AutoCAD / E-MSR,
Elektroplanung, Stromlaufplanung,
Anlagenbau, Anlagenprojekierung

| Anlagenprojektierung, Automation,
Elektrokonstruktion, MSR, Steuerung,
Verteilerbau, Hydraulik, Pneumatik,
EVUtechnik

diverse Hersteller, erweiterbar mit dem See v DIN/IEC (60617, 61346), JIC, SPS,
Web Katalog Dienst (Online Datenbank) HYDIPNEU, MSR, GT
STEP, STL, IGES, ... ECAD, Datanorm, SAP, ASCII,
Excel, ETIM, eCl@ss
v v
/Y, as aas
ass ass ans
Verbraucherliste (Vor-)Kalkulation, AufbaumaRe, frei konfig.
o@oo s /Y
004 ans ans
Funktionsplane, Loops, Hook-Up Kabeliibersicht, graph. Gerateliste usw.
" /I s
Auslastung Verlegesysteme Klemmen, Verbindungen, Logik usw.
Nein v
v AutoCAD, Schnittstelle mit Autodesk Inventor
512 256 keine Begrenzung

DD 20

.= ELECTRICAL ENGINEERING

 wenrema L

Treesoft GmbH & Co. KG WSCAD GmbH Zuken E3 GmbH
31073 6142 6165
Lindlar Bergkirchen Ulm
02266/ 4763-800 08131/ 3627-98 07305/ 9309-0
www.{reesoft.de www.wscad.de www.zuken.com
Treesoft CAD 6.5 WSCAD Suite 2018 E*.series 2012

Standalone / Elektrokonstruktion,
Anlagenprojektierung, Automation,
Verkabelung, Hydraulik, Pneumatik,

Steuerung, EVUtechnik

E-Technik, Hydraulik, Pneumatik, SPS,
Kabel, Kontaktmaterial

Verschiede Inpufilter, XML,

Standalone / Anlagenprojektierung, Automa-
tion, Elektrokonstruktion, Steuerung,

Standalone / Anlagenprojektierung,
Automation, Elektrokonstruktion, MSR,
Verteilerbau, Hydraulik, Pneumatik, Steuerung, Verteilerbau, Verkabelung,
Schaltschrankbau, Elekiroinstallation Leittechnik, Pneumatik, Hydraulik, P&ID

Steuerungstechnik, Hydraulik, Pneumatik, ~ Elekirotechn., Hydraulik, Pneumatik, MSR, SPS,
Schaltschrank, SPS, Gebaudetechnik Gebaudeautomation, Elektroinstall. usw.

CSV, Datanorm, Eldanorm, direkter Online Zugriff auf Begleitdaten in

ZVEHNORM, ASCII wscaduniverse.com, Import via Access, CSV, Makros, DXF
Excel usw.
v v v
s xas s

v,/ ASCII /ANSI Liste mit bel. Aufbau v/, v/, ¢/, Funktionslisten nach VDI3814 und v/, v/, //, beliebige Reports, Ansteuerung
als Ubergabedatel zur kaufm. Software 3813, Schlauchliste fiir die Hydraulik von Konfektionsautomaten usw.

ass 'aas ans
V/,/, /, Aufbauplan, Vertellerplan, Ettiket- aas v,/ /, Automatische Verdrahtung,
ten fiir Betriebsmittel, 3D Schaltschrank usw. - Fluid und Hydraulikplane, Regelschemen usw. Systempléne usw.

v/, Nein v,/ Nein axs

2.B. doppelte SPS-Adressen, Klemmen-Nr. usw. v konfigurierbare Prifungen tiber Netze usw.

Nein v v
v/, mit Schwerpunkt Schaltschrankaufbau usw. - eigene Option E*.panel mit 3D-Darstellung usw.
255 Ebenen je Zeichnungsdatei unbegrenzt 256 Zeichnungsebenen

Alle Eintrége basieren auf Angaben der jeweiligen Firmen. Stand: 30.09.2020



Auf den Tag genau ein halbes Jahr
nach der urspriinglich geplanten
Ubergabe des SCHALTSCHRANK-
BAU Innovation Awards war es am 9.
September soweit: Die Firma Fimab
aus dem Nordschwarzwald konnte
die Auszeichnung fiir ihren Schalt-
schrank-Online-Konfigurator Armario
endlich entgegen nehmen.

Pandemie-bedingt musste die uspring-
lich fir die schlieBlich abgesagte
Messe Light + Building geplante Verlei-
hung in den Raumen des Unterneh-
mens in Neubulach nachgeholt wer-
den. Geschaftsfihrer Markus Fiedler
und die gesamte Belegschaft freuten
sich umso mehr, den Award endlich
entgegennehmen zu konnen. Mit dem
Online-Konfigurator Armario bietet die
Firma Fimab ein Tool, einen nach
Malen, Material und Farbe individuell
zusammengestellten Schaltschrank in-
nerhalb von zehn Tagen ins Haus gelie-
fert zu bekommen. ,GroflRe Ideen sind
niemals eine Eigenleistung, sondern
immer eine Teamleistung. Daher ist
diese Auszeichnung Eure Auszeich-
nung”, sagte Firmenchef Fiedler an
seine 34 Mitarbeitenden gewandt. ,Eine
Idee ist erst dann eine Innovation,
wenn sie beim Kunden auf Akzeptanz
stolt und gekauft wird. Das Einzigar-
tige an Armario ist nicht das Produkt,
das am Ende heraus kommt — also der
Schaltschrank — sondern die innovative
Wertschopfungskette. Deshalb ist auch
der Prozess zum Patent angemeldet”,
so Fiedler weiter. Bei der interaktiven
Wertschopfungskette konstruiere der
Kunde sein Produkt gewissermafen im
ersten Schritt selber. ,Er ist also ein Teil
der Innovation”, erlautert Fiedler. Kiirz-
lich hat Fimab die Initiative ‘Leuchtturm

Schaltschrank-Konfigurator ausgezeichnet | Planungstools & Software [T

- T

SCHALTSCHRANKBAU Innovation Award 2020
,GrofRe Ideen sind immer
eine Teamleistung”

Bilder: TeDo Verlag GmbH

Bild 1 | Fimab-Geschaftsfihrer Markus Fiedler nimmt den SCHALTSCHRANKBAU
Innovation Award 2020 von Redakteur Jurgen Wirtz entgegen.

Bild 2 | Mit dem Award wurde die Teamleitung der gesamten Fimab-Belegschaft ausgezeichnet.

Produktion’ gestartet, deren Ziel es ist,
mit den Mitteln der Lean Production
die Prozesskette in der Schaltschrank-
fertigung weiter zu verbessern und
diese von gegenwartig zehn Arbeitsta-
gen auf drei zu verklrzen. Dabei rech-
net Fiedler mit einer schrittweisen An-
naherung an diesen ldealwert. Im Rah-
men der neu geschaffenen Initiative
‘Armario 2.0" wird ferner eine Liste mit
Features erstellt, die kinftig in die
Cloud-basierte Software-Losung einflie-

Ren sollen. Jingstes Armario-Update
ist eine Verbesserung beim abteilungs-
Ubergreifenden B2B-Online-Bestellpro-
zess, bei der der Konstrukteur seine
Bestellanforderung direkt per E-Mail an
seinen Einkauf zur Prifung und Bestel-
lung weiterleiten kann. (jwz) ™

www.armario.de

Firma | Fimab GmbH & Co. KG

SCHALTSCHRANKBAU 6 2020 71



Bild: Hthig GmbH
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Bild: ©razum/shutterstoc

Bild: VDE Verlag GmbH

er Verlag GmbH & Co. KG

Carl Hans
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Bicher, Apps & Firmenschriften
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ERFOLGSFAKTOR
Kiinstliche
Intelligenz

PATHICH HONEMONR

Lokal
Digital
Unschlagbar

MIT CHBITALEM MARKETING VOR DAT
AN DS SPITEE FOHREN

¢

Elektrotechnik fiir Handwerk und Industrie 2021

Seit 47 Jahren begleitet das Jahrbuch Elektrotechnik alle in der Elektropraxis tatigen Fachleute
mit kompetentem Wissen. Wie immer kdnnen sich Interessierte darin (iber aktuelle Anderungen
bei Normen und Vorschriften, neue Techniken und Technologien im Bereich der Elektrotechnik
sowie Uber aktuelle Themen im Bereich der Energie- und Gebaudetechnik informieren. Erganzt
werden die Ausfiihrungen durch wichtiges Basis- und Nachschlagewissen. An zahlreichen neuen
Beitrdgen zu aktuellen Themen sind unter anderem enthalten: Prifung mobiler Ersatzstromanla-
gen, Einsatz von PRCD, Fehlerstromschutzeinrichtungen in der Industrie, Neuerungen in den Vds-
Richtlinien und Elektroplanung in Wohngebauden.
Hiithig GmbH - www.huethig.de

Praxisleitfaden Betriebssicherheitsverordnung

Die Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) als Grundgesetz des technischen Arbeitsschutzes
gilt in jedem Unternehmen fiir jede Verwendung jedes Arbeitsmittels durch jeden Beschaftigten.
Teil 1 des Buches ist ein Praxisleitaden in 18 Kapiteln. Themen sind unter anderem: Wer ist wann
und wie weit verpflichtet — und wer ist geschitzt? Wer ist innerbetrieblich wie weit zustandig/ver-
antwortlich? Ziel, Sicherheitsmalistab und Grundstruktur der BetrSichV, Gefahrdungsbeurteilung
und ihre Dokumentation oder Schutzmalinahmen zur (Betriebs-)Sicherheit. In Teil 2 des Buches
werden 33 Gerichtsurteile analysiert — darunter 13 in dieser Auflage neu hinzugekommene.
VDE Verlag GmbH « www.vde-verlag.de

Erfolgsfaktor kiinstliche Intelligenz

Verleiht kinstliche Intelligenz Superkrafte? Einmal eingesetzt wird alles gut? Wohl eher nicht.
Aber das Potenzial, das in ihr steckt, ist riesig. Richtig verstanden und angewendet, kann Ki
einen erheblichen Wettbewerbsvorteil liefern und die Produktivitdat enorm steigern. Tim Cole,
einer der Pioniere und Meinungsfihrer in der digitalen Welt, zeigt in diesem Werk, was KI
genau bedeutet und wie sie unser Arbeitsleben verandert, welche Potenziale und Chancen Ki
flr Unternehmen bietet, aber auch wo sich Grenzen und Gefahren verbergen. Der Leser er-
fahrt, was z.B. Mustererkennung, Cognitive Computing, Deep Learning oder Predictive Analysis
bedeuten. Tipps und Beispiele erleichtern den Praxistransfer.
Carl Hanser Verlag GmbH & Co KG * www.hanser.de

Lokal digital unschlagbar

Dieses Buch soll Unternehmer auf ihrem Weg zum Erfolg beim lokalen digitalen Marketing in-
spirieren und begleiten. Konkrete und direkt umsetzbare Methoden mit praktischem Nutzwert
stehen im Vordergrund. Ohne Buzzwords, ohne kinstliche Aufgeregtheit und ohne Spezialwis-
sen in Technik oder Marketing vorauszusetzen, zeigt der Autor anhand zahlreicher Beispiele
leicht handhabbare Werkzeuge und Checklisten flir Unternehmer, die lokal digital etwas errei-
chen wollen. Zu vielen Erlauterungen prasentiert der Autor passende Fallbeispiele aus real exis-
tierenden Unternehmen und zahlreiche Expertentipps. Am Ende jedes Kapitels verweisen QR-
Codes auf weiterfihrende Links und Quellen.
Greven Verlag K6ln GmbH - www.greven-verlag.de
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Fernwartung im Maschinenbau

Dass wir uns bereits mitten im digitalen Wandel befinden, ist spatestens in diesem Jahr in der
gesamten Welt angekommen. Denn nicht nur die Kommunikation zwischen den Menschen
verlagert sich mehr und mehr in die virtuelle Welt — auch die Kommunikation zwischen
Mensch und Maschine kann mit geringem Auftwand gut funktionieren — mit einem Fernwar-
tungssystem mittels einer extern gehosteten Cloud. Das Whitepaper zeigt, welche Vorteile
diese Losung bringt und wie der Maschinen- und Anlagenbauer den realen Herausforderungen
begegnen kann. Eine Losung innerhalb der Fernwartung wird vorgestellt, die alle Herausfor-
derungen bertcksichtigt und sicher eingesetzt werden kann.
Phoenix Contact GmbH & Co. KG * www.phoenixcontact.com/de

Whitepaper Grundlagen Explosionsschutz

Zur Vermeidung von Explosionen sind weltweit Schutzvorschriften entwickelt worden. Diese
sollen ein hohes Sicherheitsniveau gewahrleisten. Das Whitepaper von Stahl gibt Fachleuten
und interessierten Laien einen Uberblick iiber das Gebiet des Explosionsschutzes. Sie bein-
haltet weltweit geltende Rechtsgrundlagen und Normen, europaische Richtlinien und nord-
amerikanische Standards. Erganzt um technische Grundlagen wie z.B. Temperaturklassen
und Zundschutzarten, gibt die Broschure Auskunft Uber Errichtung und Betrieb von Anlagen
in explosionsgefahrdeten Bereichen. Ferner dient sie als Nachschlagewerk, ersetzt aber nicht
das Studium der jeweils aktuell geltenden Vorschriften.
R. Stahl AG - www.stahl.de

Aufgeladen - der Zukunfts-Podcast

Was bewegt ABB, was beschaftigt unsere Kunden, wohin entwickelt sich das Unternehmen
und was bedeutet das fir die Zusammenarbeit von Kollegen untereinander, aber auch mit
Kunden und Partnern? Mit diesen Fragen beschaftigt sich der neue Zukunfts-Podcast von
ABB ‘aufgeladen’. Fachjournalist Robert Weber kommt dazu mit den unterschiedlichsten
Experten ins Gesprach — vom Personalchef bis hin zu Wissenschaftlern aus dem ABB-For-
schungszentrum. In der ersten Folge dreht sich alles rund um das Thema ‘Arbeit 4.0". Der
ABB-Zukunfts-Podcast ist auf allen gangigen Plattformen — Apple Podcasts, Google Pod-
casts und Spotify hor- und abonnierbar.
ABB AG - www.abb.de

Schaltgerate, Schaltanlagen, Industriesteuerungen

Im Fachbereich Schaltgeréate, Schaltanlagen, Industriesteuerungen (FB SSI) sind rund 160
Hersteller der deutschen elektrotechnischen Automatisierungstechnik mit Schwerpunkt
auf Fertigungsautomatisierung vertreten. Die Broschire Schaltgerate, Schaltanlagen und
Industriesteuerungen beschreibt die Tatigkeitsschwerpunkte, Themen und ehrenamtliche
Gremien der jeweiligen Fachgebiete. Fir interessierte Unternehmen werden die Gremien
und die vielen Vorteile einer Mitgliedschaft vorgestellt und fur langjahrige Mitglieder bieten
die Broschiren ein Nachschlagewerk Uber erreichte Ziele und behandelte Themen.
ZVEIl e.V. - www.zvei.org

Blcher, Apps & Firmenschriften

Fernwartung
im Maschinenbau

Die 3 grofren Herausforderungen
und wie Sie ihnen begegnen

Bild: Phoenix Contact GmbH & Co. KG

Bild: R. Stahl AG

AUFGELADEN.

DER ZUKUNFTS-PODCAST

Bild: ABB AG

Fachbereich
Schaltgerite, Schaltanlagen,
Industriesteuerungen
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Bild: ZVEI
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zur Light+Building

Neuheiten zur
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Schaltschrank-
klimatisierung

Druckausgleichs-
komponenten

Schrénke + Gehaduse
aus Kunststoff

Unterverteilungen

Tragschienen

EMV-gerechter
Schaltanlagenbau

Schranke + Gehduse
aus Stahlblech

Klimatisierungs-

Energie- und

Unterverteilung

Schalter, Relais,
Schitze
mit Marktspiegel

Energiezufiihrungs-
systeme

Anreihverteiler

Energie-Monitoring

Reihenklemmen
mit Marktspiegel

Verteilerfelder

Netzgeréte, Strom-
versorgungen
mit Marktiibersicht

Zahlerfelder
Relais

Einschibe

Energiezahler

Werkzeuge und So

Messtechnik e

Planungstools/

are/

Workflow/
Prozesse

Blechbearbeitung Sammelschienen- Total Cost of Arbeitsplatz-
systeme Ownership beleuchtung
Abisolieren g
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Uberspannungsschutz markierung
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mit Marktiibersicht Steckverbinder Engineering-Tools :
Arbeitsschutz

Brandschutzschalter

Infrarotmessgeréte Kabel, Leitungen, LWL Technische Werkzeugschréanke

und Thermografie Schulungen
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EMV-Schutz
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Bearbeitungszentren  Transformatoren Abdichtung

Laserschneiden Blitz- und Stdrlicht- Product Lifecycle Kennzeichnungs-
bogenschutz Management systeme

ESD-Zangen 9 - 9 m)l{t Marktiibersicht

Priiftechnik fur Kabeldurchfthrungen Arbeits- und

Schaltanlagen Schutzbekleidung
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CAD/CAE-und

Installationsgerate

|6sungen flr den systeme/-technik Engineering-Tools und Material
SRR Schaltschrank Verbindungstechnik  Ldsungen fur die mit Marktiibersicht
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Retrofit bestehender tionierung
Schaltanlagen
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SLHALISCHRANKBAU
Innovation Award 20/]

INNOVATION

AWARD |
2021

Die Fachzeitschrift SCHALTSCHRANKBAU verleiht 2021 wieder fiinf Innovation
Awards. Eine unabhangige Jury pramiert dafiir besonders innovative Produkte
und Lésungen rund um den Schaltanlagen- und Schaltschrankbau.

eltefa™ SCHALTSCHRANKBAU

I BN B \cthoden - Komponenten - Workflow

Firmen konnen sich unter www.schaltschrankbau-magazin.de/award/ bewerben. Wir freuen uns auf lhre Einreichung!



2 GET THE JOB DONE [{JST

Mach Zeit zu deinem Erfolgsfaktor

Einfache Planungsprozesse, kurze Vorbereitungszeiten, effiziente Verdrahtung und schnelle
Inbetriebnahme: Mit Giber 5.000 PUSH IN-Verbindungslosungen bringst du Tempo in deine
Prozesse und sorgst flir messbaren Mehrwert in deinen Projekten.

www.weidmueller.de/push-in

Push i) Weidmiiller 3t
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